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Ces éléments de correction n’ont qu’une valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
respensabilité des autorités académiques, chaque jury
est souverain.



E2 - EPREUVE TECHNOLOGIQUE

SOUS EPREUVE A2 - PREPARATION DES DEVELOPPES ET
DES DEBITS

-

21

Durée : 2 heures — coefficient 2

Documents remis au candidat : 7
DOSSIER TECHNIQUE : Folios 1/9 DT a 9/9DT B
e Ie conirat écrit : Folio 1/7 DC
¢ Les documents réponses : Folio 2/7TDC
: Folio 3/7 DC
: Folio 4/7 DC
: Folio 6/7 DC
: Folio 7/7 DC
s Annexes : Folio 3/7 DC

: Folio 5/7 DC

Limite de Pétude :

Elle se limite au « support en té », ala « cuve », au « troud’ homme » de I’évaporateur et 2
la tuyauterie inférieure G-DN&O0

Les feunilles DR2/7, DR3/7, DR 4/7, DR 6/7 et DR7 /7devront étre encartées dans une
copie anonymée.

Nota : Dés la distribution du sujet, assurez-vous que 1’exemplaire qui vous a €té remis est conforme a la
liste ci-dessus ; s’il est incomplet, demandez un nouvel exemplaire au responsable de salle.
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- ak P ] V " B
CONTRAT VM RIT U21
ON DONNE Sur feuille : OM DEMANDE : ON EXIGE : NOTE :
U’! m:mmu n°1
Dans un temps de 2 heures,
FOLIO 2/7 DR | A P'aide du document 3/9 DT, déterminer les longueurs et Tolérance sur les longueurs : £ 0.5 mm / 10 pts
Un dossier technique : e e angles de coupe des tubes constituant le « support en té » rep. | Tolérance sur les angles 1 + 1° 1Y PLS
B16 et compléter les croquis.
Folio 1/9 DT & 99 DT
o Mise en situation. Question n°2
® Dessin d’ensemble N - S . o . . » e A £ werrreetbarst Af bt
o Dessins de dé ﬁmtmn FOLIO 2/7 DR |- A I’aide des documents 4/9 DT et 3/7 DR, saisir les données, Les données indiquées permettent d’obtenir un
oollis 19 . , ~ Sve ement co e auy aeifications
permettant d’obtenir le développement du tronc de cone rep. développement conforme aux spécifications du |
B2, ' dessin. Sur le document « Gestion des /10 pts
Les documents ressources : I _ contacts », la solution choisie est cochée ou
FOLIO 3/7 DR |- Choisir et cocher une case danf la gestion des contacts sur le | .nrourée.
..... document 3/7 DR.
» Annexe | Folio 3/7 DR
o Annexe?2 Folio 5/7DR : ;
Question n°3
. 3 ‘ o ) ) Les dimensions et caractéristiques des €léments
- A I’aide des documents 5/9 DT et 4/7 DR, déterminer les indiquées sur la feuille d’approvisionnement
FOLIO 4/7DR. | dimensions et caractéristiques des éléments constituant la sont correctes. / 10 pts
q P
tuyauterie inférieure G-DN8O. Compléter la feuille 2 points en moins pour chacque erreur constatée.
d’approvisionnernent.
, 1 "a“
e ? a . 1)
pOSITION DE CORRIGE Quesion v
(} h‘ N i " Yo e r " ) r
W m ~ A T'aide du document 6/9 DT, compléter I’épure & I’échelle
FOLIO 6/7 DR 1:2 de la tole constituant le trou d’homme Tolérance sur les cotes indiquées : 0.5 mm /20 pis
" |rep. BOIOI se raccordant avec la virole rep. BOI (représenter | Tolérance sur les tracés de U'épure : + 0.5 mm
le 1/4 de la piece en épure).
Question n°s
i o = Tracer le développement (1/4) a I’échelle 1:2 de la tole e . ‘
FOLIO 7/7 DR constituant le trou fi’whomme (_C | )B 0101 Tolérance des cotes indiguées : + 0.5 mm / 10pts
AR A b £ Tolérance sur les tracés: + 0.5 mm
Total / 60 pts
Total / 20 pts

FOLIO

1/7 DC
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Question 1: /10 pts

]

A Vaide du document 3/9 DT, déterminer les longueurs et angles de coupe des tubes |

constituant le « s;u;y")mr‘d: en té » rep. BI16 et compléter les croquis.

194 Bk

Lownguear du rep. 2 = (567-50 //’ i 24 = 127109 n

e e 4 5 e o o o e AL 0 R T S 4 8 R0 13 S0 G e e 04 AR e, W 0 00 A 0 O A 4 0

Longueur du rep, 3 = (’Zi 486 = 3315
Angle des deux tubes = 00 © + 66 © = 156 °
/me de coupe 17° ext, du tube 3 lmp;. 2=90° - 669=724°

,}éni

(ﬁﬁ@mﬁ 56) /2

ﬂumﬁa; de coupe 2

ext des tubes rep. 2 et 3 =
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Ouestion 2
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/ 10 pts (2pts par bonne réponse)

Vi

rep.

" 4 i, oty Y af nn,q mmq

T b,m N[ | mm: ,""‘ l l M %%" z mtd

g’ % q%:{} M ‘% %u%:? K’lﬂ/ %/) m: » Hhpdlihe u/ﬁ fursil
b ctithr o i vihe i

s devez utiliser un logiciel de tragage pour faire le développement du trone de cone

_/ﬁ'ﬁr @ﬂ

AT 1300

B | 145

....................................
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n 2 : (suite)

[ Choisir et cocher une case dans la gestion des contacts sur le document 3/7 DR.

Annexel

C'lmiu o Sty che cordaet
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" 5 Gans guzstwn de contac!
La pibce rouge est la pidce 3 develnpper, les pidces wertes sont les pidces & raccorder sur la pidce & developper.
Attention, sl vous ne connaissez pas les dimensions des piéces vertes, cholsissez: 'option 5" '
' Sinon choisissez.
Laption 1 pour obtenir une pigce cotrecte sans devoir meuler les excés de matiére.
Loption 2 si vous avez beson du maximom de matiére pour la 1éalisation de chanfrein pour aoudagé avec contrainte.
L'option 3 pour obtenir un contact permanent entre les section intérieures des pidces vertes et de la pigce rouge.

Loption 4 pour obtenir un contact permanent entre les section extérieures des pidces veres et de Ja piéce rouge
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Sttention, si vous utitisez la gestion des contacts, vous devez saisir les dimensions des sections des piéces en bout de la

piece a rénliser et non %ﬂm dﬁwmwwmﬂm de la ;pi@am elle méme,
=xemple: Pour réaliser la piece verte en épaisseur 2 Cone Droit et pour obtenir le méme résultat
wus devez saisir les dimensions:

Swee epaisseur 20 el contact intérieur/extérieur minimum: A=300, B=200, H=100

Swec épaigseur 20 el sans gestion de contact: A

“?ﬂu H=100
fwece epaisseur U et sans gestion de contact; A=27 3, H=t

FOLIO 3/7 DC
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Question3: /10 pts

wa T ——

d’approvisionnement.

Py
Facturation : O JAtelier O Autre Dimenstons 5
N° du dessin Repere | Quantité Désignation Norme L(mm) | 1(mm) | Ep. | Masse
(N°feuille) kg

56 DT 01 4 Courbe 4 sonder 3D-90°- ) 88.9 ep. 3.2 X2CrNiMol7-12-2 | NF A 49-186 / / 3.2 | 1218

« 42 i Tube @ 889 ep. 3.2  X2CrNiMol7-12-2 NF A 49-647 450 / 3.2 3.04

« 03 I Tube ¥ 88.9 ep. 3.2  XK2CrNiMol17-12-2 NE A 49-647 | 1931 / 32 | 13.05

« 04 1 Tube 0 88.9 ep. 3.2 X2CrNiMol7-12-2 NE A 49-647 | 1044 / 3.2 7.05

- Redupetion concentrigue a souder 88.9/3.2-60.3/2.9 N : "
{35 1 e : I A 49-186 86 / 32 | 0.59
’ X2CrNiMo17-12-2 NI A 49-18 -

FOLIO 4/7 DC




Annexe 2
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Tubes acier pour canalisations NF A 49-647

Réduction 3 sonder en acier Grand diamdtre Petit diamétre - ]
sans sondure NI A 49. 1 Mﬁ T N u o . o Lomn gueuny 'M,_/mmfm
- T — N ) i theorique
Diametre | Epaissenr | Diameétre | Epaissenr
Denmm | Eenmm | denmm | eenmm | L enmm kg
wq{ 60.3 2.9 42.4 2.6 61 0.26
‘i' ’ 60.3 2.9 48.3 2.6 50 0.21
70 2.9 33.7 2.3 100 0.49
- - 70 2.9 42.4 2.6 84 0.41
| 70 2.9 48.3 2.6 73 0.36
e e 70 2.9 60.3 2.9 51 0.25
Diamétre Epaissen Masse e e
extérienr | Doloocury ASSE 76.1 2.9 38 2.6 104 0.55
‘ (mua) kg/m L
(mm) 76.1 2.9 424 2.6 95 0.50
0269 23 1.400 76.1 2.9 48.3 2.6 84 0.45
0337 2,6 1.990 76.1 2.9 60.3 2.9 63 0.34
42.4 2.6 2.550 :
048 3 26 7930 N 88.9 3.2 44.5 2.6 115 0.80
260.3 2.9 4,100 | Note o _ P . 88.9 3.2 48.3 2.6 108 0.75
370 59 4800 || 1es réductions sont chanfreinées a partir de
076 1 X 3540 I"épaisseur 4 mm 88.9 3.2 60.3 2.9 86 0.59
(588.9 3.2 6.760 £8.9 32 70 2.9 68 0.47
0101.6 3.6 8.700 c ) . Ny _
S 3.2 . .S 5 3
o1i43 X3 5830 88.9 3.2 76.1 2.9 56 0.39
3139.7 4 13.390 101.6 3.6 54 2.6 121 1.09
Courbes acier pour Modéle 3D et 5D norme NF A 49-186
______ canalisations a 90°
3D 5D
P %K:ﬁf*"*‘“: Diamétre | .. Rayon | Masse l?un Rayon | Masse d}u
/ extérieur Epaisseur | moyen | couded | moyen | coudea
I ’ (n;nmﬂ) (mm) R 90° R 50°
/ e o (mm) Kg (mm) Keg
/ AN //)f ! 4 42.4 2.6 47.5 0.190 92.5 0.361
/ / /‘ 54 2.6 57 0263 | 1095 | 0.505
R 60.3 2.9 76 0.490 137.5 0.890
Dy 70 2.9 92 0.700 160 1.205
S 76.1 2.9 95 0.780 175 1.440
. 88.9 3.2 114.5 1.215 207.5 2.216
101.6 3.6 133.5 1.825 235 3.210
108 3.6 142.5 2.075 252.5 3.680
B 114.3 3.6 152.5 2.350 270 4.170
1397 4 190.5 4.490 330 7.780

FOLIO 5/7 DC
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de la piéce en épure )
Sur folio 8/8 DR : Tracer le développement (1/4)
a I'echelle 1:2
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Question4: /20 pts Epure: Choisir la fibre a utiliser
1
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Travail demande: o
En vous aidant des documents folio 6/6 DT: ayon dela virole e
z 0z o T . PN P ! [ . . wad Y . "0 nomme . SN
Compléter I'épure a I'échelle 1:2 de la tdle du trou d'homme Wgﬁ‘;z_‘” row 12pts
rep. BO107 se raccordant avec la virole ( représenter le 1/4 TOTAL - /20pts
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FOLIO 6/7 DC
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Question 5 :

[ 10 pts
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Travail demandeé:

Bareme:

T AT AN T AT

Développement
Repérage présentation

Tracer le développement (1/4) a I'échelle 1:2 de la tole

consfituant le trou d'homme rep. BO101
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/8pts

[2pts

s
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Fchelle 1: 2
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FOLIO 717 DC






