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Conduite d’une production en finition avec obtention d’un B.A.F. (/20 points)

Bareme
v Fiche résultats (page 4/4) : (8 points)
- Résultats (nombre de coupes et valeurs trouveées) & ......ooeeeeveeeereeeveneeerveeeieesoreeenns /8
v Bon A Faconner : (2 points)
- Trac€ de coupes (coupes et PIiS) o .ocoervorceericiriini et /2
v Qualité du pliage : (9 points)
- Suivi du pliage (sur la quantité plide) @ ....coovceemmriemmiiiereerniiieee s e /2
- Contrble du pliage droit (probléme éventuel de travers) © ....ccccceeeeeeevereeeeeeeennenn, /2
- PHS ACCOTAGOMNS 1 oeeiiiiiiiiieeceee ettt et v et e s e e e e bnte e /2
- Respect des qUantités @ .....o.coioiviiviiiiiiiiencee ettt /3
N.B. : 500 flles bonnes = 3 pts, 500<flles<250 = 1,5 pts, <250 flles = 0 pt
v Méthode, hygiéne et sécurité : (1 point)
- Méthode et démarche de travail (gestes mis en czuvres, attitude, etc...), respect
des conditions d’hygiene et de SECUNIE .......ccoccovmiimiieeieeie s e /1
TOTAL / 20 points :
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avec obtention d’un Bon A Faconner






