BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

PRODUCTION IMPRIMEE

Evaluation de la pratique professionnelle

Epreuve E35 — Conduite d’une production en finition
avec obtention d’un Bon A Faconner|

Durée : 2hoo — Coefficient : 1

Le dossier comporte 4 pages.

CODE EPREUVE :

0606-PI P 35 MPRIMEE
PROFESSIONNEL
SESSION i
2006 SUJET EPREUVE : E35 — Conduite d’une production en finition avec obtention

d’un Bon A Fagonner

Durée : 2 heures ' Coefficient : 1 |N° sujet : o5Pl245 | Page:1/4




Chaque centre d’examen devra préparer un tirage imprimé en quadri R°/V° pour les candi-
dats qui auraient échoué a I’épreuve E34 et dont le tirage ne serait pas correct en impression.

v Descriptif du travail :

- Client : Les centres de loisirs d’Evreux,

- Nature du travail : Dépliant 8 pages a la francaise,
- Quaniité commandée : 4 000 ex,

- Nombre de couleurs : 4 R°V°,

- Format fini fermé : 75 x 210 mm,

- Format fini ouvert : 300 x 210 mm,

- Qualité du papier : Couché mat 135g/m?2,
- Format d’impression : 450 x 640 mm,
- Nombre de feuilles de tirage + passe : 1 000 feuilles de tirage + 500 feuilles de passe ,

- Nombre de poses : 4 poses a la feuille,

- Retiration : In §,

- Nombre de plagues : 4 plaques positives avec imposition en demi-forme,
- Encre : Quadri, /i

- Documents fournis : 1 sortie imprimante A3 en niveau de gris,

- Finition : massicotage + 3 plis accordéons.
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Les membres du jury veilleront a dérégler la plieuse apres le passage de chaque candidat.

Nature du travail

- Massicotage et pliage du dépliant.

Matériels et matieres disponibles

- Une plieuse mixte au format,

- Un massicot,
- Les manuels techniques des matériels du parc finition,

- 260 dépliants fagonnés au format fini pour la passe,
- Le tirage de 500 feuilles précédemment imprimées recto/verso pendant I’épreuve E 34,

- Un typometre.

On vous demande

- D’effectuer un tracé de coupes sur une feuille du tirage,

- De déterminer 1’ordre des coupes ainsi que la valeur des coupes en millimétre pour chacune
d’entres-elles puis de compléter la fiche résultats (page 4/4),

- De rendre votre B.A.F. avec votre tracé de coupe c6té en millimetre,

- De massicoter au format, selon votre tracé cdté, 500 bonnes feuilles du tirage,

- De régler votre plieuse et de plier 500 exemplaires de votre dépliant 8 pages selon les indications

techniques figurant au dossier (page 2/4)

Criteres d’évalnation

Vous serez évalué :
- Sur le tracé de coupes, le nombre et I’ordre des coupes, ainsi que sur la valeur

des coupes (page 4/4),

- Sur le nombre de feuilles rendues pliées conforme au B.A.F.,
- Sur ’aspect qualité du pliage,

- Sur votre méthode a opérer une démarche qualité,

- Sur le respect des conditions d’hygiéne et de sécurité.
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Renseignez le tableau selon le nombre de coupes que comporte votre tracé et massicotez votre tirage
selon les valeurs de coupes répertoriées ci-apres :

Tracé de coupes c6té

Valeurs de coupes (en mm)

Coupe n°1

Coupe n°2

Coupe n°3

Coupe n°4

Coupe n°5

Coupe 11°6

Coupe n°7

Coupe n°8

Coupe n°9

Coupe n°10

Coupe n°11

Coupe n°12

Commentaires
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