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[ SALLE D'ATTENTE ]
1° PRESENTATION DU PROJET

La zone concernée se frouve dans un cabinet de conseil en investissements immobilier.
Ce proiet d'aménagement met en scéne un espace de circulation avec en partie centrale un aquarium

encastré entre deux piles et en retrait de la circulation une zone attente. Cette zone distribue deux
bureaux et une salle de réunion.

2° DESCRIPTIF

REVETEMENT DE SOL

Fourniture sur lensemble de la surface d'un carrelage grés cérame fin vitrifié ligne MARLIT fabrication
MARAZZI.

Pose collé suivant calepinage de formats 30 x 30 référence TABACCO sur ia partie centrale et en
périphérie de la piéce et CITRINO sur la surface restante .

CLOISONS

Fourniture et pose :
- de cloisons placostyl de type BA13 en périphérie du local délimitant les différentes piéces.

HABILLAGES MURAUX

Fourniture et pose :
- sur 'ensemble des murs y compris sur la porte d’accés a la salle de réunion de panneaux de
décoration murale revétus de placage d’ébénisterie essence fine (ORME blond). Pose horizon-
tale par bandes de 200 mm avec joints marqués, fa premiére bande servant de plinthe.

PORTES et ENCADREMENTS

Fourniture et pose :
- des cadres de portes en menuiserie a peindre.
- de 2 portes CLARIT type MASTERGLASS Mastercarré de dimensiorf2034 x 727 pour l'accés
aux bureaux.

- d’une porte double isolante de dimensiony2034 x 1400 pour 'accés & la salle de réunion.

FAUX PLAFOND

Fourniture et pose :
- sur Pensemble de la surface d'un faux plafond en BA13 pose sur rails métalligues.Hauteury
2600 et 2800.

- d'une corniche lumineuse en staff sur la partie centrale.

HABILLAGES DES COLONNES

NB : la 1&re colonne habille un pilier de 400 x 200 et la 2iéme sert de passage pour l'alimentation
de l'aguarium.

Fourniture et pose :
- des habillages de piles, posé sur structure métallique par agrafe et polochon de staff. Les

parties basses seront habiliées sur une hauteur de 400 mm de pierre marbriere Référence :
NOIR FLEURI. fond gris noir trés chargé en coquilles et fossiles blancs irréguliérement disper-
sés. Les parties hautes seront habiliées d'une pierre marbriére BUXY GRIS BLEU finition adouck.

- d'un plateau support pour Paquarium en panneau de particules plaqué et verni. Celui-ci sera
alaisé en bois massif sur sa périphérie y compris sur les piles. Fixation des alaises sur la
structure métallique par systéme multi-clip et sur le plateau par ferrure TZ 4 TD.

- d'un aquarium de 1500 x 500 x 800 de hauteur volume 320 litres.

- d'un plafonnier incorporant 'éclairage de 1800x 700, avec alaise en bois massif.

- d'un verre argenté collé sur la pierre marbriére & la hauteur de l'aquarium.

MOBILIER

Fourniture et pose :
- de 2 canapés LC3 de LE CORBUSIER en cuir noir de 1680x730 et d’'une table basse LC10-P

de 1400x700.
- de 4 cadres pour une présentation verticale des opérations immobiliéres d'une dimension

hors tout de 1000 x 600.
ECLAIRAGE

Fourniture et pose : 5
- de 2 spots asymeétriques pour 'éclairage des cadres publicitaires.

- de 3 spots type DOWN-LIGHT pour I'éclairage de la circulation. |

- de 2 appliques sur la face coté attente. ' i

- des réglettes fluo pour I'éclairage de la corniche lumineuse. g

i

i

|

TRAVAIL DEMANDE

1° - ETABLIR la nomenclature par niveaux de montage du S/Ens D panneau d'affichage.
Répondre sur feuille 9 / 14 Nomenclature par niveaux de montage.

2° - ETABLIR le contrat de phase de la traverse repére D5 pour 'usinage de la rainure recevant
le listel incrusté D7, sachant que ces piéces ont été mesurées aprés calibrage & 10+0,1.
Répondre sur feuille 10/ 14  Contrat de phase.

3° - TRACER le dessin de définition du montage d'usinage (pour la toupie) de la tablette repere D10
Répondre sur feuille 11/14  Dessin de définition de Montage d'usinage.

4° - REDIGER l'analyse de pose de I'ensemble "HABILLAGE DES COLLONNES" en excluant
linstallation de 'aguarium et de son plafonnier ainsi que ['alimentation électrique.
Répondre sur feuilles 12,13 et 14/ 14 Analyse de Pose.

BAREME Question 1 sur 5 points.
Question 2 sur 3 points.

Question 3 sur 5 points.
Question 4 sur 7 points.
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NOMENCLATURE A PLAT

OBJET : SALLE D'ATTENTE CABINET DE CONSEIL EN INVESTISSEMENT IMMOBILIER
Rep| Nb Désignation Matiére L | 1 |Ep Observations
. S/Ens D Panneau d'affichage
- D1 2 |Profil extérieur vertical Aluminium 1000| 35 | 20 {Iinstallux réf L3520 x 2
D2 | 2 |Profil extérieur horizontal Aluminium 600 | 35 | 20 }installux réf L3520 x 2
D3 1 |Panneau de fond P.P. mélaminé 906 | 596 | 19 |Blanc
D4 | 2 (Montant moulure Fréne 960 | 45 § 22 |VemiP.U
D5 | 2 |Traverse moulure Fréne 560 | 45 | 22 |Vernie P.U
o L P& | 2 [Montant Listel incrusté Noyer 940 { 10 8 {(VerniP.U
Cache vis plat 2 pieces faiton : i
- Pour vis de 345 916 D7 1 2 |Traverse listel incrusté Noyer 540 10 8 |Vernie P.U
. ;gﬂi Ziﬁ SZ 3 : 3 } 3;2 D8 { 2 |Revétement chant vertical Stratifié 870 | 22 1
Dg | 2 |Revétement chant horizontal Stratifié 470 | 22 1
Vendu & 'unité D10{ 1 |Panneau lablette P de particules 466 | 149 | 19
L 009162;':}- S D11§ 1 |Equilibrage panneau D10 Stratifie 466 | 149 | 0,9 |Blanc d'équilibrage
"'Toog 152_00'0-154'5" - D121 1 |Revétement panneau D10 Stratifie 468 | 150 1
: ggg:gggg . D13 | 2 [Chant coté panneau D10 Stratifié 45 | 20 | 1
v 7 25 000 16200 02240 D14 1 [Chantfagade panneau D10 Stratifié 529 | 20 | 1
22 Chromé 25 {09 16200 02245
D151 3 |[Vis d'assemblage Acier Qama réf: 136 2280 04083
g . , D16 ] 4 |Vis de jonction Acier Qama réf ; 388 06730 02736
i Vis de jonction : ; i
e e e D17 | 4 |Cache vis conigue Acier chromé Qama réf : 009 16200 01645
'ii‘ D181 1 [Panneau de signaletigue Polyméthacrylate 430 | 150 | 4
D19 | 1 [barre de suspension Médium 560 | 60 { 14
D20 [ 1 ibarre de suspension Meédium 560 | 60 | 12
D21] 3 |VisTF4x30 Acier Fixation D20 sur D3
D22 | 16 {Lamello Hétre N°20 {14) [Liaison moulure/panneau de fond
- 2L ' (2} |Liaison tablette/panneau de fond
ko 5]
< ¢ TE
. NOTA : les profils extérieurs D1 et D2 sont collés (sans autre liaison) a la néopréne sur le panneau de fond D3.
Vis de jonction avec vis Méx13 acier et corps zamack. -
Percage @8. '
Vendy & |'unité
Serrage Décor W Ret.
jUSQU'S-A8 “Nickele 5 - --100 . 386 06780 62738
jusqu'd 48 Bronzé 100 3880673002738
Vis d'assemblage

Vis houtée tate fraisée en acier zingué. Empreinte 6 pans creux
ded. .
Vendu & Funite )

L REL
“iA002:136 0208004083 7
00 136 02280 05083

g longueur
R O 40 PR

00136 02280-07083 7.
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Ferrures permettant ia
liaison entre le plateau
support aquarium et le
bandeau fréne verni (grand)

Ferrure d'assemblage trapézoidale TZ 4 TD

» Montage simple par le support cranté de partie supérieure -
veir page 8.59,

® Les parties supérieures et inférieures sont en métal.

* Lalfongement/le retrait du bois massif est rattrapé par un trou
obtong avec une plage de tolérance 4 mm.

Désignation Finition Référence Qté

TZ47D

tout métal nickelé 020891 - 100
bruni 370733 100

305

Ferrures permettant la
liaison entre la structure
métallique et le bandeau
fréne verni (petit)

La matiére thermoplastigue
assure donc une constance
thermigue

DESSIN DE DEFINITION DU MONTAGE D'USINAGE

Symbole de représentation des poignées

Symbole de représentation des genouilleres

®______.___

Symbole de Mise en Position

—)
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