AMENAGEMENT
D’UN RESTAURANT SCOLAIRE

PAGES SOMMAIRE
THEMES

248 | Dossier plans.
9314 | Cahier des clauses techniques particuliéres CCTP).

R

14 Théme isolants combles et plafonds
14 2316 | Théme bardage bois.

16 Théme isolation thermique.

17 Théme vitrage isolant.
17320 | Théme menuiserie 4 étanchéité renforcée.
212422 | Théme consommable étanchéité et isolation.

LCONSIGNES : ce dossier ressources sera remis au candidat en méme
temps que le sujet épreuve et il sera commun aux épreuves :

E1 A1-U11 Etude d’ouvrage et choix de solutions technologigues
E1 B1-U12 Réalisation de plans d’exécution.
E2 -U20 Préparation de fabrication de chantier

A Ia fin de ’étude, remettre les deux dossiers au surveillant
(Dossier sujet et dossier ressources)
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LOT N°3
MENUISERIE BOIS

Généralités

-
Sauf indications contraives stipuldes dans la description des ouviages, les travaux seront exéculds
conformgment aux OTW, Normes Frangaises et Textes proféssionnals en vigueur 2 la dete d'Stablissement

du présent document.
Las matériaux traditonnsls ssront conformes aux Normes Frangaisss,

Les procddds of matériaux non traditionnels devront &tre titulaires d'un Avis Technigue C.5.T.B. admis et
classé en Hsque normal par ' A.F.A.C. ou conformes 2 des Régles ou Gehier des Charges accepids par

fAFAC.
Les produite d'étanchéité seront agréds par ta S.N.LF.

L'entrepriza dowia toules les prolections provisoires pour assurer la sécuritd ds son personnel &t
éviter ious dommages aux parsonnes et aux biens étrangers & Fantreprise.

L

En fin de chantier Mentreprise doit la nettoyage de ses ouvrages.

Tolrancas
Avant posa de ses ouvrages, l'entreprise davra vériffler las caractéristigues dimansionnefles du Gros

Ceuvra desting & recevair 88 menuiseries. Ces caractéristiquas devront comespondre & une exactiude
du deuxigme niveau suivant le D.T.U., pour parmstite un calfeutrement sec.

Quziits das bols
Towdes les pisces da bois dsfinies au présent CCTP seront en bols de premidre quallid sans nosuds, nl

partias gelives et parfaiiement secs, elles auront subl un traitement préventif "AFPB Plus” de classe

- 1 pour les bois secs
- 3 pour les bois soumis en alternznce & Mhumiditd ou a la sésheresse (bols exiérieurs)

- 4 pour les bols dont FNumidité est supédeures 4 20 % ou en contact avec s sol
Carfificat de traitement et classement & foumnir AVANT travaux au maftre dosuve.

Las conireplaqués et IafiSs seront da premlsr choix el les panneaux en bois reconstituds de qualilé
menulserie, poncés aux deux faces.

Aspect des bois: jls seront replanis  sur faces st chants et comectement ponces. Les assomblages
présenteront un aspact parfait.

Modedepose

La pose sara comectement assurée, Péfanchaité sera parfzile entre la menuisere et la magonnerie gracs
& un systéme de joint f2it & ia pompe, possédant Iz l2bet SNJF ef étart agréd auprés des assurances

construchion.
Avard la pose de ses ouvrages, lentreprise devra vesdfier les caractsristiques dimensionnelles du Gres

ocsuvre dasting & recevolr les menuiseries.
Tous les scellements seronl effoctuds avec un mortier sans retrail ou uns résine spéciale dens les

parties magonnées, ou par insertion da dovilles dans lze parties béton. Les blocages seront assurées

stbvant le cas soit par le magon, soit par le platder.
Les fixations safisferont aux exigences des normes ¢t DTU et ne provogueront aucune dagradation du

suppon el aucune détéroration ultérieurs.
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Les dispositits de fixatioris devrant figurer sur les plans d'sxéoution. 31 WENUISERIES  EXTERIEURES
Bt - porie chaufferie
bloc-poite mélafiqua CF 1/2 heurs
panneau da porie 45 mm parements en idle épaisseur 4,88 mm
jolnt coupe-feu Intumescent en haut et en bas, hulsserie métal en profils de dle dectroringude aveo
joint d'stenchdité sur les cdtés,

Toutes les menuiseries €1 boiseries receviont leur couche dimpression avant posa.

La pose des menuiseries ne concerne pas les hulsseries st les irappes de wisite (pré-
vie au lot pfatrerie) .

Quincailleria finition: galvanisd avec peinturs d'apprét type HF 30 A-] de HORMANN

Eile sera del pramiére_qua‘frté et pariera I'es"tanipme SNFQ. Toute la quincailleriz sera affleurants dans Quincaillerie

les thenuiseries entafllées et fixees par vis. Toutes la guincaillerie mise en osuvre sgra autoprolégés du - szrmure antipanique enapplique & péne latéral cdté intérieur

recevra un trailement antirouilla au chiomate de zine. Les parfies méiatiiques risguant d'étre en contact - cyfindre eumpsen da sireté sur oiganigramme général, poignde bec de cane en métaf odts extdrieur
aves un élément suscapiible dé oréer un couple électrolyliqua ssront revaiues d'ur prodult & base de - ferrage par paumefles en acler

biturse. '

Toutes les pieces mobiles setont graissées avant pose. dimenslons  102x215 om

~ Les bequilliges seront da type tubulaire de méme finition &1 de méme forme que fe béquillage des autres
menuiseries (portes extéricures, podés de distribution ..). : .
02 - chéssis vitrée
-Chassis vitrée 3 &tanchaits renforcée en bois exotigue de 48 mm d'épaisseur
-Classement: Az E: V., et ACOTHERM=AC2 Th4
-Vitrags isolant thermigue et acoustique de sécurité garanfissant la sécurité des personnes.

Travaux compris dans loffre de  l'enireprise

{sauf stipulations confraires du descriptif des travaws)

Ciassemeni FASTE pour porles intérieuras -dimensions : 70 x 105 {(2U) localisation : fagade nord auest

La fourniture des vitrages

Les tapées de raprise des épaisseurs de doublage des murs.

La pose se fera dans I respect du DTU 36/, a savoir :
Lstanchéits Slastomare de 19 catégorie (rep) avec fond de joint de type COMPRIBAND TRS

de 20x20 comprimé & 75% (rep2).

Murbrts ~Endult de finitlon
) 20 min Cat
g p (profondeur) [
E fBaate & 18 lapzeur) Smm -
A 18mm Mash
& mim mird “"j‘j =
; =

Rt \Fend 2
joink

12

Figure 9§ — Positionnemant du cordon et du fand de joint

Figure 11 -— Fourrures d'épaissaur ! . . ez " P
Figure 13: Dégagement pour étanchélié al'esu  goyee 1 Calfoutrement 56t 2ve mastic exirude avant pose
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3.2

MENUISERIES INTERIEURES

ot - portes de distribution 1 vantail

largeur de passage suivant plans :

huisserie bois exoligque ceriifié FSC adapiée au cloisonnament avec

- 3 paumnelles, 1 gache, 3 paties & scellement par montant

pories isopianes 40 mm 2 &me pleing composses de

- cadre sapin blanc du Nord renforcé au drolt de Ja serruwre ef emprisonnant une ame multiceliu-
laire & réseaux internes

- parement en panneaux de fibres extra-dures, finition prépeints

- labal CTB exigé

Pese  huisserie par le platrier
Les passages de transit pour la ventilation seront réalisés selon F'une des méthodes ci-aprés :
- réhaussement des huisseries de portes de fagon & ménager un passage d’air de 1 om sous les

portes. . L
- utilisation de blocs portes présentant de construction, des passages dair sur leur périphérie.

guincalifierie:
+ sgrrure & condamnation et décondamnation pour WG
béquille et plaque doubias en nylon avec noyau acier & 20 mm de NORMBAU série 64 F

- [abel NFQ

localisatign: WC - ef remise en température dim. 83x204 suivant plans

02 - porte de distribution CF 1/2 heure
portes isoplane dito 01 CF 1/2 heurs edapiée au cioisonnement

lecalisation:
- dim 83x204 om  réfecioire (2 U}
- dim 73x204 cm  iceal fechnique {3 U)

82 Bis - ferme poriz

ferma~porie & came - force da fermeture réglable en continu - corforme & !a norme NF EN 1154
DORMA TS 82 de DORMA ou similalre -
lacalisation; losal technigue

03 - porte coulissante

foumniture et poss de pories coullssanies dérobges comprenant :

- confre-chassis type ECLISSE de UNICO pour porte 40 mm version carton-pltre en acier galvanisé -
épaisseur parois 72 mm .

- rall en aluminium anodisé et trains da glissement des portes en nylon avec roulement & billes, butge,
guide bas, touts visserie)

~ joint balais ’

- montant verfical et traverse hatte on sapin A peindre avec réservafion pour joint

- snsemble corniére de finfton en pied pour les 2 faces du dormant

- pories Isoplanes & ame alvdclaire finllion isogyl prépeinte

- poignga cuvette oblonguse nylon ooloris blanc

dimensions 3$3x204 cm

logalisation: sanitaires

04 - pore vitréa ( PV.)

fourmniture st pose d'une porte vitrée 4 1 vaniail en bois exciique ceriifié FSC 8p. 46 mm

comprenant

-t B8l dormart, un vantad of une imposte fixs

ouvrant & droite feuillure pour recevoir un vitrage feuilleld, avec cadra ot traverse intermadiaire
- imposte fize feuillure pour recevolr une vitrage foulllsts

- parecloses bols

- vitrage fevileté SP 33.2
guincalllerie: psumelies zinguses bichromatées, serrure &4 motiaiser & canon de sdreld sur
organigramme géndral- béquiliss et plaques doubles en nylon avec noyau acler & 20 mm de NORMABAU

sdrie 94 F

_ dim. 104x23¢ com - dim ouvrant = 93x204 com

localisation: sas

05 -~ piacard portes coulissantes

- cadre en sapin avec habillage de la t&le de cloison
- fagade aves pories coulissanias en panneaux de pardcules 12 mrm, surface mélaminde 2 faces sysidéme

de reulsment au sol, guidage en parie haute, profils verticawx, bandeaux en tble d'acier prélagus,
comiéres de fnittan, de chez KAZED ou similaire - 2 vantaux, hauteur 2,10 m - coloris ao choix

suivant gamme de fabrioant

= dquipement intérieur: séparation verlicale en panneaux de particules mélaminds 2 faces, une
&tagére haute en panneaux dio sur toute la longueur, une partie rayosnnage aves 4 Slagéres en panneaux
dits  sur crémailiérs, chamis plaqué et une partie penderie aves tringle

localisation: entrée

Session 2006
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55 - DOUBLAGES

01 - doublage thermo-acoustiqus
doublage. thermo-acoustique des murs de fagade par complexe isolant thermoatousiiqus intérisur
typa POLYPLAGC dB 35 de KNAUF constitugd d'un isolant carifis ACERMI en polystyréne acoustique

LOT N°5
PLATRERIE - ISOLATION

et dune plague de platre de 13 min » épaisseur 13+67 » R=1,95 m2°C/W
mise en oeuvie par mortier adhésif -
parement hydro résistant & 'humidité dans locaux humides (WC, remise en iempérature, plange)

Ipeatisation: tous murs extériewrs sulvant plans

02 - protection . des angles saillants

les angles safllants seront protégés par des bandes armées ou baguettes d'zngle métalliques suivant

nécassités fechniques

NWes .

56 -~ POSE DES HUISSERIES, TRAPPES DE VISITE

Pour les cloisons de distribution, les déments ci-dessus seront fournis par le menuisier, impri-
més par le peintra et posés par le iitulaire du présent ot )

Le passage de transit pour la venfifation seront rézlisés selon I'une des méthodes ci-aprés :

- rehaussement des hulsseries de portas de fagon 2 ménager un passage d'air de T cm
- utilisation de blocs portes présentant d2 consirucfion des passages dair sur lewr périphéris,

5.7 - NETTOYAGE ET RACCORDS DIVERS

- raccords sur parol verticale suife aux démolitions dans ancignne salle d'eav école {cloison,
jaience murale) enduit au platre trés haute dureis type OURS BLANGC appliqué manusiement.

- Lentreprenegur prévoira le nettoyage du chantier et l'enlévarnent de ses gravaid en fin de tra-

vaux
Il devra agalsment fous les reccords aprés passage des autres comps d'élat

Session 2008
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‘Généralités

Conformité

les travaux seront rdalisés en conformié avec les mglements en vigueur indigués dans Igs
spécificationis techniques (NF, DTU Régles de sécuriié applicables aux constructions faisarit I'objet
du projet, Bégles professhonnelies , ele...) et notamment:

-je DTU 58.1 mise en ceuvri des plafonds suspendus.

‘ Spéciications complémentalres

LOT N°6 s on oamre on \ S
Les plafonds mis en oeuvre ont pour but dlassurer une correction acoustique =t une Rnition

esihéfiqus en dissimulant une partie des conducteurs des fluides divers. De ce Tait, il devroni &re

suivant cas, démoniabies et parfaitement finis.
Lorsquiils ont également pour fonciion d'assurer un Coupe feu, fis devront &trg indémontable o

PLAF ONDS SUSPENDUS mig¢ en osuvre suivari les indications du Procés verbal correspandart.

Un plan de calepinage sera établi préalablement & toute ex&cution. Il tiendra comple notammeant de
la position des luminzires el des accessolres divers de& fagon & permetire un agencement esthétique.
Tous les percemsiits et découpes ufiles aux awvres corps d'Stal seront réalisés par 12 titulaire du

présent lat

Les ossatures, supporis de faux plafonds, ssront adapiges au projet suivant le cas renconiré: sec-
tion deg osssthures, susperntas, empiol d'ossatures primaires nécessalres...

0.1 - PLAFOND ACOUSTIQUE 600x600

fourniture et pese dfun plafond suspendu réalisé en panngaux acoustiques autoporiants en laine de
roche volcanique type EKLA ds Rockion - face apparente revétue d'un volle minéral -avec finition

peinte en blanc . .
dimenslons moduldires des pannsaux S00x800 mm ., épaisseur 25 mm

rSaction au teu MO
absorption acoustiqgue @ = 0,80

Résistance thermioue { R Y= 0.66 m2.°K/W

La plafond sera mis en oeuvre sur un sysiéme d'ossature en acier galvanisé lagué, profils porieurs
ot entretojzes, fixés au sppport par lntermédiaire de suspenles appropriées de lpngueur adapiée
aux différents niveaux du plafond suspsndu.

Une cornidre de rive de 30 laquée assurera fes jonctions périphériques au droit des murs et cloisons.

Les panneaux seront maintenus sor le systéme d’ossature par des clips anti-sonlevement.

Localisation ; réfectoire et sas.

0.2 - ISCLATION THERMIQUE

inerposition  de faine de verre déroulde avec pare-vapeur - &p. 20D mm (R=5 mz°G/W) tvps
IBR revetu Krafi d'lsover ou similaire dans le plgnum du plafend

Localisation:  réfectoire et sas
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LOT N°7
BARDAGE BOIS

7.1 Bardage bois

Fowrniture et mise en ceuvre de bardage bois réalisé en sapin des Vosges ayant regu
wn traitement préventif insecticide et fongicide.

Assemblées A rainures et languettes de 10x10 mm, les lames seront de largeur
constante. La pose verticale des lames préservera un jeu régulier de 5 mm sur les 2
rives.

La partis basse de chaque lame recevra une découpe en arc de cercle de 30 mm de
fléche.

Ce bardage de 22 mun d’épaisseur raboté non poncé, et destiné 4 recevoir une
Iasure satinée, devra avoir une finition soignée.

Conformément aux régles de P’art, 1a pose sera effectuee sur une ossature bois
protégée par un film pare-pluie sur un double lattage et toute sujétion permettant de
garantir une bonne ventilation au nivean de la jonction avec le faux plafond et le
débord de toit.

Localisation : facade nord-est et sud-est.
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Fp, B L 1 Condiionnement

m' mm m nlcolis.

fesl 8D 20 220 o5 264 @i

s 535 0 280 o8 Araris ]
58 3595 150 330 L2 3.5
g 250 Rl 430 120 5.76
%7 1% i 620 120 744

5% 15 BC 130 1 BFS.
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TABLEAU DES COEFRICIENTS DE RETRACTARILITE DES BOIS

NF P 23-201-1
Pour une variation de 1% dun taux d’humidité des bois avee une variation de 1% du taux
Annexs D D’humidité de 1’air,
{normative)
Courbes d'équiiibre hygroscopique du bols Essznce Radial | Tangential | Volumétrique Paint ce
Szturation %
Ebéne 0.c3 0,06 9,10 30
Tack 1,08 0,14 0,23 35
100
g - Nower 0.03 8,44 0.24 51
EE__——-‘*__: “ Acajou de Cuba 0,12 014 0,28 3z
o e ) Peuplier du Canada .08 0,20 0.30 #1
] | 18% Bois peu
i e nerveux |Auine 010 0,20 0.32 40
80 — — ' Chéna de trongais 2,10 0.19 0.32 51
P /‘/y Poider 0,12 £.20 0,31 36
70 = et M. =in Marfitme 2.11 0.20 0,34 35
/ A
e //- Acajou d'afrigua 0,16 0,18 0,37 3z
f 60 — Epioéa du jura 912 0,26 041 a
= L Chéataignier 0,12 0,25 0,4% 25
= - —— Hétre de ia Mouse 0,13 0,25 0,42 50
= N
& Sapin das Vosges 0,12 b,2g 0,41 40
= — | = Bois | Boulsay 0.17 0,27 044 30
2 4 —— e moyenng | Fin Sylvestrs 0,18 0,30 2,50 30
L mant | Chéne de Bourgogne 8,18 3,32 0,50 40
30 L] —— nerveu | pin ordgon 0,18 0,31 0,53 29
//}’ Gkoume 0,13 0,24 0,39 25
20 5 e Doussler .17 0,23 ¢42 18
| .
-, Kotlhé .18 0,26 0,43 30
—""] Iroha 0,18 0,25 0,46 24
1 Eréne 0.20 0.30 0,56 34
midité du bois Pitchpin 0.20 9,37 0,62 25°
o ' ) Orma 0,20 0,37 0,82 33
30 Lo 56 Bois Rabinjer 020 0,38 0,63 33:
Rerveux -
Température en °C Charma f,22 0,35 286 32
) Pin de Corse 0,24 0,37 .56 30
Figure D.1 -— Courbes d'équilibre hygrescopique du bois Hélre des Pynénées 0,23 0,43 0,72 20
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CORROYEUSE FUTURA . Caracteristiques technigues

Section max. de {a pidce finie
Seaction min. de la pigce finis .
Coie de prise du bois max. par citd
Lengueur standard de Ia fabie

Diamétre standard das arbres

Dimensions de la dégauchisseuse
Dimansions de la fraise référencause

Dimensions de ia iaboieuse
Dimensions de la toupie

MODUL 180
180 x 120 mm
25x7 mm

8 mm

2300 mm

240 mm

& 125 x 180 mm
& 145 x 12 mm

P 125 x 180 mm
&5 125 x 130 mm

Vitesse de rotation des arbres 8000 LAmin.
Vitesse d'entrainement 8318 mimin.
Nonbre de lamés /porte-outil L=4
Diamélire des rouleaux dentrainement 25130 mm
Diamétre des buses d'aspiration {1+4) G120 mm

cv {kew)
NMoteur de la dégauchisseuse 4 (3}
Moteur de la foupie droite 4 {3)
Motaur de la toupie gauche 4 {(3)
Mcisur d= 1a raboteuse 5, {4
Moteur d’entratnement 1,3/, 7  (1,01.3)
Moteur de montée-baisse 0,25 (0,2)
Puissance max. installée 13 kw
Poids de la machine 1000 kg

voir dessin n°1

Dimensions hors-fout

eV

5,5
4
P
55

1,317

0,25

MODUL 220

220.x 120 mm
25 %7 mm

8 mm

2300 mm

£40 mm
& 125 x 230 mm

g 145 x 12 mm

& 125 x 230 mm
& 125 x 130 mm

8000 t.frin.
2318 m/min.
Z=4

G130 mun
2120 mm

(kw)

(4

£3)

3

(4
{1.0/1,3)
(0.2)

14 kw
1150 kg
voir dessin n®1

4.3 Resistunces suparficiclies :

Les faces internes et externes dune parof offrent une résistance
superficielle au flux de chaleur. Cette résistance est fonction de
Uarientation du fiux de chaleur. Dans le cas oft 2 parol donne
sur un volume fermé non chauifé, on appliquera & 'extérieur la

valeur de la résistance superficielle interne [Rsi).

Parod donnant sur l"exidrieur ou
sur un local ouvert

Rsi

Flux horizontal

N

Parot verticale
a6 °

0.04

017

Flux ascendant
Parci horizon-
tale
& <60 *

.10

8.04

014

Flux descendant 1

Parod horizon- W/A

tale

e

A

0.17

321
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B DOUBLES VITRAGES S+ .
&5 doubles vitrages, dont Fempiol $'est géntralisé, offrent de bien metlizures performances
“thermigue &t acoustique.

AZEa V2 AZ EZVZ
Tha AL : afisibiissement acoustiqus de

29 dB {A) route.
Thi : gain de powir isolant d2 30 % par
rappart & la plupart das fandlres isolantes.

464

= AC{)USTIGUE ¢ L'augmentation d'spaisseur de Pune des vitres parmet d'affaibiir & niveau
= sonore dans ia pléce de réceplion (on anive & uns diminution de moitié par rapport & un double
vittagd standard).

Doxble wilrage 18 mm
hiveau AG2
AffaibEssament acoustiqua
33 dB (&) route,

T

= Déuble viirage 20 mm
Mivaau AC2
Affaibliasament acousticue
33 dB {A) routa.

Th4

& THERMIOUE RENFORCE : U'uns des vitres recoit un fraftement spécial permettant ds réduire
de 2/3 les pertes de chaleur par rayonnement {Saini-Gobaln EKO).

Doubls vitrage 18 mm
Nivaau Thb

Gain disolafion de 50 % par
rappart & un simple viirags,

Double vifrage 20 mm

Niveau ThB

Meiliewr nivesuy de classemant.
Gan d'isolztion d= B3 % par
rappoet 4 un simple viirage.

4-12-4 41044

RETARDATEUR D'EFFRACTION : L'Une des vitres ast feullietée et composde de 2 verrss oolids

ol s'interpose un film plastique. Curnule les avartages de la sécurits et q?h giso'lation acoustique.
Ths

Doutle vilrage 21 mm

wiveau ACZ - Prateciion dss

pArsonnes en oas e bris

Pralaction des bieng contrz ke

vandalisme - Aflaibisssmant -

acoustique 34 di {4) route. 7-5-d

Doz irags 17 mm

oas O bris - Affaiblissement

s, Nhvesu ACZ
Protaction deg personnes &0
§ acoustiqus 33 dB {4 rouia,

PR T o

B REFLECHISSANT : Une glace regolt une couche mindrals durcie par pyrolyse.

$ PROTECTION CONTRE LE FEU : Réunion de 2 glaces par un intercalaire pare-flamma. Encas
diincendie, il se transforme en mousse intumescente qui, avac la verre, smpéchs le pessags du

| fau of de la fumés (Pyrodur Pilkington),

a=F

SERIE 400

Bols dz 45 4 38 mm,
SOLATION THERMIQUE ET ACOUSTIQUE.
Prssihiité doubledoint : damant, owsant

demande.
Ploquaties HW inferchangsobiss .
Tiométe et profl consfants,

2 = IS0 i

Porfe-oufis viss préregiss sur manchon 50760, BHES.
Exdoutions spdcidles pour jout fype de ferhie of fout éouibemant de machine sur

Pointag sirpEGé et rapide par bogues de réglage.
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PROFILAGE DORMANT Réf. EU D524

r

"~y

2
N
(raRryiEey,

T FU @aae5

m

= !

i P @52425) w
m m
;:_— 1

0 PU @&z

™~ -
SHE

] 7 = -———E_,

Pour doubls joirt inserer les coufeaur WED DUS sur is PUGA2428, supplémant : €12

CONTRE-FPROFIL MONTANT {dormiant

Profil droit :  Réf.: EU 063403
Poft 35° 1 R&f: EU 063404

Profil deait 7
ED GeID;

Proli 15* -
FU @&3431

I

Posshhifé da cassage daréte chanfrein ou 174 1end, supgpiEment par PO 1 G14

ENFOURCHEMEN
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2Ubs
PU064440

Q.8 U jo 1y

EUD§5410

Ensemble manchonné - Chonfrein 15°
Ensembia manchonng - Doucine 8 x 10
Ensembla manchanné - 1/4 rond chanfrein

Raf, EU 055410
R&T. EU D65411
REE EU 065412

R
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' e D nBE s S
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{Mousse da cacutchous EFDM )

woaee = =ooo-n Deseription
Mousse de sacutchout alvéolaire EPDM extrudeé & ccllules fermées
ge coloris trun ou noir. Une face adhésive. Etanche & l'eau sous
enmpression de 25 94 de son ¢paisseur. Bénéficie du cahier des
changes de Sccotec du 01/07/1289 n® RX 3326

=~ Applicstions
Joint détanchiité desting 3 la pose & sec des vitrages kolants
dans les menuiserics extérieures en bois ou en métal. La mise en
ceuvre doit &tre conforme au DTU et aux narmes en vigueur.

oot = e oo Doraai@ristigles
Poids spécifique : 340 kgfm?
» Résistance 3 fa compression :
- 2% 3o : 250 Nfm
- 40 % © Min 350 Nfm
Durets shore 00 1 4% - 50
Tenue en température ; - 50 “C & + 70 *C pendant 6 semaines
Absorption d'eau su bout de 12 h 4 38 °C : nigligeable
Diffusion de vapeur ; 8,8095 g/m¥fm — h
Tenue aux intempéries, au vent, aux UV, et § l'ozone :
excellente szion 315 162210
Résistance aux prodults chimiques
- salvants et huilzs : satisfaisante
- acides ¢iiuds et bases : généralement bonne
Vitesse de combustion : < 0.8 mmfs
Résistance & I'ttirage en cas de montage selon 55 818134 ¢
- 0,4 % pour 2 kg de traction (20 N)
- 0,7 % pour 4 kg de traction (40 N]
mperméabilité & 'air pour une pression relative de 700 P2
et une compression de 10 % du caoutchoue sivéolair :
fanétre d'1 m? avec profiié de 4 m et 4 assemblages d'angle :
=xh Q.5 m*fm.h.
* Nochi ucune substanct nocive
_5 = r omow - - » Présentation f conditiornement

FEES
=

v A

Présents en hobine de 100 & 150 m.
Fuiveni les dpoisseurs.

.

ax3 & bobines de 150 m 00 m
12x3 & bobines de 126 m 750 m
i5x3 # bobines de 160 m B0 m

ax4 & bobines de 125 A S0 m
Wx5 & bobints dt 100 m 800 m

g‘%’?g@msﬁ

[

E-28210 Nugeni-ic-Rul - TEL 02 37 38 64 00 - FAX 02 37 28 B4 O - divhatiment @ramlendr

d e

www.tramico-compriband.cam

Teamisil 482

{ Bdastic silicons neutra )

« = o Descriptian
Mastic monocompasant élastomeére sificone neutre de type oxime
3 moyen module 3 base de polysiloxanes. Classemenim@@o 17 caté-
gorie élastomére. 150 11600F + G 25 Lhi.
Label de calfeutrement de vitrage © mastic obturateur de type
elastigue, DTU 39,

g -~ - =~ - -2 Rpplications

Etanchéité de ko plupart des joints pour e batiment. Resserrage
de menuiseries bols, alu, PYC ou métal avec la magonnerie.
Préfabrications lourde et iépéra.

Garniture des joints da vitrage sur fond de joint typr e\Viiralénes,

suivant OTU 39, . il L 1A

= Densité : 1,03 gfmi en transiueide et 1,20 gimi en couleurs 1 1 1

= Teintes &n stock : cartouche de 310 ml translucide, noir, brun, 1 I T 1 I

gris, beige, ton pierre

Module d'élasticité (50 37) : 0,30 Mpa prrp—
Résistance & la température 1 - 40 "C 3 + 150 °C

Fluage (150 7390} : nul

Retrait {50 52451) : nut \_’
Allongement & la rupture (NFP 85504) : 400 %

Résistance 3 la rupturc (NFP 85504) = 1,38 Nfmm’
Résistance aux V. : excellente

Capacité de mouvement (IS0 8047} : 25 %

Temps de lissage - 10 mn 3 23 "C et 50 %o H.R.
Réticulation 3 ceeur : 2 mm [ 24 ha 23 *Cet S0 % H.R.
Température de mise en oauvre - entre + 5 "C e1 45 °C [

LT

IEEEN

|

Joing de catfealmment.

Conservation : minimurn 12 mois, emballage fermeé darigine
entre + 5 "Cet + 25 °C
Exceflente adhérence sans primaire sur ia plupart des supports,
Procéder & un essal préslable sur les supports non notmalisés.
. Permanence dans le temps des propriéiés élastiques. Excellente

régistance aux agressions chimiques ot au vieilllssement.

daine de vitroge.

cur w e e a -n Riise en cave

Les supports dojvent ¢ire propres, sces, dépoussiéres, exempts

de graisses et de parties friables. Mettre 2n place si néeessaire

un fond de joint {Tramicord) pour limiter la profondeur. Appfiguer
e mastic et lisser 4 ['&tat frais su moyen d'uzne dague 2 joint ou
dune raclctte de fiksage,

FFTRAMICO

www.tramizo-compriband.com

F-28210 Magent-le-Roi - TEL 02 37 3B 62 00 - FAX 02 37 38 84 01 - divbalimeni@immico.fr
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Cemprikand® TRS

{ Housse mprégnés

fa
[
3
i
&
i
I

deseription
Moussc de polyuréthanne pefyester de forie demsiic a cdlivics
ouvertes, initgralement imprégnée de résine synthétigue, une
face adhésive. Compriband” TRS s'adapte 3 tout calfeutrement de
Joint de Facade Classe 1. Il résiste 4 des pressions de 600 Pa 3 ia
pluie battante.

o .- Applicatioes
Etanchéité des foints de construction & un.éiage.
En périphérie des menuiseries extéricures aluminium, bois et PVC
Pose en cours de montage en préfabrications lourde et iégére. ==
Isolations thermigue et acoustique, Pour assures Fétoncheie P —
Bardage et tolture. siagonners of menaiserie,

- =+ Qlise et muvre
Horizontalernent :
Contrdier e niveau et les zplombs, Aprés avoir refire le papier
protecteur de ka2 Tace adhésive, coller le Compriband” TRS sur l2
partie supérieure du rejingot magonng, préalablement dépoussie-
1€, et le remonter verticalement de 100 mm au mirimam.
Compriband” TRS assure seut I'gtanchéité & Feau. Avcun rsccord
ne doit &1re fait sous pikce d'appui.
Verticalemment ;
Sur béton, bols ou enduit correctement dressé @ [& Compriband” TRS,
pasé en respertant les plages dutilisation, assure seul I'étanchéitd
a l'eau en expaosition normale. Dans le cas de rainures, tenir comple
de la profondeur de celles-ci, pour déterminer Iépaisseur de la
bande. Par exemple, powr le Compriband” TRS de section 15 x 15 mm,
I jeint fini ne doit pas dépasser 4 mm.

-2 Préseptation / cohditiannement .
Le Campriband” TRS est livré en rouleaux pré-cornprimés de sec-
tions carrées ou rectanguisires de 10 x 5 mm 2 30 x 80 mm. Pour
les longueurs et ies conditionnements, se réporter au tarif.

Pour testlwer idtanchiité en verdcol,
Baranties st cerdfizats = i
Le Compriband” TRS bénéficie d'un rapport d'Enguéte Technique 2 : ;
1" LX2040 aver un avis favarable {disponible sur demande)

et posséde un rapport acoustique du CTBAII est conforme aux
nermes francaises NF P 85-570 «Produits pour joints ~ Mousses
imprégnées - Définitions, spécificationss et NF P 85-571 «Produits
sour Joints - Mousses imprégnees - Essalse.

TR =
<ompriband.com

==

=t TRAMICO

il EZTEVE EEILISTELS  Fo38210 Mogeri-ie-Roi - TEL 02 37 36 64 07 - FAX 02 37 33 B4 O - divbatimeAr@eamicn.fr
Tramice-

Deeoription
Mousse de polyéthyléne {PE) 3 cellules fermées de teinte grise.
Fond de joint creux & partir du diamétre 16 mm,

Aaplications
Fond de joint desting & limiter 72 profondeus d¢ la garniture
d'#tancheitd. Support idéal des mastics applicables 2 froH 3 hase
de silicone, palysulfure et polyuréthanne, Etanchéité 4 V'air.
Etanchéité aux laitances entre coffrages,
Daractiristiques
» Densité @ 26 knfm® [+/- 10 %)
Conductibilité thermigue (fambda) ; 0,045 WimK & 40 °C
Résistance a [a diffusion de |2 vapeur d'eaw @ g = 16000
Absorption d'eau : 042 o Vol aprés 40 jours dans Peau
Résistance 3 la température - 45 °C a + 105 *C. {pour des
résistances 2 des températures supérieures : pous consulter)
Resistance a vieillissament : aucene dégradation apris
10 cycles de choes thermiques de - 45 °C & + 70 °C
Résistznce & 'ozone © bonne
= Résistance chimigue : bonne

{Pour des applications spéeifiques : nous consulies)

Mise en @rwe

Les embaliages sont congus de manisre a permetire le prélive-
ment direct dy profilé dans i carlon, Pour Nintrodoction dans le
jolnt, utiliser une spatule sans arétes vives afin de ne pas percer la
surface, sinon des bulles peuvent apparaitre dans certains mastics.

LI

4

netitinnnement

Colizage pratigue - unc sewfe longueug
de & & 30 mm de diométre.

Choix fy digmeire

en fonction

O it Jargeur du foin).
L oo
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