EPREUVE E2- U 20:

PREPARATION DE FABRICATION
ET DE CHANTIER.

PROJET : AMENAGEMENT D*UN RESTAURANT SCOLAIRE

Travail demandé Baréme
1°- Effectuer le calepinage d’un plafond suspendu. | /40
2°- Déterminer le quantitatif d’un plafond suspendu. | ..... /40
3°- Contrat de phase /40 __
4°- Analyse technique de pose R0
TOTAL OBTENU SUR | ...../200 5 ,
MOYENNE SUR| ..... /20 : MENUISIER

CONSIGNES :

Cette épreuve, fait référence au dossier ressources s 6
ciprme ESSION 200

A la fin de Pétude, remettre les deux dossiers au surveillant

(Dossier sujet et dossier ressources)
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esthétiques.

On donne :

- Dossier ressources : page 13/22

On demande :

Pesthétique.

THEMEN°1: PLAFOND SUSPENDU

1/ CALEPINAGE D’UN PLAFOND DE REFECTOIRE :

- Dossier ressources ; page 2/22 3/22 5/22

14722

- Dossier sujet : documents techniques pags 3/12 4/12
- Dossier sujet : document réponses page 5/12

" d) De mettre une cotation sur la surface du plafond.

On exige : Une répartition cohérente en respectant ["esthétique.

Dans le projet d’aménagement d’un restaurant scolaire, Iarchitecte propose de mettre
en ceuvre un plafond suspendu dans le réfectoire, afin d’améliorer la correction
acoustique, obtenir ume bonne isolation thermique, tout en satisfaisant les conditions

@) De réaliser le calepinage du plafond suspendun du réfectoire. Ech : 1/25
b) De visualiser les porteurs st les suspentes d’aprés la Iégende
¢} De positionner les six plafonniers d’éclairages de 600 x 600 en préservant

- Evaluation : Note
Propreté et exactitude de la représentation graphigue 20
Bonne répartition des profils ef suspentes 10
Bonne position des plafonniers d’éclairage 8
Une cotation précise de la surface a4 recouvrir 2
Sous/TOTAL 40
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THEME N° 1 : PLAFOND SUSPENDU (Document techniques)

DESCRIPTION

Ekla bords droits et Ekla Tégular scnt des panneaux acoustiquss en laine de rochs

volcanique dont la face apparenie est revatue d'un voile minéral peint en blanc. Les bords de type
E815 {T15) ou ES24 (T24), feuillure de 8 mm sont peints en blanc, La finition blanche lisse
gonfére au produit une parfaite pérennité d'aspect. La face oot plénurn de 'Ekla Tegular est
revatus d'un voile minéral naturel.

CARACTERISTIQUES
DIMENSIONS MODULAIRES BORDS DES PANNEAUX | POIDS | RESISTANCE
{mm) ? {kg/m2) | THERMIQUE
=i ?i{ R (m2 kW)
Longueur Largeur | Epzisseur T24 T5 = T24 -
600 600 20 X X X 2.20 3.53
1200 500 20 X X 2.20 053
&00/1200 500 25 X 2.50 0.66
600/1200 800 40/80 X 3.20/6.4 1.07/2.13
1200 1200 25/40 X 3.20/3.20 0.66/1.07
ABSORPTION ACOUSTIOUE
125 Hz 250Hz 5004z 1000Hz 2000Hz 4000Hz Ceaff. © Ciasse
Epais
40 0.55 .75 0.85 0.90 0.85 0.80 0.80 A
25 0.35 0.67 0.82 0.89 1.00 0.92 0.8C A
20 0.50 0.64 0.58 0.81 . 0.82 0.50 0.80 B

MISE EN OEUVRE
Sur profilés apparents conformément & la norme NFP 68 203-1 et 2, réf. DTU 58.1 et aux DTU

Toitures, de la Série 40. Rockfon SAS commercialise de la psinture pour les découpes.
RESISTANCE AU FEU-

RESULTAT DIMENSICKS (A} ISOLATION AVEC PLAFOLAINE FEU
SF ou CF 1/2 heure 6500 x 600 x 20 mm 160 mm
SF ou CF 1/2 heure 600 x 600 x 25 mm Sans

SF 1/2 heure 1200 x 600 x 256 mm Avec 100 ou 160 mm

R[EAC:—T%ON AUFEU MO (PV CSTB n® RA 99-727-3).

REFLEXION A LA LUMIERE 87 %

HYGIENE ET PROPRIETES BACTERIOLOGIQUES

Peut &tre désinfecté avec des produits aux normes AFNOR. Etude de ['évolution des
contaminations microbiennes - Test IRM n® 222/0301-1.

natursl, Les bords de type E815 (T15) ou E824 (T24) feuillure de 8mm sont peints en

I'Ekla Tégular sont parfaitement miscibles .
* 1 es dalles sont livrées en paquet de 16. Réf: 611.654

Pznneau acoustigue en laine de roche volcanique dont la face apparente est revétue
d'un volle minéral peint en blanc uni. La face cbté plénum est revétue d'un voile minéral

blanc. La finition Ekia confére au produit une parfaife pérennité d'aspect. LEkla et

4} Entretoise T15 Blanc 010, Moduie 800 mm. Avec racoardement par cliquage démontable aux deux exirémitds du profil. Cssature en

aciar gaivaniss. et habiliage en acisr laqué. Lumiére de raccordement tous les 300 mm.
L=4290 mm Pour bords &, E T15

2) Entretoise T24 Blanc 010. Moduls 800 mm. Aves raccord par embeftement. Acler galvanisé. st habillage en acier laqué. Lumisrs deo

raccorgement tous Jes 300 mm. L=1300 mm, en paquet de 25, Pour bord A 2t E

3) Enfretolse T24 Entrefoise avec racoordement par cliquage démontable aux deux extrémitéa du profil. Ossature sn acler galvanisé. et
habillage en acier laqué. Lumare de raccordement fous les 300 mm. Pour bords A, E et DG. Module 800 mm. L=500 mm,en paquat

de 36, Ref: 2633 8403

4y Profil porteur T15 Blanc 010. Module §25 mm. Profil porteur avec raccotd par emboftement. Gssaturs en acier galvanisé. de 0,40

mm et habillage en acier laqué. Lumitre de raccordement fous les 125 mm. L=3750 mm Peur bords A, ET13

5)  Profil porfeur T24 Bianc 010. Medule 800 mm. Prafil porteur avec raccord par emboitement. ossaturs acisr galvaniss, et habillzge en

acier laqué, Lumigre de raccordemant tous les 100 mm L = 3700 mm, e paquet de 12, Ex. Pour bord AetE

8 Cornlére de rive BTE2 Acier gaivanisé laqué Blanc D0, L=3000 mm, en paquet de 15. Aves une résistance extra & fa cerresion, Pour

produits adapiés aux environnements particuliererment corasifs.

7} Cornlére de rive 8405, Zinc. Acier galvanisé avec fintion brut, vemis. L=3060 mm, en pagust de 20. Des variations naturekes de
couleur et ds brillance peuvent se produire.

R&t: 2635 5405 F | RES2635 5752 -
ﬁ / i )
ﬁ -
Nota ; Suspente de 50mm en botte de 100. - 4 Clips anti-soulévernent par dalle : boite de 56
Réf ; 2630-3667 Ré&f : 2630-3254
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THEME N° 1 : PLAFOND SUSPENDU (Document techniques)

Un calepinage sur plan & l'échelle, permet de déterminer, d'aprés les axes de la piéce,
la disposition du plafond suspendu :

« Déterminer le point central de la piéce,

« Diviser la longueur entre les murs et ca point, par la dimension du pannesau, afin d'obtenir 2
nombre de dallss entidres

» Cholsir le sens des portaurs, :

» Détemniner [a répartition des profils porteurs (porteur au centre ou dalle au centra), des
entretoises ot la hauteur & laquelis les profils de rive seront fixés,

» Déterminer lNimplantation des suspentes, en fonction de Pemplacement des réseawx dans le
pl&num (climatisation, luminaires, sprinkler) foumni par le maltre d'ceuvre. La premiére suspente MONTAGE TYEE 4
sera placée & 450 mm environ de fa rive, pour prévenir une charge trop importante sur le profil .
de rive, Les points de suspension sont placés au plus prés de [a verticale du profit porteur (DTU 1 Suspenie pous 1,06m?
58.1§6.3).

» Les découpes en rives, doivent &tre supérieures ou £gales 2 300 mm ou & un demi module . . ' =
On veiliera & c2 que les découpes solent de méme dimension de part st d'autre de fa pisce ! !
{schéma 2).

QT

1750mm S RJ——
el o
S00mim kS M
800 - E =1200mm
600mm =' < 1200mm
T< 500mm

-~ mm
ol A i I

MONTARE TYPE 2

1 Suspents now 1,44m?

Les recommandation technigues :

s Une ossature primaire est recommandse dans [e cas d'un plénum de grande hauteur (2 métres
maximum) ou de batiments industriels ou commerciaux avec de grandes ouveriures pouvant
étre assimilées 4 une pose en extérieur.

* e nombre de suspentes, leur section st leur espacement sont fonction de la masse suracique
du plafond (DTU 58.1 § 6.2). Pour connaitre |2s valeurs admissbles avec la gamme RockLink,
sa reporter aux fiches techniques.

« La hautsur de plénum ainsi que is positionnement et la hauteur des suspentes, doivent Sire
déterminés en fonction de la mise en place des canalisations, des équipements électriques et
aufrss gaines fechniques. :

s Pour résister, sans souldvement, & une mise an surpression du jocal ou une dépression du
piénum, Futilisation de clips est préconisée, lorsque le poids du pannsau est inférieur & 2 kg/m2

» Lapose de ciips est égalament recommandée pour maintenir 2n place les dalies de plafonds
dans les locaux sporfifs ou techniques {ex. salles propres) et dans ies piécas ol le nettoyage du
plafond est réalisé & I'side d'un apparell & haute pression.

»  Dans le cas d'une ossature apparente, la fléche maximaie admissible ast de 1/3008me de la
portée.
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THEME N° 1 : PLAFOND SUSPENDU
{Document réponses)

Légende :

D Dalle

m Plafonnier encastré

® Suspente

Profil porieur

— .« — Entretoise

TE]
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THEME N° 2 : QUANTITATIF DU PLAFOND
Afin de permetire I’évaluation du quantitatif de la salle du réfectoire,
vous devez faire apparaitre les caluls ci-dessous. Désignations | Références Quantités Commande
Nbr de paquets
On donne :
- Dossier ressources: page 2/22:3 /22
- Dossier ressources : page 13/22;14/22
- Dossier sujet : documents techniques page 2 /12 ;3/12; 4/12,
- Dossier sujet : docament réponses page 6/ 12
On demande :
D’effectuer le quantitatif du plafond suspendu avec Iisolant prévu dans le
plénum, en complétant le tableau ci-contre.
On exige :  Une énumération compléte des matériaux nécessaires 4 la pose de
ce plafond,
- Evaluation : Note
La désignation des éléments sont complétes par rapport aux données 4
Les références sont exactes 4
Exactitude de Ia quantité des accessoires 12
Exactifude de la commande des produits 10
ILa cohérence des caleuls, pour obtenir la valeur de la commande 10
' Sous/TOTAL 40
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Vous avez 4 réaliser une feuillure sur les montants d”un bati en sipo dont Ia section
est de 70x70, pour recevoir une porte vitrée de 2040 x 930, épaisseur 46 mm.

Fraise de précision en deux parties, avec couteaux réversibles en
carburz monobloc d'empiol universel pour rainure et feuillure,
dans tous ies types de bois of de panneaux, réglable par bagues
de distance. Livrées avet e jew. Corps en asier fortement allig,
indéformabie et résistant aux chors. Araseurs des deux colés en
carbure manobloc. Arasedrs W.1: principalement pour rainer en
bois de travers. Araseurs raboiant W.11: principalement pour
feuillures et tenens,

On donne :

Dossier ressources : page 5/22

Dossier ressources ; page 11 /22

Dossier sujet : documents techniques page 7/12;8/12
Dossier sujet : document réponses page 9/ 12

Type 45.1%
Coupe droite, exéculion simple,
nombre de dents Z = 8 (2+4-+2) HM (carbure).

Rétérences en stock:

Fa . REtL D H d P. max. Araseurs Qual
On demande : S 065350 AL 50 h W HMAS
L7 d ' 045.205 160 13-21 50 44 W11 HM-WS
a) D’ établir un contrat de phase pour réaliser nne fenillure dont 0 1 045210 180 21-35 S0 44 LiSk HM-WS
———" ' 948,215 160 35-60 50 44 W.i1 HM-WS
- Lalargeur est de 49 mm. 5 N 74
L7 Type 45.1
- La profondeur.est de 15 mm / . @ ) C%Elpe biaise, nombre de dents Z=28 (D = 160} HM (carbure}
b) D effectuer les croguis 4 I’échelle 1. 4 5 . 2 =12 (0 =200} HM {carbure)
3 sopr . !
1] .
¢} De représenter les différents appuis Type 4511, coupe aroms

R

On exige :

{outeaux de rechange

Tous les renseignements nécessatres 4 'usinage.

Une cotation compléte de I’ensemble. Fiét. fraise Couteaux droits Hbre Arzseurs  Nbre
045.135 4521-20 4 W11 4
045,137 452.1-30 4 Wit 4
045,185 452.1-20 [ W.11 <]
- . 045.156 452.1-30 <] W11 g
- Evaluation : Note 025,200 W21 2 Wi 4
Exactitode sur I'information de I’élément 2 945205 w21 4 w1 4
——— — — — 045.210 452.1-20 4 w1t 4
1.’ opération d’usinage et les éléments de coupe sont précis 15 / . 225.215 452.1-20 4 W11 4

Exactitude des points d’appuis
Des croquis précis et exploitables iy
10 7

Une cotation précise g ;
2 .
Sous/TOTAL 40 — 3] —d_ Araseur rabotant W1 Araseurs Wi
Type 45.1, coupe biaise en carbure monabloc en carbure monobloc
& 2-4 positions 4 5 positions
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THEME N° : 3 CONTRAT DE PHASE (Document techniques)

Usinage du bois en sécurité. Abagque des vitasses e coupes pour fraises ot disques

=70 mls Amitan la zane recommandée de 40 &
70 /s pour cutits HES-C, monablac. matarialx durs des vilesses réduites.
coups ¥V (m/sec)

V=80 m/s limitant }a zone recommandée de 40 &
80 m/s pour outils rapportds en HES, TG

XD®n
80

Vitesse de coupe V =

V=80 m/s limitant la zone racemmandée de 40 &
B0 m/s pour oulits rapportes en carbure (HM) ot DA,
outils & couteaux reversibies et coueaux profiéa.

ol [T 1 []]1

Zoae 62 DANEER
=i =
TE
100 fses conditions duilisatin S0 m/s

LE DIAMETRE (mm]
B
L=

b=

Zure de DANGER
Vitasses liop Blevies

Bruit Yop itpwriant

2194
Rl Y RIS
T = stsisislsls 8 25T
HEEHHEEHHEEBEHEBEEHBEEHEEEEE
HEHEIHEBHERBEHEEEHEHEHEHEEIEE

n = VITESSE DE ROTATION {tours/ minuie}

Tableau I

Valeurs mdicsfives de vitesses de coupe

Matariau Fraisa Fralse Fralse HM Lames carbures,
HES-C HSB/TG HM/DIA déehiqueteurs carbures
¥ {mssec) ¥ (mfsec) V (mSsec) V {m/set)

Sois tendres an-70 50-B0 £50-100 70-100

Hais durs 30-60 40-70 50-50 70-B0

Panneaux agglomeérss - - §0-90 80-100

Panneaux lattés — — 80-20 B0-106

Panneaux de

fibfes dures o o 40-80 80-30

Panneaux revetus - - 40-70 EC-80

Ajumind —_ - 20-40 30-60

Tableau 2

Ragle générale pour Musinage des difiérents maiéraux,
Choisir pour matefizux tendres das vitesses &laveéss, pour

Diamétrs da Towl D, vitesse de rotation n, vitesse de

Tabteau 3

Vitegses d*avance, avance par dent.

15
Ehauche 14
g 1
e] 12
Moyer | 11
o 1
v ol
e —— &
ZlE
B E
ol C
Finition g 2w
o5
S
(v
2
8l 8
2] Q4
T
Super- | o
Finition | 2
gl 03
@
&
® Y
> d k i,
3 a 94
2 Q-uf’; 2 . 1 N 1N
Imulle 4 [ 3 10 12 4 15 1820 24 28 223640
Nombre de milliers de coupes par mr {n X 2}
Nota :

N = S ( fréquence de rotation )

F = vitesse d’amenage de la picce

a = profondeur de passe

Z = nombre d’arétes tranchantes

D = diameétre de [’outil

Ve = vitesse de coupe

f= avance par coupe ( pas d’usinage )

La vitesse d’'avance est fonction
du résultat désiré, depuis ies
travaux d'ébauche jusqu'a la
maifigure finifion, ’
Dans ce sens, il astbon de noter
que plus Tavance par dent est
importants, meillaure est la
tenue de soupe du Fanchant.

Exemple de lecture

Pour une bonng finitten avet
une maching tournant &
5000 T/mn of une fraise 4 3
denis, ce qui représente 18000
coupes minute: Nous choisis-
sons une avence par dent de
0.6 mm*, c& qui représente una
vitesse d'avance de 11 m/mn

*(0,8 & 0.9 mm, =1 fonction du
p_ronl, de ia maliére, des dimen-
sions de fa pidce & usiner).
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CONTRAT DE PHASE

Client: Elément N°: 106
Objer : Désignation:
Ensemble: Matiére:
Sous-ensemble: Nombre d'éléments:
Phase N°: 50 Désignation:

Machine outil;

Opération d'usinage . Elément de coupe
Repére Type | Réf D {Zla]| Ve S F
Désignation > - / Contréle
S-Ph Op mm mm| m/s | Tr/min| m/min {mm| dos cotes
0,7
CROQUIS DE PHASE
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THEME N° 4 : ANALYSE TECHNIQUE DE POSE

ETUDE A REATISER :

Le chantier est situé 4 Préchac, vous devez réaliser la pose d’un bloc porte, (B.V.)
se trouvant dans le SAS permettant ”accés 4 I’ancienne salle d’ean.

On donne :
- Dossier ressources . page2/22;3/22;5/22
- Dossier regsources : page 11/22
- Document d’analyse page 11/12 et 12/12

On demande :

1- De coter le dessin du bati dormant ci-contre,
2 -D’établir la chronologie des opérations de pose du biti dormant de la porte
viirée dans tableau déja magonné et plafond posé.
Indiquer dans cette analyse :
e Les confrdles & effectuer sur le gros cuvre
s Les éléments successivements posés
o Les moyens de réglage et de fixation des ouvrages
¢ Les matériels et onfils utilisés
s Les conirBles 3 effectuer avant, pendant et aprés chague opération.

On exige : Un ordonnancement méthodique des différentes opérations concernant
la pose de cette menuiserie.

- Evaluation : Note

Une cotation précise 2

Une bonne chronologie des phases et des opérations 40

Des choix technologiques bien adaptés i3

Une présentation précise des controles & effectuer 10 . J

Des croquis précis-et exploitables 15 1 ] ~L
Sous/TOTAL 80 !
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l ;
Date : ANALYSE TECHNIQUE DE POSE Numéro du candidat :
CHANTIER : OUVRAGE : LIEU DE POSE ;
c
WS DESIGNATION MATERIELS CROQUIS
< |3 OUTILLAGES : CONTROLE
a. O
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-

Date . ANALYSE TECHNIQUE DE POSE Numéro du candidat :
CHANTIER : QUVRAGE : LIEU DE POSE
=
w 2 DESIGNATION MATERIELS CROQUIS
<| g OUTILLAGES CONTROLE
n|Q
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