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FABRICATION D’UN OUVRAGE COMPLEXE|

MISE EN SITUATION :

- Agencement d*un magasin d’optique. -

- Fabrication dune banque d’accueil.

TRAVAIL DEMANDE :

- ‘Tracer I'épure de la fagade
- Tracet Pépure de la niche

- Reafiser la banque d"accueil

CONSIGNES :

\dttention : Lu planche du dessus n’est pas a fabriquer au cours de Pépreuve.]

- L’ouvrage sera rendu prét 4 vernir.

- Les machines ne seront pas prérégiées par le centre d’examen.

- Chaque candidat est responsable du réglage de la machine qu'il utilise.

- L’accks aux machines ne sera autorisé ¢ue si les systémes de séourité sont en place.
- Toute information non communiquée est laissée 4 P'initiative du candidat.

- Lemarquage du N° d"anonymat sera positionné sur la face interne du tiroir et & I'intérieur du
caisson en partie basse.

BANQUE D’ACCUEIL DE MAGASIN D’OPTIQUE

DSSATURE ;

Montants et traverses :

Panneauyx :

DESSUS ;

Planche du dessus :

Pessus:

TIROIR :

Coulissage :

NICHE :

Fixation de la niche :

En fiéne, assemblés & tenons mortaises de 8mm, avec conire-profils pour les
traverses de la fagade et des cOtés.

- de face et de cOt€ en médium de 8 mm maintenus en rainure.

- de fond en médium de 19 mm posé sur des tasseaux profilés de forme et
vissés sur Possature.

Elément qui sera fabrigué ultérieurement.

Panneau médium de 19 mm avec alaises en fréne profilées et assemblées &
fausses languettes affleurant la face supéricure du pannsau, 1’ensemble est
fixé sur ’ossature par 6 tourillons de 8mm.

Fn médiura de 19 mm gainé et évidé. T est fixé par vissage en pariic haute,
en contre-parement de la traverse intermédiaire de Iossature ef & mi-hauteur,
par un renfort horizontal (tourillon de & 14) vissé & travers le panneau bas.

En fifne assemblé par queves d’aronde en fagade et par langnettes bétardes
derritre, 1z fond est en C.P. okoumé de Smm &’ épaisseur assemblé en rainure
{une vis centrée sur Ta fagade fera office de bouton).

Coulisses & palets fixées sur des tasscaux bois collés vigsés & Iossature.

En forme de demi-auge, les cdiés sont assemblés avec le dessus par coupes
d*onglets et assemblésavec le fond et le derriére 4 plat joint. L ensemble est
vissé collé.

Elle est vissée sur le panneau de fagade et recouverte par des moules
« cache-vis » collées clouées en parement.
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BAREME DE CORRECTION

NOMENCLATURE

DESIGNATION

MAT!ERE NOMBRE LONGUEUR LARGEUR EF’AISSEUR OBSERVATIONS
-.- AR el 3 = = l

|iraverses infermédizires de face st demiérelfréne 2 485 70 28|
. EPURES 40 i€ fréne 2 348 110 28
URE 50 ranneau haut de face médum 1 457 143 g
OSSAT panneau bas de face médium 1 548 415 8
panneau haut de droite médium 1 373 143 B8
panneau bas de dreite meédium il 546 373 8
nanneay haut de gauche . |médium . il 373 148 8
10 nanneau intermediaire de gauche médium 1 373 215 8
DES SUS parmeau bas de gauche médium 1 373 367 [
fond medium 1 403 323 18
fasseaux support du fod 2 245 20 20
10 Gessus de hiche médium 1 340 151 19
NICHE 7t gaLche de Niche médhim 1 202 51 19
coté droit de niche médium 1 388 181 19
ifand de riche meédium 1 250 140 19|
derrigre de niche médium 1 366 249 18
moulure di haut fréne 1 350 35 10
TROIR 30 maouiure du bas fréne 1 253 36 10
roulure de droite fréne 1 417 35 10
moulure de gauche fréne 1 428 35 10
i 1
FINITION 20 renfort du pied su choix 1 315 g 35
tourilion hétre 1 B0 2 14
panneau du dessus ‘!m
emboitures Jongues fréne 2 845 40 30
}ER AT 20 emboltures courtes fréng 2 545 40 30
ASPECT GE ffausses janguettes longues C.P, 2 585 18 5
Fausses languettes courfes C.P. z 485 18 5
tounllons de fixafion 4 l'essature hétre . B 20 28
TOTAL 200 devant cie tiroir 1
cttés de firoir 2 il 95
demiére de firoi fréne 1 330 65 15
[fond de firoir C.P. 1 379 328 5
ffacade de firoir fréne 1 424 113 19
support de couhsses fréne 2 385 30 ! 30
panneau d'épure méd|urn clair
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VUE DE DROITE (1 : 7}

VUED :
UE DE FACE 1 : 7) ‘T VUE DE GAUCHE (1:7)
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