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C/S TRAVAIL DEMANDE | RESSOURCES | EXIGENCES REPONSES BAREME
Contexte Professionnel : Les matériaux
1) Deux grandes familles d’arbre peuplent fe
monde :
Les dénominations | I- La famiile des coniféres {(appelés anssi résineux). 2
- NOMMER ces deux grandes familles sont exacies. 2- La famille des feuillus.
51-01 2} On remarque deux types de feuilles sur les
Identification | arbres : Les dénominations | 1- Les feuilles cadugues (elles tfombent I’ hiver). il
Classification et leurs 2- Les feuilles persistantes (elles restent vertes sur fes arbres I'hiver).
-NOMMER ET PRECISER leurs particularités sont
particularités. exacies.
3} On remarque deux types de nuotrition :
3
- DONNER les noms des 2 types de nutrition 1- Par le sol
de l'arbre. Les dénominations | 2- Par I'air
sont exactes.
- DONNER le nom de la séve avant qu'elle ne 1- La séve élaborée
descende du fewillage.
S1-01
Identification ) : 3
Classification | 4) Dans le débit en plot : De 7 2422mm 1- Des fenillets.
De 27 & 54 mm Les dénominations | 2- Des planches.
- DONNER le nom des plots d'épaisseurs De 60 & 110 mumn sont exactes. 3- Des plateaux.
Coupe RADIALE
/3

51-02
La végétation
et la structure.

5 Le bois peut-tre coupé suivant trois
directions possibles :

- NOMMER sue le croquis ci-contre, les
différentes coupes possibles

Les dénominations
sont correctes.

Coupe TANSVERSALE Coupe TANGENTIELLE
] ) ’ 2 Examen et spécialité Rappel code
@ @mﬁ%@ CAP Ebéniste Session 2006
, Intitulé de l'épreuve : N° de page / total
- EP1 — TECHNOLOGIE 1h 30 D/C 2/6




cs TRAVAIHL DEMANDE | RESSOURCES | EXIGENCES | REPONSES BAREME

Contexte Professionnel . Les matériaux
51-01 6) Les placages peuvent &tre obtenus de /18
Hdentification | différentes maniéres : Les trois méthodes croquis
Classification sont exactes et en
. rapport avec les
- NOMMER ET SCHEMATISER trois Croguis.
méthodes différentes d’obtention du placage.
Le Déroulage Le Sciage Le tranchage 3
Contexte Professionnel : Connaissance des matériels et des sysiémes
7} Sur une toupie 4 arbre vertical, vous
disposez d’un outil 4 fevillure d’un diamétre de
160mm dont la vitesse de coupe est de /1
55 mis. ' S= 60x55 = 3300 souncnent
L'utilisation de la 3.14x 0,16 = 0,502
formule est bonne /1
~CALCULER la vitesse de rotation de Ioutii S =60 % VC Les unités sont Ruspest das
o (S % correctes 3300 + 0,502 = 6573
en ¥/min. {9) »
54-02 D VOUS POSErez VoS /1
La coupe des caleuls. cesaliat
matériaux. S = 6573 tr/min
8) Sur une toupie l'amenage de la pigce de bois
par rapport au sens de rotation de P'outil peut se
faire de deux fagons - Ladénomination | 1- Usinage en opposition
- DONNER Les noms des deux types est exacte 2- Usinage en avalant on en concordance 2
d'usinages en fonction de 'amenage du bois.
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/8 [ TRAVAIL DEMANDE ! RESSOURCES | EXIGENCES | REPONSES BAREME -
Contexte Professionnel : Connaissance des matériels ei des systémes B
9} Sur une fraise de toupie, on remarque Coupes fauchantes
plusieurs types de couteaux : Les repérages sont )
34-02 exacts et en rapport Noms 3
La coupe des avec les noms des ’
matériaux. | - REPERER ET NOMMER sur la vue ci-contre couteaux. »
les deux types de comteanx caractéristiques de
ta coupe.
2 |
Repdrage
Coupes cylindriques ou
tangentielles
Contexte Professionnel : Connaissance des processus -
10) Lors d’un serrage d’ouvrage assemblé a Croquis A Croquis B
tenons et mortaises — .
§5-02 Les s Q—*(_ — <
Les techaiques positionnements
de montage. | - REPERER a P'aide da fleches sur le croguis des points de
"A", les positionnements des points de serrages serrages sur les
des serre-joints ayant causé fe faux équerrage. crogquis sont justes /16
2 Pls par
- REPERER 4 I'aide de fléches sur le croquis leches
"B", les positionnements des points de serrages
des serre-joints afin de respecter an micux
Péquerrage.
——
- EXPLIQUER e positionnement idéal du Le point de serrage se situe sur le montant au milieu de la largeur et de I'épaisseur de la n
point de serrage, par rapport 4 ua assemblage 3 traverse, /1
tenon &t mortaise. B
1- Les équerrages.
11} Lors d'un montage et serrage 4 blanc d'un 2- Le gauche des faces. 2
chéssis (croquis B) 3- Les mesures globales ou totales. =
4~ Le dévers des montants ef traverses. 3
- NOMMER trois points de contréie a 5- La précision de arasements.
effectuer. 6- L'affleurage des traverses avec les montants.
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i C/S ; TRAVAIL DEMANDE | RESSOURCES | EXIGENCES | REPONSES P BAREME
i—Comexte Professionned : Les matériaux
| ' —
i '
‘ 12} Vous devez réaliser un vemnis "Bicouche
PU 14 R" de finition a ["aide d'un pistolet
preumatique a succion avec ur godet d’une
conienance de 0,8 litre.
Nota
100 volumes = 2°3
30 volumes = {3 F:

SiLes
produits de
finition,

Calcul pour un godet : 0,8 L

1/10*™ de diluant=0,08 L

R . 5 : Ditition &t 10 % du . omecnt
3 CA‘LCLH"ER Ief‘f“ﬂg"* a cffcutuerl @ partir de volume total Le i.‘aISOIliIiEant Yolume restant pour le catalyseur et le vernis: 0,8-0,08=0,721L .
la documentation foumie pour remplir un es;tl Julste. es Quantité de catalyseur 1/3 0,72+-3=024 L 3
godet. Pocument CalCuls SOt eXACS. | (ypantis de vernis 2/3 024x2=048 1L Reponses

6/6

13} Sur un document fourni avec un vernis
"Bicouche PU 14 R" on remarque le dosage
prescrit par le fabriguant. 1- Rétractibilité. = n

- DONNER deux avantages obtenus quand on
respecte les dosages prescrits par le fabriquant

Les avantages sont
Jjustifiés.

2- Temps de séchage respecté.

3- Durabitité.

4- Dureté ou résistance mécanique.

5- Economie du volume utilisé et du prix de revient.

T

IGE
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BICOUCHE PU 14 R

NATURE

Vernis bicouche polyuréthanne satiné desting & l'ameublement,

CLASSIFICATION (AFNOR NFT 3
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CARACTERISTIQOUES GENERALES

Ala fois vernis de fond et de finition nos vernis BICOUCHE PU 14 R se caracténsent principalement par

En fond ~ Bon rempiissage
. - Rapidité de séchage
~ Facilité de pongage

En finition ~ Touché soyeux
- Excellent tendu
- Résistance aux agents corrosifs, aux solvants et 3 'eau

Avant eny

100 volumes de BICOUCHE PU 14 R
50 volumes de catalyseurs DC 14, CD 42 ou CD 82

DOMAINE D'UTILISATION

Toute ébénisterie ol l'on désire une finkion bien remplis, résistante aux cortraintes ph

siques ¢t chimigus
{ezlons, cuisines, tables).

Ce produit s'applique avee tout 1ype de pistole: (prneumatique zirless, airmix, pot sous pression, électrostatique).
11 peut éive utilisé comme fond destiné 5 receveir das finitions polyuréthannes, celiulosiques ou mélamindes, e

nit
comme finition sur lui-méme ou sur nos fonds durs polyuréthannes. En utilisation aves notre catalyseur non
jaunissani CD 82, il s'appliguera en bicouche sur des teintes ou des bols clairs.

SL9T PHY LG

PEINTURES ET VERNIS INDUSTRIELS
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