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C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES |BAREME
Contexte EXECUTION D°UN OUVRAGE
Professionnel

C1-02 Décoder, analyser
des doeuments

Analyser et comprendre le travail & réaliser

Dossier technique pages DT 2/6 3 6/6

La compréhension psrmet la réalisation de 'onvrage

C3-04 Vérifier la
conformité des matériaux

Vérifier 1a qualité et la quantité des piéces
fournies

Daossier technique pages DT 2/6 3 6/6

1’inventaire est complet et I'ensembles des pidces correspondent &
leurs finalité,

Réaliser I"'ensemble des usinages et du
montage de 1a table 4 jeux ;

Toutes les piéces aussi bien corroyées que non
corroyées ainsi que les éléments de placage et
de filets.

La table 4 jeux a pour exigences le respect du dossier technique,
c’est & dire tant au niveau dimensionnel qu’esthétique

Dessint du sous-ensemble dessus pages DT 2/6 | Dimensions/planéité du | Tolérance hors tout+ 1 mm
46/6 support Le pannean est plan et les coupes des /5
Les panneaux support, sont calibrés aux alaises sont jointives.
dimensions finies. Les alaises ont une surcéte Les dimensions et la perpendicularité de 7
Monter et usiner le dessus en épaisseur. cases par rapport aux axes.
Les placages pour la réalisation du décor : une | Dimensions/esthétique | Les motifs correspondent au dossier 5
régle & calibrer en hétre non corroyée de du motif plagué technique
350 x 42 x 27 sert de calibre pour la La qualité des joints, la pose des filets et 8
fabrication des bandes de 1’échiqusier. leurs coupes
Dimensions/volume Tolérance hors tout + 1 mm
Dossier technique pages DT 2/6 4 6/6 Gauche inférieur & 2 mm /13
C3-03 Conduire les Les gainages s’effectueront & la raboteuse 2 Fquerrage (diagonales) inféricur 3 1mm
opérations d usinage et d¢ | Usiner et monter le bati I'aide de montages d’usinage fournis par le Les traverses afflourent les pieds. /
montage et de finition centre d’examen. : Esthétique Les congss et les feuillures sont réguliers | 1.1 7vRAGE 8
c Les gainages sont réalisés sur les quatre /4
faces de chaque pieds
Dimensions/volume La fagade affleure les pieds avants 5
Profondeur tiroir + 1 mm
Usiner ¢t monter le tiroir Dossier technigue pages DT 2/6 & 6/6 Nombre de queues : 3 devant, 2 derridre
Esthétique Respect du tracé et des jeux no
d’assemblage et de 'orientation des
fibres
Les jeux sont faibles et réguliers
Coulisser le tiroir Le coulissage se faif sans forcer 10
La finition permet une mise en teinte et vernissage.
Réaliser la finition de ouvrage. Les arttes sont cassées 25
Les antériorité de pongage sont effectives
Le meuble est globalement présentable et homogéne
C3-01 Organiser le poste | Vous devez réaliser 1a rainure permettant de
de travail recevoir le fond de tivoir de Ia table 3 jen. Dossier réglage machine page 3/3 La rainure de la pidce 4 usiner respecte les jeax d’assemblage, Tes
C3-02 Installer et régler les cotes de profondeur et de joue, PIECE D’ESSAI 20
outils REF : 201
C3-03 Conduire les
opérations d’usinage
TOTAL /120
NOTE 120
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C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES BAREME
Contexte REALISATION
Professionnel
C1-02 Décoder et analyser des
documents technigues Vous devez réaliser la rainure permettant
de recevoir le fond de tiroir de Ia table &
C2-01 Effectuer un choix jew.
technologique
CA4-01 S’exprimer oralement Cheoisir parmi les outils présentés, celui — j— - Le choix de I"outil est juste et /3
$4-01 La cinématique des machines | qui est le mieux adapié par rapport au < permet de réaliser usinage.
$4-02 La coupe des matériaux travail demandé tout en argumentant votre AR BN L’argumentation orale est cohérente.
54-03 Les procédés d’usinage choix. -
$4-04 Les systémes !
C3-01 Organiser le poste de travail | Relever Ies caractéristiques de 'outil. 1-3
N ! Le choix et le réglage de la
e
Régler la friéquence de rotation. S - fréquence de rotation sont corrects 3
C3-02 Installer et régler les outils Cma
Metire et maintenir I'outil en position. = O !
(9] Les mises et le maintien en position
Mettre en position les guides. O | tiennent compte des caractéristiques
N _ i 2 ! de la machine, de ’outil et de la /3
Régler les positions relatives au couple 4-5 i pidce, tout en respectant Ie croquis
outil/piéee / de phase ci-contre.
Ve
La méthode de réglage est
Appliguer les régles de sécurité judicieuse. /2
S7-01 La sécurité des personnes
' Les régles de qualité et de sécurité
Réaliser I'usinage d’essai sont respectées. n
C3-03 Conduire les opérations
d"usinage TABLEAU DES
COTES Cml Cm2
Contrbler les mesures 1a rainure de la pitce & usiner
_ . o ' . +1.5 respecte les jeux d’assemblage, les /6
Corriger les réglages si nécessaire COTES A 6 03 5 cotes de profondeunr et de joue.
§5-07 Le contrble et la qualité OBTENIR -0
Réaliser la rainure sur joute la longoeur da
cOté.
La surface de référence sur Ja table 2
de machine est respectde.
TOTAL /20
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