BLOUSON "PRISCILLA"

DOSSIER TECHNIQUE

DESCRIPTION :

- Blouson court, boutonné, avec découpes
surpiquées et empieécements droits,

- Poches "italiennes" sous empiecements
devants

- Col chemisier,

- Manches longues resserrées par un
poignet,

- Bas terminé par une ceinture.
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15| 6 | Bouton Métal O 1,7cm
14 | 1 | Ceinture
13 | 1 | Enforme encolure dos
12| 1 | Col
11 | 2 | Poignet
10 | 2 | Dessous manche
9 | 2 | Dessus manche
8 | 1 | Empiécement dos
7 | 2 | Cotédos Coton
6 | 1 | Dos
5 | 2 | Empiécement devant
4 | 2 | Sacdepoche
3 | 2 | Coté formant fond de poche
2 | 2 | Coté devant
1 | 2 | Devant
Rp|Nb Désignation Matiére Observation

NOMENCLATURE
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BLOUSON "PRISCILLA" GAMME DE FABRICATION

Ne OPERATIONS SCHEMAS

1 Assembler 9
- les devants et les cotés devants '<1O>1
- le dos et les cotés dos + 5=

- les dessus et les dessous de manches

10

2 | Surfiler les assemblages

3 | Surpiquer nervure et a distance

- les devants
- le dos
- les dessus de manches

4 | Assembler les sacs de poches et les devants 1
=
5 | Surpiquer nervure et a distance
1 >'—f<7 6
- les ouvertures de poches

6 Assembler |<1 O>’

- les sacs de poches et les fonds de poches —O=

( positionner aux crans )

7 | Surfiler les assemblages des poches

504

-+
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Ne OPERATIONS SCHEMAS
Maintenir
8 - les cotés de poches
- les hauts de poches
Assembler |<10>1
9 - les empiécements devants et les devants |
' 5 | —0—
- 'empiecement dos et le dos ]
Surfiler les assemblages 504
10 ;
-
Surpiquer nervure et a distance
11 - les empiécements : l — 6
_O_
f
| -0~
T T 1
Assembler
12 - les épaules parementures devants
t les épaules enforme encolure d 7
et les épaules enforme encolure dos d < O>i
—
13 Repasser coutures ouvertes
%
__O_
Surfiler
14 - le contour extérieur de l'enforme dos
et les parementures devants 204 .
1 —0- |
Y l
15 Repasser les parementures devants
T N 00—, )
[
1 | Assembler les cotés du col | > —t<-7
Dégarnir, retourner ¥ ez
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Ne OPERATIONS SCHEMAS
Surpiquer nervure et a distance o B
17 - le col |
_ )

Assembler les épaules devants et dos

18 )(,] Oﬂ
% e, ¥
19 Surfiler les assemblages
TL 504
20 | Repasser coutures couchées vers le dos
_O_

21 | Assembler

-le col et I'encolure par une piqure de. o 3

maintien en plagant le début du col A’e

au cran de croisure % -0- 4:‘:3‘ ;:__
22| Assembler .

- 'enforme et I'encolure en pliant la parementure 0-0
sur le col | .
¢ o T
|
Cranter, retourner les parementures
P g

et I'enforme dos

23

Repasser couture couchée vers le vétement
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Ne OPERATIONS SCHEMAS
Maintenir les épaules parementures par une Dos
piqure dans le sillon de la couture d'épaule Devant /
-0- |
—
24 J—
/ |
Parementur nforme encolure dog
Piquer les plis des bas de manches
25 - cran sur cran
- les bords de plis couchés vers les dessous
de manches '
Assembler
, : =102
26 - les cotés du dos et les cotés des devants
- les cotés des manches fL —0=
27 Surfiler les assemblages
Repasser coutures couchées
28 - vers le dos pour le vétement y———;) -0-
- vers le dessous pour les manches —— {
Assembler les cotés des poignets
poign B ] [< 1 O>'
29 - cran sur cran
1L
==
30 R 0-0
epasser coutures ouvertes —— |
Plier les poignets en deux
31 - couture sur couture X oo }
- X !
Surpiquer nervure et & distance o ; —6
32 - les poignets en tubulaire L 1k
' 11
33 Assembler les poignets au bas de manches v
en raccordant les coutures d'assemblages l<10>i
manches et poignets - 1
1 1 5=
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- les extrémités de la ceinture
Dégarnir, retourner

Ne OPERATIONS SCHEMAS
Surfiler les assemblages |
34 | .
- il 504
35 Repasser couture couchée vers le vétement
Assembler »(1
36
- manches sur emmanchures !
1 —0-— TI
' -
37 Surfiler les assemblages { 504
38 Repasser coutures couchées vers les manches
_.O_
d
| ! Al
Surfiler un coté de la ceinture -
139
—O— -
- = [ s04
40 Repasser la ceinture en deux
¢ oo "
Assembler ’<10>(
41 ) R ) 0-0
- la ceinture au bas du vétement en laissant —5— i
dépasser la valeur d'assemblage I
aux extrémités | ’ Ceinture
oY
Vétement
-0- /
L 1 1 4—
42 Assembler
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OPERATIONS SCHEMAS

Rabattre la ceinture et surpiquer en une seule
opération nervure et a distance >‘—’6 6 >I—f< 6

1
4 v 4 —/
2 I
1 /
I o-
[
[
S
—————————"A—-

Controler la conformité du produit

Repasser le vétement
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FICHE DE CONTROLE QUALITE

POCHES DECOUPES COL
Respect du profil des entrées de poches Régularité des assemblages Montage col
Régularité des surpiqures Régularité du surjetage
Platitude des poches Régularité des surpiqures

MANCHES
\ @ Montage manchesg
¢

c o ————_1

POIGNETS ASSEMBLAGES CEINTURE
Orientation correcte des plis . Régularité des assemblages Régularit€ de la ceinture
Régularité des poignets Régularité des surjets Alignement des extrémités ceinture
Régularité des surjets Orientation correcte des coutures avec les bords devants
Régularité des surpiqures Respect de la platitude
Raccord des assemblages Régularité des surpiqures
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