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Détail B (1 / 1) 
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A-A (1 : 3) 

I- 11 I 1 1 Ressort I I 
rf0 1 1 i Ecrou HM16 

9 1 Ecrou fI M2Oxl C60 

8 1 Rondelle d’arrêt M2Oxl E335 
I I . I 

7 1. 1 1 Bague extérieure I * I 
6 1 Cotipelle d’appui 

5 1 Masse à inertie 
4 1 Poignée 
3 3 Griffe intérieure 

AF7OK55 

2 1 corps 
1 1 Tige filetée Ml6x2 
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PRINCIPAUX ECARTS El MICROMETRES (vm) 
Cotes cotas Jusqu’P 386 6110 lOal8 16a30 

nominales 3 inclus inclus inclus indus inclus 

. Dl0 +60 +76 +96 t120 449 
+20 +30 +40 +50 +65 

ES +39 +50 +61 +75 +92 
+14 t20 t40 t32 +40 

t12 
(36 r; t4 

A41 ri7 +7n 

1 mrH7 1 ‘;’ 1 + 

.  I-l .  I# .a” 

+6 +? ,  +5 
-6 +9 +11 43 
0 0 0 0 
12 45 +l6 +21 
0 0 0 0 
16 +22 t27 . +33 
0 0 0 0 
30 +36 +43 +52 

1~ H8 l a4 *, 

non - 

A 
R 
B 
R 
E 
S 

301131 Profil métrkpe Iso NFE03-001 

Il est utilisé pour la majorité des pièces filetées. 

Désignation d’un filetage KO : 
Symbole M suivi du diamètre nominal (d k 8) et 
du pas (P = 125) séparés par le signe de la mul- 
tiplication, indiquer ensuite la tolérance de filetage. 

Pour une vis : M 8 x .1,25* - 6g.** 
Pour un taraudage : M.8. X. 1.25 - 6H. 

0 , 
Diamètres de l’écrou Diomktres de la vis 

d I D = diimbtmnominst 1 d,= 4 = d-OJ495P P= Pas Ii, = D.5412P 

d, P D, = d-1.0625P 1 d,= d-12266P 1 Ii= DJ66P r = 0.1443 P 

035 1 lD6 1 1373 -19 1 - 62 1 +a5 0 1221 +.-- " I 
( -19 j-SSI+9Dj D 1 1.567 1 +112 1 0 

0.45 1 

1 0.25 

720 1 - 91 1 + 95 1 0 2013 t + 

D 1 2459 1 + 14D 1 0 035 I 

1 -119 1 +125 1 D 1 4.134 1 +ZOD 1 0 0.5 I 
173 1 5,350 1 -26 ( -136 1 +15D 1 D I 4919 I +235 l 0 I 0.75 I 
329 1 7.168 1 -26 1 -146 1 t160 1 D 1 6J47 1 +265 1 D 0.75- 1 I 

/ le75 1 76.2 110863 1 -34 1 -164 1 +2DO 1 D 1 lLl.lD6 1 +335 1 0 l-125-1.5 I 
2 1 105 1 12.701 1 -36 i -196 1 t212 1 0 1 11,635 1 t375 1 0 l-125-16 I 
2 ( 144 1 14.701 ) -36 1 -196 1 t.212 0 13335 t375 0 l-l.5 

1 175 Il6376 1 -42 1 -212 1 t224 D 15294 t45D 0 l-15-2 

4 D 17294 t450 D l-1.5-2 

2.5 261 20376 -42 -212 t224 0 19294 +45D 0 l-lb-2 

3 324 22051 -46 -246 t265 D 20.752 +5DD 0 1.1.5-2 

3 427 25051 -48 -249 +265 n 2975 

PRINCIPAUX AJUSTEMENTS 
DU SYTEME A ALESAGE NORMAL _- -. 

Cas d’emploi Arbres 4LESAGES 
H6 H7 H8 H9 HI1 

Pièces dont le fonctionnement nh?ssite un grand jeu 
( dilatation, mauvais alignement). d . . 9 II 
Cas ordinaire des piéces tournant ou glissant dans 
une bague ou un palier (bonne lubrikaüon assurbe). 

e 7 8 9 - . 
f 6 6-7 7 

r 
3.5 519 1 27.727 1 -53 1 -265 1 t260 1 D ) 26,211 t560 0 l-U-2-(3) 

3.5 1 647 1 30.727 1 -53 1 -265 1 t260 1 D 1 29.211 1 +560 1 II 1 I!l-2-(3) 

Pkes 
mobiles 

4 759 33.402 -60 -204 i-300 0 31.670 t600 0 1.5-2-3 

913 36.402 -60 -204 t3DD 0 34,670 t6Do 0 1.5-2-3 

4.5 1050 39.D77 -63 - 299 t315 D 37,129 i t670 0 13-2-3-4 t 
Piéces avec un guidage prkis pour mouvements de g 15161 1 faible cOurse. 
Démontage L’assemblage Mise Sn place 

ne peut sible P la main. 
1 h 151617 
1 - 1 

_ 
8 

. 
trarkmettre 

Pas 

t 

~~ 1. 1s I 3 I ’ - ’ S..I 
d’effort. Mise I en place . I k 

possible‘au maillet. 
161 I I I I 

“’ ’ ” ’ I l l 
m I 1 6 1 

$3 -1 1220 142.077 1 -i3 ) -299 1 i.315 ) 0 1 40.129 1 t670 1 0 15-2-3-4 I 

et remontage 
possible sans 
d&rioration 
des pikes. 

t334 l 0 146596 1 +710 1 0 1.5.2-3-4 I 
Pièces 

immobiles I 5.5 1 2230 1 56.426 1 -75 1 -340 1 t355 0 1 54.047 +?50 0 ( U-2-3-4 

6 2520 60.103 -60 -360 t375 0. 1 57605 1 t600 1 0 1 1.5-2-3-4 I L’assemblage Mie en place a la 
peut P. 6 presse. 
transmettm S 7 
des efforts. Mise en place 

possible A la .presse U 7 
et dilatation. X 7 

. . 

Démontage 
impossible 
sans 
détérioration. 

Apanirdad=64.ks~mévesaugmentenda4sn4jusqu”a60.puisds5es5. 
Les pas gms et les pas fim sont constant à partir de d = 64. 

hiter l’emploi des valeurs entre paranthhs 

CAP Carrosserie Code: 50 25411 Sujet Session 2006 
EP 2 Communication technique Durée: 2 heures Coef : 3 Page: DT4/4 


