NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Annexe N°1
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Plagesderéglage

Repére de cablage, pouvolr de coupure
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Principe de fonctionnement

Un dément dformable, membrans, ackorns un micisaplur por
Tintemwédisie dun piston. Ls réglags da ls comiane set chiaras par

{
Un écrou permet de régler la compression du ressort.
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Dimensions (mm)

a8
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Options

Prapreté caoegene Code 0765

Efiquette de repérage &n inox aves fil ndx Code 9941
Raceod de fixation sur tube 2% iF) Code 3407
Feglage des poinds de consigne Code SETP

Codification - RP2(Y)

RP2Yx0ix
Modele 1" caractdre sods e i
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4 { -
Type 2.3 caractere = : p 3
pz Pz 34 D + 4
ES v = 5
Type de protection 4’ caractére ’:f g = 1:
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53 { + 13
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Annexe N°2

TABLE 7 Type J Tharmocouple — Inermoelscine valiags
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Annexe N°3

Fiche de spécifications
00813-0103-9003. Rév. MB
Novambre 2004

Rosemount 8800C

Débitmetre a effet Vortex modéle 8800C

Rosemount
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Rosemount 8800C

Fiche de spécifications
D32813-0103-4003, Rév. MB
Novembre 2004

LE MODELE 8800C DE ROSEMOUNT OFFRE UNE GRANDE FIABILITE

La fiabilité Rosemount — Le Modéie 82000

2 effet Vortex permet de s'affranchir des 4gnes
dimplisions, des piquages et des joints, pour
une medlleure fiabiité,

Conception nen.obstruable — Construction
exclusive sans joint, dépourvus dorfices qui
pourraient s'obstrusr.

Immunité aux vibrations — Un mécanisme de
detection dynamiquernent équilibré et un filtre
traitement auto-adaptatif du signal garantissent
Fimmunité aux yibrations.

Capteur facilement remplagable - Le capteur
est isolé du procédé et peut &tre remplacé sans
gu'il ne soit nécessaire de purger ia ligne. Tous
les modéles utilisent le méme élément de détec-
tion, ce qui permet de réduire linventaire des pié-
ces détachées.

Diagnostics simplifiés - Les diagnostics inter-
nas permaitant de vérifier 'état de I'électronique
et du capteur sans qu'i ne soit ndcessaire daré-
ter le proceda,
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L'OFFRE DU MODELE 8800C DE ROSEMOUNT

Le modéle 8300C 25t disponibl le en version sand-
wich pour des condwites de V<" 3 87, ou avec des
brides ASME 315.5 [ANSH, DIN. ou Jl‘m Qour des
condutes de DN 15 ADN 300 {1 2 12

Des bagues d'alignement sont kvrées avec cha-
que débitmatre type sandwich pour assurer le bon
centrage du débitmétre par rapport 3 la conduite,

Le corps, quiis soit de type sandwich ou a brides,

s dv—‘;:oml,»: n acier inoxydable 3180 ou en
bt"”Dy .

Uisponble jusqu'a la classe 1500 ANSI pour les

conduites de taifles DN25 3 D‘ 33£ ,1 A1412% et

]L aqu'a la classe 900 ANSI pour les conduites de
taille DN15 (27,

Cisponible avec la fonctionnalité de

bus de terrain FOUNDATION qui inclutle s
ic de Uappareil et les alernes R

é w:;—n'?:s.tr{: de Vappareil et les alertes FlantWek

Plant¥eb.
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MODELE 8300C DE ROSEMOUNT POUR
BUS DE TERRAIN FOUNDATION
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Spécifications

Zauf indioetion no

tes modéias Q60

CARACTERISTIQUES
FONCTIONNELLES

Service
Ligusides. gaT, st vapedars. L2 fuige Oolt te homogéns 8 mong-
mhasigue

Diamétre de 12 tuyauterie

Type sandwich

Types & brides et 3
25,40, 23,80, 1033150, 200, 253, &t

12"

L 3,40305,10, &

Type 3 convergent intégre

DM 25,40,80,80, 100, 12C. 200, 253, 21 233
(L1 22,482,810 =t 22

3 conduts colt Btre mis s mémazire 3
S faley Thet o] ARG
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06 5 METTE VoLYGUS TP J 13 Wanooné L.l ou damsine inté-
Her
reur Y. et os fa wissss (V)
24
}> L}‘L’

TABLEAU 2 Wagsse runimum mesurable fretenis a plus graswe
valsdrs indiquées)
] Fieds par scoonds — Bi&ires par seconde

. 1 - - -
Ligaidas -BEp w7 B oud s
Gaz TBlpou &8 B3 ou

L T ———
Ry L vifneae an fe of ne kot pour wwe viiosee on oi

czs deuy

sas deux yalzurs ingiquées)

Lquides 50007 ou 25 N33 050p ous3
Gazl? TP ou 250 138 050 ou 78

s Tapprs & 1 s b s i Suihs B eomeions de servies s at®
Pour ume viinsue on We of 0o kotn? pour une vilsoee on oV

LePURS OCENL0S SO 5AT DU VSO SOLT 2% JELITERE 5
DOLMIE CIRIEO {INIED TRMNES] C VIEEEE MRIMuM D8 25 5 s
DG L

iT

Limites en température du fluide mesuré

Standard

20 -0 & 453 °F)

-8R LDL

Etendue

BEP MAINTENANCE DES EQUIPEMENTS DE COMMANDE
DES SYSTEMES INDUSTRIELS

CODE : 51 20101 | Session juin 2006 SUJET

EPREUVE EP1 TECHNOLOGIE

Durée : 4h Coefficient : 6 Page 35/44




NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Signaux de sortie

4-2D mA Signal numérique HART
Zupemasé au signal 222 ma

Sortie impulsions optionnelie
0310 000 Hz 7 par commus
DAr SoMAuTcation
asqu 3 30 e, 120 mAms

sion dun ransisior sves échalie
oMMy

Bus de terrain Foundation
Sig m? aumenqus & codags Manzhesizrcenfoms aux normes

120 11532 e 184 2032

Regiage ds {a sortie ana%gzque
4 de mesute i8S poirts Imites &2 Uéchafle sont dédinis par
i hss*ﬁ‘ z L3 sorie est :w"ms'm .rcme‘t r-glbb ocv ﬁ'“a.urf-

Limites de température ambiante

En fonctionnement

-5 3
B

FFrpour les cdbiimatres aves indica-

tzar lees!

Tenue en pression

Débitmatre 3 brides

Confornz aux oiaszes ASMS

Al e SE'J

Débitmétre 3 convergents intégrés
Canfermez aw
O DINF
404

“aszes ADAME B 2.5 1AM 150, 320, ¢ &
13,25, 20, 52 100 2 1890 2t N5 10, 20% ot

Débitmétre 3 deux captzurs
Caonforme aux caszas ATAE E“

360, D B 15, 25, 20, B

204

Alimentation

HART ! analogigue
Une 3iin~;-visiicn &ig

Lne @t x"wr;;:a: on s«—.a:*— que =
Faiirz r MNP SE Entre 2 Yee, pour un
oursl g 17.2 mA roming 31 o2 D0 ma maximu

Puissance consommes

T WY mas

1 250.
.. 1000
“
5
B - Domaine
g’ 500 opératoire
°

16,8 42

Tension o atimentation (Volts)

sion d 3 merai ;
Resistance de boucle maxictum (Okms:

REMARQUE
La commnnication FART axigs unerd
cz 230 ohms.

zlanoe g houoe minrmum

Indicateur & cristaux fiquides optionnel
€, 12 5OURENT TE 13 soris

Degré de protection

MEMA Type 34 C8A Type <X 11738

BEP MAINTENANCE DES EQUIPEMENTS DE COMMANDE
DES SYSTEMES INDUSTRIELS

CODE : 51 20101 | Session juin 2006 SUJET

EPREUVE EP1 TECHNOLOGIE

Durée : 4h Coefficient : 6 Page 36/44




NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Dimensions
FIGURE Z. Sohémas dimensionnels pour les cébiimeres a brides iIDN 1S A DN 3205 112 412
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Codification

W Sandwith
F 3 prides
= 3 comvargents raiards fiype & bridzs uncuemsah

o 3 deux cagteurs dype 3 brides vniquement]

SCOCR dz Rosemon
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DM BH 153 2525 Typ
T Z812-Type M. pour débametre 3 brices uniguemen:
132 2512-Tyoe N, pour Sebamidire A broes ynigiemren:
DK PN 25 2512-Type M, pour débimetre 3 brizes uniguemen:

[T ]

2-Type M. pour debsmetre a bross riguemren:

DK PN eS8

ot s S I e

2-Type M, pour débumétre 3 braes uniguemen:
:-Tepe N pourdésitméins 3 brices unicueman!
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G

~f o

3 2512-Type N, pour dézitméirs 3 brides unizuement
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Type de brides ou des bagues d'algnement
HE DN PRI Z822-Type £

4 D FHAZ PN 10046 pour type sandyich} 2E28-Type E
4z DN BN 2E2528Type E

=2 D FH a0 PN 2540 powr type sandwich: 2528-Type £
“34 DN FN B4 Z520-Type B
Hgi% TP PN I0E 2524 Type =

A7 DN EN 120 2522 Type £

Ji RCH 1

2 JE A

Jz S 4K

Erandard 4D 3 732 °C -4 3 45
Sizndus ,

=335

4-2C wd avec 1gnal ny
4-20 mA avec signal num

Certificats pour atmospheres explosives

EZ Sertdicat Faziory Muteal iF W) saudédagran:
i “ertdcat Facory Mutuat RN se*u'
E Cem"zc.’sh agtery Mateal iFWD Fisco
seficas Factory Muwa (P Ef e I

g BASZERS sécurté intrrsdque &t poussiérs
4 SZEFA Fisoo
Nt Centicar ~T€\’, FAZZEFA Tyzen
£1 ATEX ! EW2 Antgdfagran
=4 Certdicar 22 FAssociation Canzdienne de Korma's CEAY antizéfagrsnt
i {Aszozianon Lansdienne Je Normaizston (DRAL ;é ris imrnsesue
¥F & 28 Momralisation 1034) Fuace ‘
0% fAssogiauon Cansdiense de Norma
g7 Tertfoatde PAssociation Ausialenne de Hormalisation 1524
7 Certiicar oe TAssociation Ausratenn: 22 Hormalisadsr (284
NT Cerdicar se FAssosianon Ausraiiennz <& Nonmalisation /2241 Typs M fen cours dz serification: ‘EC Sx
Fenctennslite Plantweb
AGY Réuiatien 3¢ base ; Un biss de fonction Proporsenn

Raceord du conduit slectrigue
P e e sdic 2 S e -»,."7"
Connecteur mais 12, £ broshes (surcfss!

ZemnerEurmas, s ii-‘- Wini. 4 zroches iminfss
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Autres Options
indhoateur 5 ofistauy
Netowags pour sery

Miveaux de zorte 3nalogique sonforme bz nome NARIUR, attia)
& 1s norma MA ,,\_,R articls WE<2 du 15 jenvier 1234 et niveau d'alarme das

: A alarme haut

= HELZ du 138 janvier 1589 510

Mivazuz de sortie enalogique conforms
Slestoni que déporée :
—ic-"c'm»:;w déporige

i

Slestronique déparés
Elestrenique déportde
Bor

r _::xm:—:-;e COrAre (8% SUMEnzions ansioires

Vis dz mize & la terre eyieme

Cptions de centification
o Ceriica: d'esionrags =elor 130 10474 3 1,

o

o1 Cerificar de taga

Zerifiosr allemand TRS
Zxamen c2s scudures par certificat de convdie de ia fadricator {Iype sandwich) selon 1540 13272 3 1.3
Q73 Examen des scudures oar certificat Je ﬁr%’c = de i3 fabrioaton {iype A brides) ssion 120 10472

251 seinn 150 104

£x sation {iype & b

men 425 soutdures par cert

yoabie. tion dirponibie sntsile GN1S 2y 2.

20y 9 Ligison Active JLAS) redonoent

ran Preldbus FOUNDATION, ariguemeni
S Wan guseniie & TONE SERQEreUIE, TSRISsiEr un vepEseniant Rosemcunt povr 08 St SMales informanons,
o & & 24

S ote f\«ﬂ"""ﬁ"-ﬁ"?“ﬂ' conienns 2 /5 novmie NANSUS et iez oprions o2 veowinage de Palarme sont oré-projrammes & [using et e pRuvent peg ive modthis

U Temain en mote oe fonzicaneman

X rEpregente [3 ongusnr v rabie an piads

RS

PRossd aves IE Fules 0BTRLGHINS.

s bemnon VS n

Zponces, &y modsier R2G00R §

ZF W

53042
100 {2 © < o W
150 %) e Py W W W CF W
20C & W W W W Wy C Wi
I50412; W W W W wy W W
2202 W W W
C=Co e en Hasteioy C-22 2t bede 1o dabi

commands

~oDA

o= Bride aface suréiey

CTE = Consuterfusne
MZ = Nor dispenidiz
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Annexe N°4

yecifications

Dimensions
nominales

20 mm & 150 mm {347 a 87

Classe de pression | ANSI Classe 150 2 2500 (PN 10 3 PN 420

Etanchéité Classe V.V et V] selon ANSUFC] et CE}

C, 3,11 4 400

Gamme de
température

~196°C 3 +545°C

~

Acier carbone, acier inax. acier chrome-
molysbdéns, autres aliiages

Corps

Chapeau Acier carbone, acier inox, acier chrome-
molybdéne, autres aliiages

Clapet : Acier inox. acier inox durci, Stellite.
avec portée souple en Téfion

121 iNGX, acier inox durd

i

Sigéqge Ac
C

Tige Acier inox
Cage Acier nox

Guide de clapet| Acier ingx, MNironic 80

Joints Acizr inox gami de graphite

Garniture de PE.| PTFE. Graphite. presse-étoups LE

WAEMENs of Classes 4% pressian sont Heponities,
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Codification

Caractéristique

Type Série Type de Type de Option de
d’actionneur du corps clapet intrinségque du débit siége Configuration
37 Amembranse 21 G indéfini O Indéfmni 0 Ind#fini A Angle
et ressoris 1 Profié 1 Linéaire < Pincé par | 185 A souffiet
Air ferme B A portée 2 Egal cage
28 Amembrane souple Pourcentage & Vissé
et ressoris 7 LodB®: Ant-
Alr ouvre cavitaton
mencetagé
g Anti-cavitation
3 deux étages
§ LodB®
a deux &tages

¢ Sens dfécoulem_ent » 2. Equipementinterne
' Clapet profité fluide tend a ouvrir "Type de clapet - profilé
Lo-dB%:. fluide tend & ouvrir a portée souple
Anti-cavitation © - fluide tend 3 fermar Lo-dB* {1 ou 2 étages)
anti-cavitation {1 ou 2 étages)
® Corps Type de siége ©  vissé
Type de corps ©  dyoit ) pimce par cage
Type de guidage © supérisur
Capacitd © orifice nominal
® Chapeau . orifices réduits
Type de chapesu : goujonné ;j“‘;:;?gl ) 5061
standard Ce e age &
3 extension ara‘cts'arastxques '
! de débit - linéaire
~ Soal o centace
#® Corps et chapeau ¢gal pourcentage
Materiaux : acier carbone ® Actionneur
acier inox type 315 R Type : a membrane et ressorns
acier au chrome-molybdénse —_
i Commande )
manueile : an option
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Annexe N°5

Meéthode de broida :

Procédé stable
Tout d’abord 1l faut identifier les différents parametres du process . Pour ce faire nous avons relevé le signal

de mesure lors d’un échelon du signal de la vanne.

— %
SIGNAL DE VANNE .

O i

© MESURE

6‘3%AM' B

Jam

0 est un temps mort aussi appelé
retard pur. Il n’entraine aucune
déformation du signal.

1 est la constante de temps du process
Soit 63% de AM

Il faut calculer la variation de signal
de la vanne soit AV = V(t;) - V(tp)

Puis calculer la variation du signal de
mesure soit AM = M(t;) - M(tp)

Ceci nous donne le gain statique du
proceédé : G=AM/AV

Une fois les parametres t est @ connus on peut choisir le mode de régulation le plus approprié
Le choix du mode de régulation est lié a la « réglabilité » du systéme déterminé par le rapport /0

S16 /1 est compris entre 10 et 20, il faut utiliser un régulateur P

S16 /1 est compris entre 5 et 10, il faut utiliser un régulateur PI

S10 /1 est compris entre 2 et 5, il faut utiliser un régulateur PID
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Une fois que vous avez choisi le mode de régulation,
calculez les actions a programmer

R P S e P T PID e T PD - -4 ~ PID
. | _serie | Paralléle | Série | Parallele | mixte ;
| 0,80xt/(Gsx8) | 0,80x1/(Gsx8) | 0,80x1/(Gsx6) 0,80x1/(Gsx0) | [(1/6)+0,4]/(1,2xGs) [(1/6)+0,4)/(1,2xGs)

Max T Gs*6/0,8 T Gs*6/0,75 14,046
0 0 0 0,4*9 0,351/Gs 1.6(/95,2+1)
Annexe N°6
Formulaire
-Pression hydrostatique : P =p.g.h p : masse volumique g=9,81 nvs’
-Vannes Cv=1,16 Kv

U max— U min
T =
U max+ U min

-Taux d’ondulation :

-Puissance absorbée en triphasé : P =Ux I x+/3 x cos @

_ Pu

n= o Pu : Puissance utile Pa : Puissance absorbée
a

-Rendement :
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