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EXAMEN: BEP SESSION 2006

Mise en ceuvre des matériaux plastiques et composites
Option ; Poudres et granulés

EP1 :Communication technique

Durés : 3H Coefficient : 4

Le candidat répondra directement sur les fenilles du sujet.

En fin d’épreuve le candidat rendra toutes les feunilles agrafées.

(coin haut gauche ,3 U'intérieur d’une copie anonymée.)
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MISE EN SITUATION

L’étede qui vous est proposée porte sur un moule qui permet de réaliser un cache
prise €lectrigue.

Ce systéme se fixe sur une prise et évite aux jeunes enfants de s’électrocuter.

1l ne peut étre retiré qu’a I’aide de la clé représentée ci-dessous.
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27 1 | Arrétolr
26 1 |Goupille de positionnement
25 2 | Noyau 36NiCiMol6
24 1 Porte noyau 36MNiCrMo16
23 36NiCrtMo16
22 4 | Vis Téte cylindrique & 6 pans creux, ISO 4762, M6x16
21
20 1 | Ejecteur de carotte 5
19 6 | Vis Téte cylindrique & 6 pans creux, ISO 4762, M6x20
18 4 1Vis Téte cylindrique 4 6 pans creux, ISO 4762, M10x110
17 6 '
16 2 | Vis Téte cylindrique & 6 pans creux, 180 4762, M 6x16
15 4  |Bague de guidage
14 4 | Colonne de guidage
13 4 | Bague de guidage
12 Colonne de guidage
11 1 |Poussoir C45
10 36NiCrMolé
9 C45
) 1 |Plaque inférieure C45
7 2 |Entretoise C45
6 1 |{Plaque inférieure batterie d’&jection C45
5 1  |Plague supérisure batterie d’éjection C45
31 2 | Arrétoir long. 13 4 1 |Contre plaque C45
30 2 | Amétoir long.30 3 1 | Plague porte empreinte Mobile C45
29 2 |Pion 2 1 |Plaque porte empreinte Fixe C45
28 2 | Doigt 36NiCiMo16 1 1 Plaque supérieure C45
Rep |Nb |Désignation Matiére Observations Rep |Nb |Désignation Matiére Observations
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QUESTIONNAIRE PARTIE 1

Reperage sur les coupes FF et EE (folio 4/14)
Colorier en rouge les cavités remplies par la matiére
Colorier en vert la batterie d’éjection

Colorier en bleu la partie fixe

Indiquer ’emplacement du plan de joint par un trait mixte fin au stylo

2. Repérage sur les vues de dessus et de face (folio 4/14)

Repérer les plans de coupe en jaune

Coupe FF: Quel estle type de cete coupe 7 ..o v e e e eee e e e

3. Combien de piéces produit ie moufe i chaque injection ?.....................

4. Relever I'échelle du dessin d’ensemble du moule d’injection
Echelle: ..........cocouee
5. En déduire les dimensions réelles de ses cotes d’encombrements

6. Quelle est la course maximale d’&jection 7 .........ccoccv et s e e e e s

7. Compléter Pextrait de nomenclature ci-dessous : Nombre et désignation

23

21

12 Colonne de guidage

i0

Rep | NDb Désignation

2

n

1

N

1

13

2

/8

8. Donner la fonetion des piéces :

9. Indiguer le repére et le nombre des éléments qui assurent le maintien en position de la
plaque porte empreinte fixe 2 sur la plague supéricure 1.

RepéredePélément @ ............c.o el
2
Nombre deséléments: .......................
10. Entourer les cases correspondantes au nom de Ia famille du matériau de la pidce 25
Acier Allié Faiblement
Cuivre Non allié Fortement 3
Alyminium
BEF MISE EN (RUVRE DES MATERIAUX PLATSIQUES COMPOSITES SUJET
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11- L’ajustement entre les pidces 12 et 13 est & 16 H726

Compléter le tableau ci-dessous 4 I’aide du document ressource Folio 12/14

/6

16 © H7/g6
Contenant Contena
y 4
Ecart sopérienr= Ecart supérieur=
916 Ecart inférienr— O | poaniferiea
A A
Cite maxi= Cite maxi=
Cote mini= Cite mini=
Jeu maxi=
Jeu mini=

Donnez le type d’ajustement,

Réponse :

12 — Dans le cadre de la maintenance de 1’outillage, on prévoit le remplacement des &léments 12,21et17

A l'aide de la documentation Folio 13/14 et Folio 14/14, donner la référence de :

...............................

-5 varrinssserrinrnens

N N

6

13. Analyse de formes de 1a pidce 3 :

Inventorier grice au tableau ci-dessous les formes intérieures de la Plaque porte empreinte mobile 3

Lapi¢ce 3 est en liaison avec les pidces ci-dessous,pour chacune d’elles on demande de donner les norms

techniques des formes usinées et le nombre .

Nom des pitces justifiant ene Rep | Forme usinée Nb
forme usinée
Bague de guidage 13
Vis Téte cylindrique A six pans 18
creux, ISQ 4762, MI0x110
Ejecteur de carotte 20
Ejecteur 21
Vis Téte cylindrique 2 six pans 22
creux, ISO 4762, M16x16
Porte noyau 24
nz

14. Travail graphique :

Voir et 4 effectuer sur folio 9/14 120
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Echelle 2:3

L N .

v
I
k

—E=

B

ACTIVITE GRAPHIQUE : Dessin de la PLAQUE PORTE EMPREINTE MOBILE 3
Compiéter, aux instruments, & féchelle 2:3, le dessin de définition dans les vues suivantes :

VUE DE FACE
VUE DE GAUCHE COUPE BB{sans les aretes cachées)

Coftation : reporter la cote issue de I'cjusterment
coter les taraudages

TN
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Tolérances générales : Classe Normale NFT 58-000

ECHELLE: 2:1

MOULAGE PAR INJECTION - Piéces en plastique NF T 58-000
Ecarts par cotes ne comprenant pas de plan de joint
Classe de al as a6 410 ;als5 |a22 1a30 |a40 |as3 470
précision inclus |inclus |inclus |inclus [inclus |inclus jinclus |inclus|inclus |inclus
Normale £0,13 |£0,15 |£0,17 |£0,20 {2022 |=0,25 |£0,37 |+0,30 [+0,35 |30,38
Réduite +0,06 |£0,07 |£0,08 {+0,09 {+0,10 [x0,11 {£0,13 |£0,15 [£0,17 }+0,20
A De précision 20,04 |£0,05 |+£0,06 |{+0,07 |+0,08 |x0,09 {£0,10 |0,11 |£0,13 |+0,13
—b=
2 D ~ i
! w
_ N - o
] i 3 o
- { B < —
b
@) _ ¥ %
vicaE
|
B
NOTA;
C4:1)
B . B Rayons de raccordements: 0,4
Etat ds surface général: Ra 0.4
=10 Les arefes cachées ne sont pas représentées
- MATIERE: ABS
C
\ R
¥AlL A~ A
| @
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QUESTIONNAIRE PARTIE 2 :
1. Analyse du dessin de définition du CACHE PRISE folio 10 /14

Sur ce dessin,on trouve des tolérances géométriques.Donner la signification de chacune d’elle
Avec le plus de précision possible.

4. Représentation graphique du CACHE PRISE.

Terminer ci-dessous les détails de Ia perspective isométrique du cache prise.
{sans les détails cachés).

Exécuter le tracé aux instruments ou & main levée.

/9

SUIET

i 01 [ A
N TS reemrereaesnsamaannrnnee vt bttt r st rreates et tans 1
L e ess e s eSSBS vt n
A e reieresesenieniae teveresrrensnterrarrastnans e bt re e s as e san s e E et s ne e e e n et e e sasereaees rrereretenenenens /1
L7 03
P T — crbessaseres et eetatp sttt ey eSS e n e R Se Rt S e eE e Sn et aas smtr brYan e s eenataernsanns 11
0,3 e rrerereseeneneneean peeen vrrtenenenens vereereesanans st iiree s s et st s tan e sa e an e e easen /1
2. Donner 1a tolérance sur la cote 19 (tableau folio 10/14)
......................................................................................................................................................... vef2
ECHELLE: 4:1
3. Quelle est la nature des surfaces repérées sur le dessin de définition ?
P Q R S 4
Plane
Cylindrique
Conique BEP MIiSE EN (EUVRE DES MATERIAUX PLATSIQUES COMPOSITES
Sphérique DOMINANTES POUDRES £T GRANULES
Hélicoidale EP1 Communication technique
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i ;| de B4 |ds 10 alde 18 3|de 30 ade 50 3)de 80 &l de 120 | de 180 |de 250 de 315 | de 460
Alésagesfy "3 1238 “30 " "5 | a0 | s 80 | 120 | 180 {3250 | 4315 | 4400 | 4500
inclus | inclus | inclus | inclus | inclus | inclus | inclus | inclus | inclus | inclus inclus
+60 | +78 | +98 | +120 | +149 | + 180 | +220 | + 260 | + 305 +355 | +400 | +440 | + 480
D 10 +20 | +30 | +40 | +50 | +65 | +80 [ +100] +120( + 145 | + 170 | + 180 | + 240 | + 230
+16 | +22 | +28 | +34 | +41 | +50 | +80 | +7T1 | +83 | +95 |+ 108 +119 | + 129
F7 +6 | +10 +1;°. +18 | +20 | +25 | +30 | +36 | +43 | +50 | +56 | +82 + 68
+8 +12 | +14 | #47 | +20 | +25 | +20 : +34 | +39 | +44 | +40 +54 | ¥8B0
G 2 | +4 | +5 | +6 | +7 | +9 | 10 | +12 | +14 | 315 | +17 | +18 | +20
o *8 | +9 | +11 | +13 | +16 | +19 | +22 | +25 | +29 | +32 | +36 | +40
Hb 0 ] 0 0 0 0 o 0 o 0 0 0 ]
*10 7 #12 | +15 | +18 | +21 | +25 | +30 | +35 | +40 | #45 | +52 | +57 463
H7 0 o o o 0 1} o [} 0 0 |. 0 o.| o
SR [ 418 | +22 | +27 | +33 | +39 | +46 [ +54 | +63 | +72 | +81 | +80 | +07
He 0 0 o 8 0 o 0 o "0 | o 0 0 0
+25 | 430 | +36 | +43 ] +52 | +62 | +74 | +87 | =100 | # 115 | + 130 +140 | + 155
HS 0 0 0 0 ] 0 o 0 0 o v o | o
40 | +4B | #58 | +70 | +84 | +100 | +120 | +140 | +160 | + 185 | + 210 | + 230 | + 250
#1015 o | 0 0 0 0 9 0 0 0 o | o | o
*80 | +75 ; +90 |+ 110} +130 | +160 [ +190 | +210 | +250 | +290 | +320 | + 360 | + 400
H 11 0 0 o o o 0 0 ¢ 0 0 0 0 0
+100 [ +120 | +150 | + 180 | +210 | + 250 | + 300 | +350 | + 400 | + 460 | +520 | + 570 | + 63D
H 12 o 0 0 o 0 o 0 0 0 0 ] 0 0
*+140 | + 180 | +220 | +270 | +330 | +390 | +460 | +540 | +530 | +720 | + 810 | + 890 | + 970,
H13 I 0 0 o o 0 0 o o g o 0 o 0
*4 | +6 | +8 | +10 | +12 | +14 | 18 | +22 | +26 | +30 | +36 [ +30 | + 43
47 -5 -8 | -7 | -8 -9 | -1 | 12 | <13 | -t4 | -18 | -8 -18 § -20
0 *2 | +2 | #2 § +2 | *3. ) w4 { w4 | 24 | +5 [ +5 ] 17 | +8.
K6 8 | -8 -7 | -9 | -1t |-13]-15 | -18 | -21 [ -24 | -27 | -29 -32
0 +3 +5 +H +6 +7 +9 +10 | +12 | +13 | +16 | +17 | + 18
K7 s10 ) -9 | -0 | -12 | -15 [ -18 | -21 | -28 | o8 | 33 | <38 | -40 | -45
-f -2 0 0 0 0 0 0 0 0 | 0 0 0 o
LR I I B B -2t | -25 | -30 | -35 | -40 | 46 | 52 | -57 | -e3
-4 | -4 | -4 | -5 "7 ] -8 | -9 | -10 | -12 | -4 | .14 | <16 | .17
N7 <4 | <16 | <19 | -23 | -28 | -33 | -390 | -45 | -52 | -60 | -68°] -73 | - 80

En;.:m

TABLES DES ECARTS POUR ALESAGES ET ARBRES -

. d'aprés Gunde (du Dessinateur Industriel 2003 EdmOns Hachette

Musqu'di de 34 | de 64 [de 10 a|de 18 3|de 30 & de 50 a}de 80 4| de 120 de 188 | de 250 de3f5 400 3
Arbres3 inclusi6inclus| 10 18 30 50 80 120 13180 | 4250 | 3315 | 3400 | 500

inglus ; inelus | inclus | inclus | inclus 1 inclus | inclus inclus | inclus | inclus | incius

=20 - 30 - 40 - 50 -85 -80 | -100 | -120 | -145 | -170 | 19D =210 [ -230

d10 - 60 -78 ~98 | -120 | -149 | -180 | -220 | -250 | - 305 =355 | -400 | - 440 |-48p

- 20 - 30 - 40 =50 - 65 -80 | -100 | -120{ -145 | -170 | -190 | - 210 -220

_d " -80 | -105 | -130 | -160 | - 195 | -240 | - 200 | -340 | -395 | -480 | -510 | - 570 | -630
-8 =10 -13 -18 -20 - 25 -30 - 36 - 43 - 50 - 56 -62 | -68

f7 -16 -22 -28 | -34 -41 - 50 - 80 -71 -83 -Sé =106 | - 118 [-131
t -2 -4 -5 -8 -7 -9 | -10 -12 -14 -15 =17 -18 | -20

gﬁ_ -8 -1z -14 -17 -20 =25 -29 -34 | -39] -44 - 40 -54 | -80
0 o o 0 0 o .0 o ] 0 ] 0 o

hs. -4 -5 -8 -8 -8 1 -1 | .13 | <15 ] -8 | -20 | -23 | -25 | So7

o0 -0 0 o 0 o il o 0 0 0 0 o

he -6 -8 -9 -1 -13 -16 | -19 -22 =25 - 29 -32 -36 .-40:
o o 0 ] 0 Q. 0 0 1] o 0 0 4]

n7 -10 -12 =15 -18 -21 -25 =30 -35-| -40 - 48 -52 -57 | -83
1] 0 0 1] 0 0 0 ] o] b o] 0 .0

h 10 -40 -48 -58 | -70 -84 | -100 | -120 | -140 | -180 | -185 | -210 ] - 230 [ -250
h13 4] 1] 1] 0 0 0 i 4] 0 3] b} 0 0
=340 § -180 | -220 | -270 -330 | -39G | -450 | -540 --6307 -720 | -810 | -830 -970

. +4 +6 +7 +8 +8 U 12 | +13 | +14 | +16 | +16 | +18 | +20
I8 -2 -2 -2 ~3 -4 -5 -7 -9 -11 =13 -16 -18 ; -20

85} 2 | 225 :3 4 | 45 | 255 | 65 [ 75| 29 | £10 2115|2125 +13,5
js6 +3 x4 | 45| £55 | 265 28 | 295 | +11 21251453 16 | 218 | z20
Js9 212 | 215 | 218 | +21 | £26 | +31 | 237 | 243 | 250 £57 | 65 | #70 | 277
JS11) £30 | 37 | %45 | £55 | 65 | 280 | +95 £110 {2125 [ £145 | 2160 | 2180 |+ 200

 J t4 | F6 47 | 48 | 11 | +13 | 415 ] 418 | +21 | +24 | +27 +28 | +32

ks 0 Pl ¥t i *1 7 +2 j+2 | +2 | +3 | 43 | 4 { +2 | +4 | +5.
-} *B +9 10 ) #1921 +15 | +18 | +21 | +25 | +28 | 133 +36 | +40 | +45
k@ +1 + 1 +1 +2 +2 +2 +3 +3 +4 +4 +4 +5
sl *6 | o ls12 ] +15] 417 +20 | +24 | #28 +33 | +37 | +43 | +46 | +50

ms +2 + 4 +8 +7 8 | +9 [ FM| #13 | #15 | +47 | +20 | +21 | +23
*8 | #1912 | +15 | +18 | +21 | 425 | +30 | +35 | +40 | +46 | +52 *37 | +63

m§8 +2 -+ 4 +8 +7 [ +8 +9 +1 +13 1 #1415 | +47 | +20 | +21 | +23
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= DIN 1530-A / =ISO 6751, Mat.: WS (~1.2516}
DIN 92 - 10.8 (== 180 4762) 880-1180 N/mm? {100—120 kp/mm?) -
- d, K r d, 1 Nr./No. dy k r d, By Nr./No.
sw i D b d L Nr./No. sw | D k B ¢ L Nr./Ne. 3 s oz s | = T PR 7 1 5 Tos T 371 1o 740737 % 100
3 [ 7. 5ES [ M4 | 8 | z3ldx 8§ 6§ |13 | 8 |28 (M 8| s0 | Z3u Bx 50 | ) 60 60 5 (T Gas
: 75 0 Z 317 4% 10 55 | 231 6 55 80 a0 RN T
EX) 12 Za17 4x 2 60 | z31/ 6% 60 : 190 10| 200 | T eoo T
13,3 18 Z31/ 4x 16 65 | 741/ 8x 85 EER 125 250 250 |
158 8 Zai ax 18 70 | Z 31 8x 70 160 160 E | 38 Jo3 | & a0 Z40/4 x4
17.9 20 Z 31 4x- 20 ¥5 | Z31 8x 75 200 200 &0 50
228 25 Z 3t} 4x 25 B8l Z 31 8x 80 4 2 0.3 2 a0 7402 x 4D 80 80
20 a0 Z 317 4x 30 90 | Za31 8x 90 50 &0 we | 10 |
35 Z 31 4x 35 100 |z 31 Bxi00 80 a0 125 125
a0 Z 31 4x 40 118 | 731 8x110 700 100 160 160
z B5 76 | M5 | 10 Z a1/ 5x 10 120 | 731 Bx120 175 125 200 200
; o5 12 | Z31 5x 12 930 |z 31/ Bx180 150 Te0 250 250
RS 16 Z 31 5x 16 140 | Z 31/ Bx140 200 200 T35 315
15,6 13 Z 31 5% 18 150 | Z 31 8x150 250 250 e | 3 tos | 22| 100 7 4074,2 x 100
17.6 20 B Z31 5x 20 160 [ 731/ 8x180 4 |2 03 | 22 |_100 Z40/2,2X 100 125 125
22,6 75 Z31 5% 5 180 |~ Z317 Bx180 * | 125 128 160 | 980
73 30 Z317 5% 30 200 | z317 8x200 ‘ 6 ] 160 | 200 200
35 Z 31/ 5x 35 [} 16 10 |11,5 [M1D 18 Z317i0x 16 | } 200 | 200 “eso | 256
a0 Z 317 5% 40 13,5 TTIE | Zaiox 18 a0 255 e e T
[ 10 Fi M& 10 Z 31 6x 10 15,5 20 Z3110x 20 3 2 0.3 2.5 40 240/25x 40 & 3 0.3 45 100 100
] 12 73 6x 12 20,5 B za/1ox 25 TR E &0 . 325 25
13 16 Z31 6x 16 25,5 30 Z3110x 30 i 80 a0 160 160
15 18 Z 317 6x 18 30,5 3 Z 3%/10x 35 | ' 100 100 200 200
7 20 Z31! 6x 20 35,5 40 Z 3t10x% 20 125 125 10 3 0.3 5 40 ZA0/5 x 40
b 75 Z 311 6% 25 3% #8 | Z31/10x 46 : 160 160 80 60
77 30 ZET 6x 20 50 | Z3130% 50 i 200 200 30 a0
73 35 Z 31/ 6x 35 55 1 Z3110x 85 250 280 100 100
40 Z31 6x 40 60 | Z31/10x 60 s | 3 03 | 3 a0 Z40/3_x 40 125 125
a5 Z31] 6x 45 85 [ Z31/10x 65 &0 &0 160 160
50 Z 3% 6% 50 70 Z3110x 70 80 BO 200 200
55 73 6x 55 75| Z 3ilibx 75 00 o0 250 250
3] T BX 60 : 80 | Z 3110 80 1% 125 315 315
65 | Z317 bx 85 80 | Z31/30x 90 150 160 0] 3 | 02| 52| 100 Z40/5.2 x 100
70 Z3 ox 70 00 | 2 31/10x100 200 200 125 . 125
75 Z31] 8x 75 16 | Z3770x110 Fy 550 180 160
&0 Z 31/ 6% 80 120 | Z 3110x120
i) Z 317 6% 60 130 | Z3710x130 o o8| %2 :;: z4ufa.2x:gg ::: igg
00 | Z 81 ex100 1;2 §:1$wx140 160 160 315 36
110 731 6x110 7 10%150
_11%3 gg}; g“ig b ; S1710x160 :gg :gg 0] 3 | 03[ 55 :g:_ zws.sx:zg
X1 170 F1A0x170 !
160 | Z31/ 6x160 180 | Z5A0R1E0 . O R Bl Bl o 24088 x308 o e
B3 B3 (MBE | 12 ZI 8% 12, 200 | Z 50200 \ 260 160 TR YRR T TR
i54 15 ZHT 8K 16 0T 20220 250 o) ) I %o 0
743 i1 THT BX 1B 1230 | Zaii0xed0 : 750 550 . 20 m
163 pid] 73T 20 960 | Z31730x260 : -
213 o8 PR T 0 |18 |12 {148 (W32 | 20 | 231K D .
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. FEo 19-50-68 FSC 13-20-58 FSN 12-20-66 FSN 11-20-56 IF5C16-25- 46 F5C 15-25- 46 ; FSN 16-26- 4B FSN 15-26- 46 Esc 0-26- 46 FSC 15-26- 46 : FSN20-26- 46 FEN 15-26- 48
" F8C 12-26-28 F5C 11-26-26 : FEN12-26-26 FSN11-26-26 * FSC 16-26- €6 FSC 15-26- 66 5N 15-26- 68 F5N 15-26- 66 £5C 20-25- 66 FSC 18-26- 66 ESN 3C-26- 65 FSN 13-26- 65
\ 50 12.26-36 TEC 11-26-38 © FEN 12-26-86 FSN 11-26-36 'SC 1E-26- B6 FSC 15-26- 8B ; F5n 16-26- 86 FSN 18-25- B6 . FSG20-26- 86 FSC 19-26- 88 - FSN20-26- 86 FSN 19-26- 86 -
: P30 12-26-55 FSC 11-26-56 * FEN 12-26-58 FSN 13-26-56 FSC 15-26-146 | FSN16-26-106 FSN 15-26-106 * FSC 26-26-106 FSC 16-25-108 , FEN20-26-106 FSN 19-26-108
FSC 12-26-98 FSC 11-26-98 : FBN 12-36-38 FSN 19-36-36 FSC 15-36- 26 * FSN16-36- 26. FSN 15-36- 26 * F5C 20-26-148 FSC 19-26-146 _ FSN20-36- 26 FSN15-36- 26
* FSC12-36-38 FSC 13-26-38 . FSN 12-36-56 FSN 13-36-58 FSC 16-36- 36 FSC 15-36- 36 : FSN16-36- 36 FSN 15-36- 36 : F8C20-26-188 FSC 19-26-185 ; FEN20-36- 36 FEN19-38- 36
. FSGC 12-38-58 F5C 11-38-56 . FSN12-46-46 FSN 13-46-46 ; ESG 16-86- 48 FS5C 15-36- 48 , FSN 16-36- 46 FSN 15-36- 46 < FSC 20-36~ 28 FSC 19-38- 26 FSN 20-36- 48 F5SN 19-36- 48
FSC 12-36-86 FSC 11-86-5 © FEN 12-46-56 FSN 13-46-66 * FSC 16-38- 66 FSC 15-36- 65 ;FsN 16-35- 66 TSN 35-36- 66 4 FSC 20-38- 36 FSC 19-36- 36 . FSN 20-35- 66 FSN 19-36- €6
: FBC 12-46-46 FSG 11-36-41 , FSN12-56-36 FSN 11-56-36 + FSC 16-368- BB FSC 15-36- 85 T FSN 16-46- 36 FGN 15-46- 38 : FSC20-38- 46 FSC 19-36- 46 | FSN20-36- 86 FSN 10-86- BB
| FBC12-45-86 FSC 11-A6-Bi : F5N 12-56-58 FEN 11-56-56 F5C 16-36-126 FEC 15-36-126 © PN 18-46- 56 FSM 15-46- 56 . F5C2038- 68 FSC 19°36- 66 FSN 20-36-106 FEN 18-36-108
" Teci25E3E £80 11-58-38 : F3C 16-46- 36 FEC 15-46- 36 . FBN 16-46- 76 FSM $5-46- 78 FSC 20-86- 85 FSC 18-36- 86 F5MN 20-46- 38 FSN 18-48- 38
FBC 12-55-568 FSC 31-56-56 . FSC 16-46- 36 FSC 15-46- 48 .+ BN 16-66- 56 FSN 15-56- 36 - F5C 20-36-106 FEC 16-36-108 FSN 20-45- 46 FGN 13-46- 45
R : FSC 18-48- 56 F5C 15-46- 56 ' FSN 16-56- 56 FEN15-56- 56 . F5C20-36-146 FSC 159-36-148 FSN 2G-26- 66 FEN 19-48- 65
H FSC 18:46- 78 FSC 15-48- 75 { F5N 16-56- 75 FSN 15-56- 76 - F5C 20-36-138 FSC 19-36-186 - FSN20-26- 86 FSN 19-46- &6
: - {FSC 16-56- 38 FSC 15-56- 36 ; FSN18-66~ 48 FSN 15-66- 46 " PS¢ P0-46- 38 FSC19-26- 36 FSN 20-46-126 FSN 15-45-126
: F5C 16-56- 56 FSC 16-56- 56 . FSN 16-66- 76 FSN 15-86- 76, : FSC20°46- 48 FSC 18-46- 46 . FEii20-56- 36 £5N19-58- 38
- FSC 16-56- 76 FEC15-56- 78 i FSN16-76- 56 FSN 15-76- 56 - FSQ 20-45- 66 FSC 16-46- &8 - TSN 0-56- 56 FEN 19-56- 58
 FBC16-66- 46 FSC 15-66- 46 | FEN16-76- 86 FSN 15-76- 88 . FSC26-45- B8 FSC 15-45+ 86 . FSN20-55- 86 FSN 19-56- BE
: FBC 16-668- 76 ESC 15-66- 76 FSC 20-48-128 F5C 1946126 FSN 20-66- 48 FSN 19-66- 46
' FEC1676- 56 FSC 15-76- 58 : FSC 20-46-168 FSC 9-46-166 - FEN 20-66- 66 FEN 16-66- 66
. F5C16-76- 86 FSC 15-76- 86 . FEC 20-58- 36 FSC 18-56- 36 : F5N 20-65- 88 FSN 19-86- 88
: FSC 20-56- 56 F5C 19-G6- 56 ¢ FEN30-76- 56 FSN 18-76- 56
- FSC 20-56- 88 F5C 19-56- 86 ' FBN3Z0-76- 76 FSN 19-78- 78
FSC 20-56-1285 £5C 19-56-125 FSN 20-T6- 96 ESN 19-76- 96
FSC 25-66- 45 FSC 19-66- 46 FSN 20-86- 66 FEN15-85- 56
FSC 20-66- 46 FSC 19-86- 56 FEN20-86- BE FEN18-86- 86
FSC 20-66- 86 FSC 19-86- 86 :
FEC20-78- 56 F5C19-76- 56
FSC 2075 78 FSC1S-76- 76
. FSGC 20-75- S FEC 13-76- 96
- FBC 20-86- 66 FSC 15-86- €6
FEC 20-86- 86 F5C 19-86- 86
BEP MISE EN (EUVRE DES MATERIAUX PLATSIQUES COMPOSITES
DOMINANTES POUDRES ET GRANULES SuaeT
) EP1 Communication technique 14/14




