BEP Mise en (Euvre des Matériaux
Option : Plastiques et composites.

Dominante : mise en ceuvre des composites

Epreuve EP1
Communication technique.

DOSSIER RESSOURCES

Theme : abri pour compteur de gaz de ville.

Observations :

-En fin d’épreuve, le candidat devra rendre 1’ensemble du dossier avec les

feuilles agrafées.
-Aucune documentation personnelle autorisée.

-1l est conseillé de consacrer 15 minutes a la lecture du sujet avant de

commencer & remplir le document travail.

ACADEMIES : SESSION  2ec0b DR

EXAMEN :BEP Code BEP : 5122501 Durée : 3 heures
SPECIALITE : Mise en ceuvre des matériaux EPREUVE : Coefficient : 4
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Dominante  : Mise en ceuvre des composites




Documents issus du « mémotech ; matiéres plastiques 1995 »

Ejecteurs
Matiere : acier 238 CD VS. Dureté a cceur = 50 HRC.
Nitruration et anti-usure. Dureté de surface : 1000 HV/0,3 kg.
Résiste aux chocs thermigues.
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20.10. COLONNES DE GUIDAGE

Matiére : acier allié cémenté, trempé.

Pour un aiesage en ligne

10031605 aver
1001,1004 avec

Dureté a cceur: 1100 - 1 300 MPa.
Dureté en surface : 60 - 64 HRC.
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Ces colonnes réf. 601 sont utilisées avec les bagues 1001, 1003, 1004, 1005 et 1007.

EXEMPLEDE | Colonne de guidage de @ D = 20. Longueur 240.
COMMANDE | |ndiquer: 601-20 x 240.
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Eléments standard pour outillage
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Température de référence : 20 °C
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