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TR

18):1 .9x1.8

11.8x1.7x4 I

14x14x2 L

9.4x1.7x4 : A
30 v 160 {Mas2 viosmess | !
50 mm avec 8’206 mm 275 CBEBM CAQ

55 mm avec 8250 mim 18x2.9x18 PGGSM -AB3

11.8x2.7x4 ¢ VTMANEBED
T4x14x2 RGO1M-AAZ -
9u4x1.7%4 | VTiBMDAD: L.
Maxa VTC5M-BC9 .

Extensibilité :

4 -7.5 avec rainure 443-4D3

5 - 9.5 avec rainure BD3

8.5 - 14.5 avec raimre CD3

10 - 19.5 avee rainure SD3-U43-743
12.5 - 24,5 avec rainure TD3

"~ Exiafsible

MBx22 B
: TOX1 1.5x6 ; il
AA3 1180.00] 4.00 8 4 § 3x110 csnaM AAS
AD2 [160.00; 4.00.| 50.00] 8 4 14x14x2 | BOUTM-AA3
BD3 |160.00{ 5.00 | 50.00! 8 4 L M5x8 VTOSM-AA9
GD3 [160.00;] 7.50 | 50.00| &8 T
SD3 1160.00] 10.00 50.00 4 4 =
TD3 [160.00; 12.50 | 50.00 4 4
| ua3z |200.00f 10.00] 30.00| 4 4 |
| ZA3 [ 250.001 10.00 30.00 4 4 |
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DOSSIER RESSOURCES -
LISTE DES POSTES D'USINAGE DISPONIBLES A L'ATELIER MONTAGE D°USINAGE POUR DEFONCEUSE CN ¥
Y ]
POSTES MACHINES . :
SCIAGE
MU -
A B &
Al Scie circulaire radiale
A2 Scie 4 ruban
A3 Scie circulaire & panneau c
Ad Scie circulaire & format
A5 Scie circulaire déligneuse avec optimisation de débit
CORROYAGE el rs . ms, | o I
B1 Corroyeuse 4 faces . E E X
B2 Dégauchisseuse
B3 Raboteuse
ASSEMBLAGE .
COORDONNEES
Cl Mortaisense 4 méche
C2 Mortaiseuse 4 bédane
C3 Tenonnense 4 dérouleurs
C4 Percense A colonne
PROFILAGE
m Corroyeuse mouluritre
D2 Toupie
D3 Défonceuse 4 commande numérique
D4 Centre d'usinage ( percage et défongage ) -
PONCAGE .
El Ponceuse 4 bande longue 35 20
E2 Ponceuse 2 large bande
SERRAGE 20 35
P1 Cadreuse verticale; vérins hydrauliques - Coordonnées en absolu
P2 Presse & plateaux chauffants ( 4 plaquer )
FINITION
h GROUPEMENT INTERA CADEMIQUE 11 BEP Bois et Matériaux Associés X —[
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CONTRAT DE PHASE

ENSEMBLE : Pupitre CHAVAGNES

SOUS-ENSEMBLE : Caisson du pupitre

Elément : c4tés du eaisson

Référence : 220 { Nbre : 2000

Matiére : hétre

Phase N° : 402 | Désignation : DEFONCAGE

Machine - ontil : Défonceuse 3 commande numérigue

| Peoste N°; D4

OPERATIONS D’USINAGE

Rep

S/Ph DESIGNATION

ELEMENTS DE COUPE
Controle
OUTIL
Valeur
type Réf D z Cote

402 Positionnement sur MU

Bécoupage de Porigine Op au point A

6204HM | 6204 20000 ) 20 1

guatis 6 8,5 x 20

M série Normaie: quaus o 15 x 20

Découpage du point A zu point B

Deécoupage da point B au point C

Découpage du point C au point D

Détourage da point I au point E

Découpage du point E au point F

Détourage du point F au point G

SlElop e ojwls|Q

Retour 4 'origine Op

RIS {p

Couleurs conventionnelles :

NOIR le montage d’usinage

BLEU les organes de positionnement
ROUGE 1z pigce 3 usiner

VERT

les organes de blocage et de manceuvre
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DOSSIER RESSOURCES

V' PRINCIPALES ADRESSES
% ! désigne le uméro du programme (DCN NUM),
5 début dn sous-programime.
N NUMERQ DE LIGNE repérage chronologique en débat de ligne.
G FONCTIONS PREPARATOIRES définissent Ia forme et condisions de placement.
M FONCTIONS AUXILIATRES donnent les changements d'stat de 1 machine,
XY,Z principaux axes désignants les coordonnées des points darrivée.
IJKon R paramétres définissant les trajectoires circulaires (position du sentre oy Tayon).
5 précise 1z fréquence de rotation de la broche.
F précise la vitesse d'avance.
T symbole du nnmém d'owtil et d'un poste de correction
4 oumére du sons-programme (utilisé 4 l'appel).
L nombre de répétition du sous-programme,
v

variables {programmation paramétrique).

VI PRINCIPALES FONCTIONS PREPARATOIRES
CODES | FONCTIONS

GO :' Positionnement en vitesse rapide (interpolation linéaire)
G 1 Interpolation linéaire en vifesse programmée

G2 i Interpolation circulaire en sens horaire

G3 E Interpolation cixculaire en sens anti homire

G4 Fxxx ! Temporisation (xx en seconde)

G5 xxx | Interpolation circulaire avee approche bngenticlie

G17 i Cheix du plan XY

Gi8 ! Choix du plan ZX

G19 i Choix du plan YZ

G20 ! Positionnement du pole pour les coordonnées polaires
Gi1 PL f Appel conditionnel d'un sous-programme (avec IF)

G221 PL | Appel inconditicnnel d'un sous-programme

G23 i Sant conditionnel sur la mareque dy programme par'interface
G24 i Saut inconditionnet sur 12 marque du programme

G25 i Limitation dv champ de travail, positionner les valeurs mimimales XY Z)
GI6 { Limitation du champ de travail, positionner les valeurs maximales XYZ
G217 ! Suppression du champ de travail

G38 H Activation du doublement symétrigue (fonction riroiry
G39 E Anmiation du doublement syméwiqus

G40 H Annulation de la comection du rayon d'outif

Gl 5 Correction da rayon de Pouti! & GAUCHE de la trajectoire
Ga2 i Correction dv rayon d'outil 3 DROTTE de 1a trajectoire
G53 [ Rernise 4 zero de fa mémoire (zero machine}

G54 3659 | Activation du déplacement du point zéro

G61 i Arrél de précision

G62 H Changement de phrase rapide

Go§ i Angles exlérienrs avec cercle de passage

G69 irr Angles extérienrs avee point d'intersection

G0 H Introduction des mesures en absolues

G91 i Introduction des mesures en relatives

G99 = Fin du sous programmie

NB Les fonctions du méme groupe s'excluent moteellement,
Les fonctions marquées d'un astérix (*) sont activées  a mise en route de 1a machine

VII PRINCIPALES FONCTIONS AUXILIAIRES

CODES FONCTIONS
Mo Amét du programme aprés exécution de Ja phrase
M2 Fin du programme , fin de cycle
M3 Situe l'outil & droite par rapport 4 Ja pidce
M4 Situe Fouti dgauche par rapport 2 Ia picce
M5 Asrét de Tarbre, programmation: séparée
Mé Appel du cycle de changement automatique de Youtil (cycle 77)
Mz23 Démarrage moteur broche sens horaire
M24 Démarrage moteur broche sens trigo

i
!
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1
|
1
i
1
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1
1
4
1
1
5
M30 I[‘ Fin de programme
i
1
i
]
i
1
]
1
)
|
!

M28 Demande vide zone 1
M29 Armét vide zone 1
GROUPES M38 Demande vide zone 2
5 * M39 Arrét vide zone 2
2 Mg Déblocage de Ia broche
a M350 Arrét de a broche
2 M58 Demande vide zone 1 et 2
a M39 Armrétvide zone 1 e 2
5+
b
b
: REMARQUES

SAUF G4, TOUS LES CODES REPRESENTENT DES FONCTIONS MODALES, CEST-A-DIRE
QUELLES RESTENT ACTIVES DANS LES BLOCS SUTVANTS SANS AVOIR BESOIN DE LES
REECRIRE, ET CECI SUR LA PLUPART DES DIRECTEURS DE COMMANDE,

- CERTAINS CODES SONT ACTIFS A LA MISE SOUS TENSION DE LA MACHINE, PAR EXEMPLE
G1i7 SUR LES DEFONCEUSES ET LES CENTRES DUSINAGES. GO0, GO1, G99, MO0 SUR TOUTES
LES MACHINES. EN L'ABSENCE DE TOUT AUTRE CODE DE LA MEME FAMILLE,

L5 SONT PRIS PAR DEFAUT, AINSI QUE LE SIGNE +.

Exemples:
* N5 X26.72 Y-200 Z0

Les codes effectivement actifs seront:
N5 G17 G50 GO X+26.72 Y-200 M0
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