DOSSIER SUJET

COMPOSITION DU DOSSIER

1/7 Page de garde

2/7  Document questions / réponses

3/7 Document questions / réponses

4/7  Dessin technique

5/7 Ga.mmer d'usinage

6/7 Gamme d'usinage

7/7  Gamme d'usinage ' | ,
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intitulé de Fépreuve
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Epreuve écrite




| oS | TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES BAREME
CONTEXTE PROFESSIONNEL : Projet d'aménagement d'une halte - garderie .
C 102 :
S 302 Situer Dans quelle pigce se situe la Dossier ressource La réponse est exacte _ / 1 L
perspective de la fagade intérieure. Feuilles 6/13 - 8/13 =
c 102 A
Citer le nom des piéces communicantes Dossier ressource Les réponses sont justifiées B
5302 derriére les ouvertures A-B-C-D, Feuilles 6/13% - 8/13 c / 4
D
C 102 | Calculer 1° la surface utile de la salle de
rangement . ) Dossier ressource Les surfaces sont exactes L . / 4
< 3072 Feuille 6/13 Les calculs sont détaillés
2° 1a surface utile des sanitaires / 6
du persennel, WC compris :
c102
Déterminer ['orientation de la fagade vitrée Dossier ressource La réponse est correcte / 2
8301 de 1a salle d'activite. Feuilles 2/13 - 6/13 S
cC 102 N
Spéciﬁer le sens d'ouverture des portes Dossier ressource Exactitude / 1 I
5201 intérieures . - Feuille 6/13
c 102 : [:
Identifier Ia largeur de baie de I'entrée Dwossier ressource Exactitude de la cote =
5201 Fenills 6/13 relevée. LNB = / 2
Sous Total ; /20
_ . BEP Bois et Matériaux Associés Session 2006 Forme | Code | Durge | ANALYSEDUNDOSSIER ETREDACTION Coeff | Page
Groupement interacadémigque i Dom. Menuiserie - Agencement -
: g Epreuve Ecrite EP2 4h Dossier sujet 6 2/7 ©




L cs | TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES | EXIGENCES REPONSES BAREME
CONTEXTE PROFESSIONNEL : Projet d'aménagement d'une halte - garderie .
Dossier ressource / 5
Réference de l'outil :
Calculer i i i
C303 la fréquence de rotaflon ?‘;g?ﬁ:ut;l{l;lg; Formule exacte
appropri€¢e pour 'usinage e ch
F isie :
S604 de Ia feuillure des montants Fréquence exacte ormmie cholsle
Vitesse de coupe . .
t R Unité
et traverses préconisée 47.1 m/s nités appropriées
Caiculs _ /8
Dessiner a I'échelle 1 Feuille A3 avec mise en Respect des conventions
C204 page. feuille 4/7
la coupe AA Exactitude des vues
5302 la coupe BB Dossier technigue . . Reponses feuille 4/7
. feuilles  11/13 - 12/13 Qualit¢ des traits
Effectuer la cotation 13/13
Cotation compléie / 40
Compléter 1a gamme d'usinage des
traverses .
Appliquer les appuis : Feuilles 5/7 -6/7-7/7 Jugtification des appuis Réponses feuille 5/7
2 :
C203 * plan
S301 * lindaire
* ponctuel
Etablir la cotation sur le dessin de Dossler ressources / ]_5
fabrication feuilles 11/13 - 12/13 Faisabilité do 1
aisabili e I'usinage R feuille 5
-C303 la cotation sur les croquis Feuilles  5/7 - 6/7 - 7/7 & fpomses feuille 5/7
S302 dusinage /20
Représenter
303 R X * pidce & usiner en blen
sur les‘cn‘)qms pté-e?a‘bhs * surfaces usinées en rouge
S3072 les maintiens en position * appuis en noir 1a représentation
* presseur * cotation en noir demandée est respectée Réponses feuille 5/7
* entraineur * référenciels machine en noir
. * maintien en vert
* appui manuel / 1 2
Feuilles 5/7 - 6/7 - 7/7
Sous Tetal : /100
. . . . ANALYSE D'UN DOSSIER ET REDACTION
Groupement interacadémigue BEP Bois et Matériaux Associés Session 2006 Forme | Code Durée D'UN MODE OPERATOIRE Coeff | Page
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