
Académie : 
Examen : 
Spécialité / option : 
Epreuve / sous épreuve : 
NOM : 

Session : 
Série : 
Repère de l’épreuve : 

:en majuscules suivi, s’il y a lieu du nom d’épouse) N” du candidat : 
Prénom(s) : 

( le numéro est celui qui figure sur la convocation ou liste d’appel) 
Né(e) le : .._____._..........,...................,,.....,...........,,....,,..,.,.......,....,,.,,,,,..,................................................................................................................. . . . . . . . . . . . . . . . . 

'ÉTUDEDE CAS: 
Pour la saison automne hiver un client recherche un gilet en lainage à porter avec un veston de 
ville sans col. 
Le bureau d’étude qui vous emploie vous demande de l’aider à choisir un modèle. 
On vous demande : 1) de choisir et d’entourer le numéro du gilet qui correspond le mieux 

à la demande du client 
2) de compléter le tableau des matières 
3) de marquer d’une croix les autres emplois 
4 de justifier votre réponse . - 

en satin de soie 100 % 
No2 gilet de randonnée en toile de 
bâche 100 % coton imperméabilisé 

NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE 

No3 gilet de ville à col tailleur 
lainage cardé à petits carreaux fondus 
45% laine et 55% polyester 
appellation commerciale : TERCRYL 

Matières 

SATIN 
100 % soie 

Qualités des matériaux Autres emplois Justification du choix 
.............................................................................. Blazer ............................... Cl .................................................................. 

.............................................................................. Gilet .................................. q .................................................................. 

.............................................................................. Pantalon ........................... El .................................................................. 

TOILEDEBACHE 
100 % coton 
imperméabilisé 

.............................................................................. Chemise ........................... cl .................................................................. 

.............................................................................. Anorak .................................................................. ............................ 0 
.................................................................. .............................................................................. Gilet ................................. 0 

.............................................................................. Bermuda ......................... 0 .................................................................. 

LAINAGE 
Tercryl 
45% laine cardée 
55% polyester 

.................................................................. .............................................................................. Saharienne ...................... 0 

.............................................................................. Cravate ............................ cl .................................................................. 

.............................................................................. Veston sport.. ................... Cl .................................................................. 

Gilet cl .................................................................. ................................................................................................................ 
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE 

Pour l’été votre client souhaite porter le gilet « OPEN », vous lui proposez de le réaliser en lin, non 
doublé et déstructuré avec des coutures bordées de biais. 
Pour la réalisation vous devez utiliser différents matériels, guides, pieds presseurs et attachements. 

On vous demande : 1) de compléter les tableaux par rapport aux contraintes de fabrication 
2) d’indiquer votre choix par une croix 
3) de justifier vos réponses 

raseuse 

boutonnières à 

section d’une finition de bord : 
un bordé 

Justification de votre choix de matériel : 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .............................................................. 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .............................................................. 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .............................................................. 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .............................................................. 

...................................................................................................................................................................................... 

Justification de votre choix de pieds presseurs - de guide et attachement : 
...................................................................................................................................................................................... 

...................................................................................................................................................................................... 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .............................................................. 
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