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SYMBOLISATION DES ELEMENTS TECHNOLOGIQUES
D’APPUI ET DE MAINTIEN
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définition d’une
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position, d’un axe ot

Exemples de symboles

immobilisation de triangle
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pré-localisation

Signification

Nature des surfaces localisées

Touche plnm fixe de départ d’usinage
sur une Surface usinée

Toucke plate éclipsable sur une surface
usinée

Nature des surfaces SYMBOLE

PROGRAMME DE LA PHASE 40 DU SUPPORT REP. 5

% 2060

N10 G17 G40 G80 G90 M5 M9
N20 GG52 Z0

N30 M6 T1 D1 (fraise 2T @10 )( ébauche )
N40 M3 M43 S800 M8

N50 GO X-51 YO

N60 Z-3

N70 G77 H2061

N80 z-6

N90 G77 H2061

N100 Z-9

N110 G77 H2061

N120 Z-10

N130 G77 H2061

N140 G77 H2061 D11 ( finition )
N150 Z22

N160 G77 N10 N20

N170 M2

H2061 (sous programme usinage rainure)
N10 G1 G41 Y-7.9 F50

N20 X51

N30 Y7.9

N40 X-51

N50 GO G40 X-51 YO

—» - D

surface usinée

Mors striés, A serrage concentrique
flottant, utilisés comme entraineurs sur
une surface brute

surface brute ===> d?;;le :D

Touche bombée fixe de départ
d’usinage sur une surface brute

Touche dégagée fixe de départ
d’usinage sur surface brute
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Cuvette axile utilisée comme point de
départ d’usinage sur une surface usinée

Pointe fixe axile utilisée comme départ
d’usinage sur une surface usinée

Pointe toumante axile, de poupée
mobile, utilisée comme point de départ
d’usinage sur une surface usinée

Palonnier de bridage possédant des
mors striés sur une surface de départ
brute

V¢ axile servant de point de départ
d’usinage sur une surface usinée

Type de technologie

Type technotogique SYMBOLE
Appui fixe +P F—L
Centrage fixe —p o—D
Systéme 3 serage ‘€9‘> {Q‘D
Systénce a scrrage s ' ,__ D
conceatrique

Systéme de soutien l / ' 1 / D
\ iréversible

Systtme de soutien |, 4x ' A D
trr’vcrsiblc J

;\&ammm

Le symbolc peut &tre complété par une bréve indication
éctite, si nécessaire
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