SUJET 2006

FICHE SUJET

Réalisation d’un patin et d'un compensateur

ON DONNE :

- A « Un Dossier Technique », comprenant :

-» Une feuille chemise « sujet »

-» Un plan en perspective du Patin et du Compensateur
-» Un plan d’ensemble du Patin

- Un plan de la piéce A

-» Un plan de la piece B

- Unplan de lapiéce C

-» Un plan d’assembiage des piéces A, B, C

-» Un plan d’ensemble des piéces D, E, F en perspective
-» Unplan des piéces D

-» Un plan des piéces E

-» Un plan de cintrage des pieces F

-» Unplan d’assemblage des piéces D, E, F

- Le baréme de notation

- B « La Matiére d’ceuvre » comprenant :
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Page 9/13
Page 1013
Page 11/13
Page 12/13
Page 1313

- Une téle laminée & chaud de 40/10° pour la piéce repére A de 400 X 200

-» Une tdle laminée a4 chaud de 40/10° pour la piéce repére B de 340 X 116

- Une téle laminée a chaud de 40/10° pour les pigces repére C et D de 500 X 100

-» Une téle laminée & chaud de 40/10° pour les piéces repére D de 500 X 200

- Un fer plat de 20X5 pour les piéces repére F d’une longueur de 2 X 350

- Un fer rond de diamétre de 20 pour les piéces repére F d’une longueur de 2 X 150

ON DEMANDE :

La réalisation compléte de I'ensemble d’un patin compensateur dans le respect des
tolérances, produit fabriqué doit étre prét a passer en peinture.
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F 2 Piece F Acier Fer plat 20x5

E 2 Piece E Acier Rond @ 20

D 2 Piece D Acier Ep. 4 mm.
Rep.{Nb. Désignation Matfiére Obs. |
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Dessin de défintion de
la piece D

Echelie 1/1

Tolérances +/- 0,5

Epaisseur 4 mm
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