SUJET

EP3

Partie Réparation

Mise en situation

Suite 4 un choc AV du 1% degré sur un véhicule du type CITROEN C3 (voir
identification / dossier ressources), il faut déposer les éléments amovibles suivants afin

d’établir I’estimation de la réparation :
- le bouclier (rep 4)
- la calandre (rep 7)
- les 2 optiques (rep 9)
- D’armature (rep5)
- Daile AVG (rep 12)

-~ 1’écran pare-boue (rep 13)

- le capot et ses charniéres (rep 14 et 20)

Les piéces a remplacer sont les suivantes ;

- le bouclier

- le bandeau de bouclier G (noir)

- le spoiler (complet)
- D’anti-brouillard G
- lacalandre

- lecapot

- les 2 charniéres de capot

- la serrure de capot
- Poptique G
- Iaile AVG

- DPécran pare-boue G + 6 agrafes

Peinture de ’ensemble (T 2)
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ON VOUS DONNE :

v' Les vues éclatées du véhicule

v" Les tarifs des piéces de rechange

v Les temps de main d’ceuvre

v" Un bon de commande

v" Une fiche estimation (pour devis)

v Des feuilles de gamme de réparation

ON VOUS DEMANDE :

v" Rédiger le bon de commande

v’ Rédiger I’estimation de la réparation

v Rédiger la gamme de réparation compléte des travaux a effectuer (carrosserie et
peinture)

"ON VOUS EVALUE :

Bonde commande @ | L.l /...40

Estimation de la réparation | ... /...40

Gamme de réparation | ... /...40
TOTAL s vl
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BON DE COMMANDE

.. aabke -/ 40
) I!ﬂ
IDENTIFICATION :
CLIENT: Nom:ioooooviiiininanan. Prénom :......ccccceeveneniil, TEl i
Adresse : ...ooveiiiiiiieier e, Ville: .oooiniiiiinins Code postal : ...............
YEHICULE : Marque: .....cccovvvineniniencnrnnnnn. Modéle: ..o
Immatriculation .. ...t TYPe foieiii e
Date 1% mise en circulation :.............c.cceeveeennnns Kilométrage :........coeeevviininnan....
veeeso/ 30
Références Désignations Nb Prix Montant
unitaire
Total HT
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Estimation (piec

UJE i
et main d’ceuvre)

es

cennndd 40)

w

r . L3 E
Désignation des %.g,é
travaux g 2
o5

Dépose
repose

Rempl.

Rredress.

Peinture

Temps de main d'oeuvre

T1

T2 | T3

peinture

TOTAL
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GAMME DE REPARATION  |....../ 40

NO

PHASES

SCHEMAS - DESCRIPTIONS

OUTILLAGES

160

travail

- Réception du véhicule |Eléments nécessaires au rangement des
- Préparer son poste de | éléments déposés

Outillage « courant »
d’un atelier de rép
car,
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Ne PHASES SCHEMAS - DESCRIPTIONS OUTILLAGES
" | BEP Carrosserie : el Couage
EP3 - Préparation d’'une production 6/16

=T AT




" BAREME DE

ON du bon de comménde o

NOTAT.
proposition
C. Notes Note
Thémes Notation *** partielles| totale
- Ensemble exact 10/10
- inf. ou =& 2 erreurs 8/10
C21 Identification client -de 3 4 5 erreurs 5710 /10
- plus de 5 erreurs 0/10
- Ensemble exact 30/30
Piéces, références, tarifs, etc... -infou=4 35 erreurs 25/30
C2.1 -de 6 & 10 erreurs 20/30 /30
-de 114 15 erreurs 10/30
- plus de 15 erreurs 0/30
Note globale / 40
BAREME DE NOTATION du devis
proposition
Notes Note
C. Thémes Notation **¥ partielles| totale
- ensemble exacte ....... 40/40
-Bona75% ............ 30/40
v e . . g
C2.1 Devis pidces et main Bond 50% ............... 15/40 / 40
d’oeuvre - de 25% & 50% bon...... 10/40
- Infa 25% de bon....... 0/40
Note globale ]/ 40
BAREME DE NOTATION de la gamme de rép.
proposition
Note Note
C. Thémes Notation partielle | totale
La liste des phases est
C22 Gammne de réparation pertinente /20 /20
L’ordre chronologique des
C2.2 phases est correct /10 /10
Les schémas et (ou)
C22 descriptions sont en /5 /5
adéquation
L’outillage est correctement
C2.2 précisé /5 /5
Note globale /40
BEP Carrosserie SPpeT Goreee
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EP3 (B

Partie Construction e 120

Mise en situation. ( on donne)

Lors d’une opération d’installation de 6 ponts élévateurs « 2 colonnes »(bases encastrables /
montes non encastres), nous entreprenons la fabrication de 6 jeux de 4 rampes amovibles afin de
faciliter le roulage.

e i e e e e e e i e e v e P e i B i b e S ’..._..........I

|

rampes amovibles

[ o i e e e S S e iy i iy e o e )

| B

. — — —— —— —

Vous disposez :
-d’un atelier de construction carrosserie équipé (voir dossier ressources p. 8/8)
-d'un service magasin et fournitures (voir dossier ressources p. 8/8)

On demande On évalue (C2.2)

» 1 - De compléter la cotation du développement de la

piece (page 9/16) e /30
» 2 - De renseigner le questionnaire débit

économiquefpage 9/16) A, reveeeieaaa /20
» 3 -D’établir la gamme de découpage (page I10/16)  |.ooveveveriiiiiinieenennnnnn /20
» 4 - De renseigner le questionnaire de pliage (page

1716) e /20
» 5 -De préciser 'ordre de pliage (page 11/16) | ..coeerveeeeeiaiinnnn, /10
» 6 - D’¢tablir la gamme de pliage (page 12/16) | ... 120

: Total :................ /120

—
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1 - Développement : calculez et complétez la cotation de la piéce développée

(voir plan d'ensemble rampe amovible / dossier ressource page 7/8)

2 modes de calcul sont possibles : |- aux cotes intérieures
- par AL (voir dos. res. page 8/8) &

S pt—p -
A A
! o ]
A
h 4 h 4
< > ]
2 - Débit économique — implantation (étude des débits)

(voir dos. res. page 8/8)
Sur le schéma ci-dessous (rectangle) représentant la tole :
1- Vous indiquerez le format de tdle choisit par les cotes Lg et 1g
2 - Vous positionnerez la pi¢ce tel que vous envisagez la coupe —horizontale ou

verticale -
T MEE—— | i
Y
Nombre de piéces par tdle = |..........
Nombre de tdle nécessalre =|vivvevens A 4 -
a P .
HaDReT 0008 |
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3- Débit

Réalisez la gamme de découpage simplifiée (voir dos. res. page 8/8)

Phase désignation schéma outillage
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4- Pliage :
(voir dos. Res. page 8/8)

4 a - Complétez...

vé e =

ri S

bmini = |.......... "

4b - Ordre de pliage :
(voir dos. Res. page 8/8)

[H

Précisez par une
numérotation 1’ordre de pliage
sur le schéma — —

Justifiez votre choix :

-
BEP Carrosserie Happer codage |
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4 ¢- Gamme de pliage :
réalisez la gamme de pliage (voir dos. Res. page 8/8) L)
|

|
t
!
|
]

Les outils (Vé et contre-vé) seront représentés de la fagon suivante :

Vous préciserez cotes et positions des buttées ainsi que toutes informations utiles |

Phase Désignation Schéma Qutillage

TTE

¥ Rappel codage |
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" BAREME DE NOTATION de la sarme ée fab,

Proposition,.,
Note Note
C. Thémes Notation partielle | totale
Cote 46 /5
Ca2 Cotation du développement Cote 296 /7
Cote 392 /8
Cote 484 /5 /30
Cote 342 /5
1500 x 3000 /8
C2.2 D¢bit économique n pitces / thle /10
n tdle nécessaire /2 / 20
-Orga coupes /10
C22 Gamme de découpage -Positions buttées 17
-Outillage /3 /20
(machines)
Vé 32 /5
C2.2 Pliage i 5 /125
bmini 22 /25
Fmax=133t+03 /5 /20
13300 daN (£700) /5
C2.2 Ordre de pliage - ordre de pliage /5
- justification /3 /10
- respect ordre de pl /4
C2.2 Gamme de pliage - régiages machines /10
précisés
- mode opératoire /6 /20
correct
Note globale /120
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EP3 o

Questionnaire technologique veeeen]40)

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-------

------------------------------------------

------------------------------------------

------------------------------------------

------------------------------------------

------------------------------------------

------------------------------------------

------------------------------------------

------------------------------------------

------------------------------------------

------------------------------------------

------------------------------------------

------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------
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6) Donnez les roles du gaz en soudage MLA.G. : ..../..3

AV: voeed 4

9) Donnez les précautions & prendre avant une intervention sur un véhicule
équipé de coussins gonflables :
v |

IEYYFNERSE RSN RNRYNRNRNENRERRNRERNRE RN RN RN RS RS AN A A A AN AN RN LRER N,

/ I Y EFERERNRY N RS RERENRRESERSENEANNNEN S AN AEEE SN SRR SRR RS RE ]

10) Citezles précéutions a prendre lors d’une opération de réglage des

projecteurs : o
Ceeeianas . t e et eteeeereeeeeasaesanasrari i iiiitataeessatariresnnas
e
................... R EEEEEZEEEE T E R E TR EE R N I I IS I A N B I I BN R B N B R B N IR I B B B B AL I B L B B B B L L L
.....................................
..................................

........................
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11) Donnez les paramétres impératifs minimums pour effectuer une mise en
assiette : cood 3

------------------------------------------------------------------------
------------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------------

12) Donnez les significations de « 195/65 R 15 — 88 T » lues sur un

pneumatique eeeod 6
195 = i, B =

B ettt rienestecieaasataraaraaaas IS =
88 = i e T =,

i ~Hahper coaage
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