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Description de la situation et de I’évaluation BEP

Poste 1 | Restructuration -— C3.5

Poste2 | | Electricité — C3.9

Poste 3 I Contréle / Pige — C3.9

i

Nota : la notation sera toujours faite au point entier Note
Poste 1 Restructuration 1 C3.5 4H / 80
Poste 2 Electricité 1 C3.9 1H /20
Poste 3 Contrdle / Pige 1 C3.9 1H /20

: 6H /120

- - - = . el codage |
BEP Carrosserie dominante Réparation rappel cacage
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Poste 1

Restructuration

C3.5

TRAVAIL A EFFECTUER
ON DONNE ON DEMANDE ON EVALUE
1 porte (type Citroén Xsara) |- Découper et dégrafer partiellement le panneau pour BARFME

avec :
-1 zone endommagge

remise en éiat (les coupes seront effectuées 4 §0mm
de part et d’autre de la déchirurg)

- Dépose du greffon (sciage +

(déchirure Lg = 120 mm) dégrafage) ©...............ceeiiveeinn, /10
située en entourage de vitre [ - Remettre en état le « greffon » par débosselage +
sur le panneau de porte soudage MAG + meulage/disquage de la soudure - Remise en état du greffon :........../20
- Tout le matériel et outillage
nécessaire pour la réalisation | - Restructurer le panneau de porte (remise en place  |_ . soudage MAG ©.........ooeeeee.. /30
des travanx demandés. du greffon) par agrafage + soudage MAG +
meulage/disquage d’une seule des 2 soudures - Le meulage/disquage : .............. 120
( meuler et disquer la soudure aprés
notation) -L’agrafage. ;\....ovveeevivviien i, /10

Temps
alloué = 4H

- Mastiguer et poncer la soudure meulée (sur
déchirure) pour finition (aprés netation du
mernlage...)

- Respecter les régles d’hygiéne, de travail et de
sécurité.

- Le masticage (pose et pongage)....../20

.

it [

TOTAL :............/140
Note :....... / 80

Attention :notations en cours d’épreuve
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Poste 2

Electricité

C3.9

TRAVAIL A EFFECTUER
ON DONNE ON DEMANDE ON EVALUE
- 1 véhicule en état avec une ‘ BAREME
panne électrique de léve- - Dégamir la porte
vitre (fil d’alim coupé,usé, -Le dégarnissage : ........coooeveen /10

dans Ia jonction de porte)

- Tout I’outillage nécessaire
pour la réalisation des
travaux demandés :

+ matériel de dégamissage
+ pince 4 dénuder

+ fer & souder

+ fil d’étain

+ gaine thermorétract.

+ pistolet thermique

+ multimétre

Temps
alloué = 1H

- « Isoler » (rechercher) le cable a réparer

- La recherche et la préparation de

- Exécuter la réparation électrique tervention oo /10
- Regamir la porte -Laréparation : .......oooeviieenin.n. 20
Le regarnissage : ......c..covevveeennne. /10

TOTAL :............./50

Note : ...... /20

Attention :notations en cours d’épreuve
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Poste 3

C3.9

TRAVAIL A EFFECTUER
ON DONNE ON DEMANDE ON EVALUE
- 1 véhicule ou une caisse | Plusieurs déformations sont possibles sur BAREME

nue partiellement déformé (/
longeron ou baie de pare-
brise ou hayon,...) -

- Une pige de contrdle (type
Celette, Facom, etc...)

- La RTC correspondante

- Un bloc note « petits
carrés » {ou planchette +
feuifle quadrillée vierge)
21x29.7

Temps
alloué = 1H

un méme véhicule. Sur Pune d’entre elles
(tirage au sort) vous exécuterez les tiches

suivantes :
- Mesurer et controler a la pige

- Réaliser un relevé de cotes + schémas
- Interpréter et analyser la déformation

- Conclure oralement {ex : donner le sens de
vérinage)

- Le mode opératoire mis en oeuvre ;
- La pertinence des relevés de cotes ef -
schémas: ... /20

- L’analyse et conclusion : ............. /20

TOTAL :............./60

Note : ..... /20

Attention :notations en cours d’épreuve
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IN° : de CANAIAAT 2 woersseserereereeeeeenns

EP1 - BEP |BILAN BAREME DE NOTATION Notes
- dépose du greffon ( sciage + dégrafage) 110
- remise en état du greffon 120
C35 - le soudage MAG .130
Restructurer - le meulage /20
4H

(4H) - le masticage (pose et pongage) /120
- la finition /10
- le respect régles hygiéne et sécurité /10
S/TOTAL-C3.5 /140

..... /80
- le dégarnissage /10
C3.9 - la recherche et la préparation de l'intervention /10
E|ect|:icite' - la réparation .120
(1H) - le regarnissage 110
S/TOTAL-C3.9 ./50

eeene 1 20
- le mode opératoire mis en ceuvre .f20
-0319 . - la pertinence des relevés de cotes et /20

Contrdle a la pige schémas

(1H) - l'analyse et conclusion e 120
STOTAL-C3.9 ....160

e 1 20

TJotalEP1 = | ..... /120

Note EP 1
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