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30 113 1 Profil métrique Iso NF E 03-001 - 
Il est utilisé pour la majorité des pièces filetées; 

Désignation d’un filetage ISO : 
Symbole M suivi du diamètra nominal id = 81 at 
du pas (P = 125) séparés par la signe de la mul- 
tiplication, indiquer ensuite la tolérance de filetage. 

Pour une vis : M 8 i 1,25* - ôg.*’ 
Pour un taraudage : M.8, x 1.25 - 8H. I H8 

t14 * 
0 0 I 0 I 0 I 0 

I mm +25 t30 1 t36 1 +43 1 +62 Diombres de l’écrou 

I’ , 

Diamétres de la Vis 
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d t D P diimhtm wm’hl ~d,=~-d-D8495P P=Pl> 1 l( = Ob4lZP 
d.= D. = d-lP926P Id,-d-12268P 1 Il= D$BBP r = 0.1443 P 

96 : -A -14 -5. -17 -8 -2 

h5 : d -! .t .Ij 

F E 03-014 - NF E 03-053) 

1 0 I .. 0 i 0 1 
. .- pgj-+Jg:; ) :; ; 0 I 0 I 

If I .+4 I +6 I +8 I *lu a I ‘-Y 1 1 J’ 1.43 I-8 I-7 I * 
rrvq 1 0 I +3 I +5 1 +a 4-8 

RI 1 -10 1 -9 1 -10 1 -12 -15 
I rI m 1 n I .,T I -2 I u I u I ” 0 

mf 1 -12 1 -12 1 -15 1 -18 -21 
I ..- l I -4 I -4 I ~~~ H -5 -7 

“O 1 -14 1 -18 1 42 1 -27 1 -33 1 

. .w 
1 +23 1. +26 l 10 +18 n6 t4 t8 +19 

+10 I +12 I +16 
-tz 42 t20 +24 I t29 I +35 

52.3 1. 9P29 t -32 1 -194 1 +MO 1 0 1 8.376 1 mt3DD~/ 0 1 0.75-l-125 I 

] Pp 1 +8 1 .+12. 1 +15 1 tl6 1 +22 

PRINCIPAUX AJUSTEMENTS 
DU SYTEME A ALESAGE NORMAL -212 

-246 

.- 246 

-265 

-- - 
Cas d’emploi Arbres ALESAGES . 

H6 1 H7 1 H8 1 H9 iHl1 
PieCes dont le fonctionnement nécasslte un QnfId jeu 
[ dilatation, mauvais alignement). 

d 9 II 
Cas ordinaire des piéces tournant ou glissant dans 
une bague ou un palier (bonne lubrification assur&e). 

e 7 8 9 ‘. . 
f 6 6-7 7 

- 265 

Pi&es 
mobiles 

- 264 

-264 

-299 Pi&c= avec’un guidage précis pour mouvements de g 15161 I I falble course. 
Démontage 
et remontage 
pwsible sans 
détktoration 
des pikces. 

Cassemblage 
ne peut 
tran&mettre . 
d’effort. 

Mise én place 
possible P la main. h 5678 

js 5 6 . 
Miie en place 
possible au maillet k 5 r 

lil 6 
Démontage L’assemblage 
impossible peut 
sans transmettre 
d&&ioration. des efforts. 

- 299 

-322 
- 322 

-346 Piéces 
immobiles -340 $355 D 54.647 +75D D 15-2.3.4 

- 360 t375 a 51965 +600 0 U-2-3-4 

ACrOrdsd=64.krQrnéassaugmente~~4en4iusqu”aBO.psda5en5. 
LasaaspmraleoasCmsmcormantipartPded=6Q. 

hiter remploi des valaun ertve parentlisses. 

Mie en place h la P* 6 
prase. 

S 7 - 1  

Mire en place 
possible ala presse 

U 7 

et dilatation. X 7 
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