B.E.P Finition

Dominante : Peinture ~ Vitrerie ~ Revétements

Epreuve EP2 (Ecrite)

|
ANALYSE D’UN DOSSIER ET REDACTION D’UN MODE OPERATOIRE |

Durée de I’épreuve : 4h Coefficient : 6 HV

Dossier ressources

Ce dossier comprend 7 documents :

. Extrait de la fiche toxicologique du White spirit page2/7
. Extrait du D.T.U 59.1 «Travaux de peinture Bétiment » page3/7
_Extrait du D.T.U 59.4 « Mise en ceuvre des papiers peints et des revétements muraux »  page 4/17
. Fiche technique « LEVIS SATIN » pageS/7
. Guide des enduits « Touprét » pageS/7
. Fiche technique « Moquettes FLOTEX » page6/7
. Guide des colles de sol « Sader » page 6 /7
. Guide des enduits de ragréages de sols « Sader » - page7/7
. Guide des primaires de sols « Sader » ' | page7/7
. Guide des travaux préliminaires du sol « Sader » page7/7
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Naphta hydrotraité
a point d'ébullition bas (¥)

R10 -inflammable

RE6 - Nocif : peut provoquer une atteinte des
poumors en cas ¢ ingestion

S23 - Ne pas respirer les vapeurs

S24 - Eviter le contact avec fa peau

| S62 - En cas d'ingestion, ne pas faire vorir :

consulter immédiatement un médecin

et fui montrer 'embaltage ou l'étiquette

265-150-3 - Etiquetage CE

{*} Voit 1a rubnigue xclassification ef étiquelager du cha-
pitre réglementation

La réglementation prévolt les dénomina-
tions suivantes :

o «White-spirits pour tout mélange d'hydro-
carbures d'origine minérale ou de synthése
répondant aux spécifications données par
I'arrélé du 28 décembre 1966 modifié (J.0. du
13 janvier 1967). Ces produits renferment
généralement 15 & 20 % d'hydrocarbures ben-
zéniques.

o «White-spirit désaromatisén pour fout
mélange d'hydrocarbures d'origine minérale
ou de synthése répondant aux spécifications
donndes par l'arrété du 14 avrif 1976 (J.0. du
28 avril 1976). La teneur en hydrocarbures aro-
matiques doit étre inférieure ou égale 45 %.

Les principaux constituants des white-
spirit pouvent 8tre classés de la manidre sul-
vante :

1*- Hydrocarbures aromatiques corres-

pondant presque exclusivement & des hydro-

carbures benzéniques : traces de. foluéne,

e 2 SRS, 2
CHE TOXICOLOGIGQUE N

'!ractéristiqUes

Utilisations

- Diluant pour les peintures, vernis et
encres d'imprimerie.

- Agent de nettoyage & sec.

- Dégraissant en métallurgie.

- Préparation d'insecticides et de pro-
duits d'entretien (cirages et encaustiques).

- Solvant dans l'industrie textile.

- Mégisserie et tannerie.

- Synthése organique (extraction des
huiles et corps gras)...

Propriétés physigques [1 a 51

Les white-splrit sont des liquides inco-
lores de faible viscosité, d’odeur caractéris-
tique (« de pétrole »), décelable das les
concentrations voisines de 1 ppm [3]. Mais il
peut arriver que la sensation olfactive s'at-
ténue lors d*expositions prolongées. lis sont
pratiquement insolubles dans Feau (< 0,1 %
en poids), mais miscibles a la plupart des
solvants organiques.

Leurs principales caractéristiques phy-
siques sont les suivantes !
Intervalie de distillation : entre 135 et 220 °C
Densité (Dfa ) :0,760 &4 0,790
Tension de vapeur : de 0,2 kPa & 05 kPa
(a20°C)
Point d'éclair (en coupelle fermée) : 230°C

Température d'auto-inflammation : 225 &
280°C

Limites d'explasivité dans 'air (en vol. %) :

limite inférieure : 0,6 4 0.8

H:Ommandations

1 - Au point de vue technique

Siockage

» Stocker le white-splrit dans des locaux
{rais et bien ventilés, 4 ['abri des rayonne-
ments solaires et de toute source de cha-
teur ou d'ignition (flammes, étincelles...) et
& I'écart des produits oxydants, des bases
et des acides forts.

Le sol des locaux sera incombustible,
imperméable et formera cuvette de réten-
tion, sfin qu'en. cas de déversement acci-
dentel le fiquide ne puisse se répandre au-
dehors.

« Interdire de fumaer.

o Mettre le matériel électrique, y compris
'éclairage, en conformité avec la réglemen-
tation en vigueur.

» Fermer solgneusement les récipients et
fes stiqueter correctement. Reprodulre Féti-
guetage en cas de fractionnement des
emballages. '

» Prendre toutes dispositions pout éviter
Faccumulation d'électricité statique.

Manipudation

Les prescriptions relatives aux zones de
stockage sont applicables aux ateliers ol
est utilisé le white-spirit. En outre :

o Instruire le personnel des risques présen-
tés par le produit, des précautions A observer
et des mesures & prendre en cas d'accident

o Entreposer dans les ateliers des quantités
de produit relativement faibles et de loute
maniére ne dépassant pas celles néces-
saives au travail d'une jourmébe.

o Eviter l'inhalation de vapeurs. Etfectuer en
appareil clos toute opération industrielle qui
s'y pr¥te. Prévoir une aspiration des vapeurs
A leur source d'émission ainsi qu'une venti-
lation générale des locaux. Prévoir égale-
ment des apparells de protection respiratoi-
re pour certains travaux de courte durde, &
caractére exceptionnel ou pour des intes-
ventions d’urgence.

o Contrdler périodiquement ia teneur de T'at-
mosphére en white-spirit. Ne pas se fler &
fodeur (risque de fatigue offactive).

o Eviter le contact du produit avec la peau et
les yeux. Mettre & la disposition du person-
nel des vitements de protection, des gants
et des lunettes de sécuritd. Ces eflets
seront maintenus en bon étal et nettoyés
aprés chague usage.

o Ne jamais procédar & des travaux sur ou
dans des cuves et réservoirs contenant ou
ayant contenu du white-spirit sans prendre
les précautions d'usage [16).

o Ne pas rejeter & 'égout ou dans le milieu
nature! les eaux polluées par le white-spirit.
o En cas de fuite ou de déversement acci-
dentel, récupérer immédiatement lo produit
aprés P‘avoir recouvert de matériau absor-
bant inerte (sable, terre). Laver ensuite &
grande eau la surface ayant été souiliée.

Si e déversement est important, suppri-
mer toute source potentielte d'ignition, aérer
la zone, évacuer le personnel en ne faisant
intervenir gue des opérateurs enirainés

FT n* 94 - Edition

11 - Au point de vue médical

« A 'embauchage et au cours des visites
périodiques, I'examen clinique comporters,
antre autres, un examen soigneux de la peau
et une recherche de signes évoguant un syn-
drome psycho-organique débutant.

o Sauf si le médecin l'estime nécessaire, li
n‘apparalt pas impératif, en cas d’exposition
modérée et dans 'état actuel des connails-
sances, de pratiquer des examens complé-
mentaires chez les sujets exposés aux
white-spirit.

¢ On avertira les femmes enceintes ou dési-
rant procréer du risque éventuel, bien que
mal connu, pour la grossesse lors d’exposi-
tions au solvant.

o Lors d'accidents aigus, demander dang
tous les cas, lavis d'un médecin ou du
canire antipoison régional ou des services
de secours d'urgence médicalisés.

e En cas de contact cutané ou mugqueux,
laver la peau & grande eau, immédiatement
et pendant 15 minutes au moins ; retirer en
méme temps les vétements souillés ou sus-
pectés de I'8tre, qui ne seront réutilisés
qu'aprés avoir &té décontaminés. Si une irrk-
tation appara®t ou si la contamination est
&tendus ou prolongée, consulter un médecin,

o En cas d'injection sous-cutanée, consulter
un chirurgien dans tous les cas.

o £n cas de projection oculaire, laver immé-
diatement et abondamment & grande eau
penclant 15 minutes au moins, paupiéres
bien écartées. Une consultation gphtaimo-
logique sera indispensable s'il apparat loca-
fement une douleur, une rougeur ou une
géne visuelle.

« En _cas d'ingestion, ne pas provoquer de
vomissements et ne pas faire ingérer de lait
ou de matidres grasses ; aprés avis médical,
on pourra faire absorber du charbon activé.
o En cas d'inhalation, retirer le sujet de ta
zone poltude aprés avoir pris toutes les pré-
cautions nécessairas pour les Intervenants.

; e S nis d’ ipement de protection appro-
xylénes, éthylbenzéne, triméthyibenzénes, limite supérieure : 68 8 ’;::6 e oo » Dans les deux derniers cas, si la victime
méthyléthylbenzénes,  propylbenzénes..., . o Conserver les déchets dans des réciplents est inconscients, la placer eq pasition laté-
teneur pouvant varierde 1420 %. SR spécialement prévus & cet effet et les élimi- rale de sécurité ; en cas d'arrdt respiratoire,
9°. Hydrocarbures paraffi ~(nor- ner dans les conditions autorisées par fa commences les manceuvies de verntiation
- Hydracart tes paral |niqpes nor rég tati nérati X , assistée ; mdme sl ['élat inltial ast satistai-
maux et iso) ; de Cg & C g leneur comprise ex lementation (incinération contrbiée, par sant, transférer, si nécessaire par ambulan-
entre 40 et 60 %. o o emple). ce m:daic;ﬂwe, en mitieu jzjczgita;‘i‘e{ g{.
) X pourt o offectude une ra aphie du
3*- Hydrocarbures cycloparaffiniques : de thorax. Une swuiveiflance de P'#at de cons:
CodCyn teneur généralement voisine de 30 % cience, des fonctions cardio-vasculaires. ef
mais pouvan! afleindre 70 %, dans certaines puimonaices ;m au'un tr_agamﬁsy;mvto«
qualités spéciales de wﬁile-spilil 4 pouvoir vent s'avérer nécessaires. - m
solvant amélioré par rapport aux qualités
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Classement d'aspect

Essais et vérifications

Le cholx est lié & la qualité de surface du subjectile. Généralités
La nature et l'importance des travaux d'appréts et de peinture _ Le présent paragraphe définit les modalités des essais et des vérifications des travaux de peinture et produits connexes
a exécuter dépendent a la fols des caractéristiques du subjectile brut et du niveau de finition désirée. a prendre en compte en I'absence des DPM, pour apprécier la conformité & ce document des ouvrages exécutés, en

vue de leur réception en cas de contestation.

Caractéristiques vérifiées
Les caractéristiques vérifiées sont en fonction directe des parameétres suivants :

Définition des états de finition communs & tous les subjectiles
Les états de finition sont classés comme suit .

. Finition C - la localisation ;
- Le film de peinture couvre le subjectile. - I'état de finition recherché.
- Il lui apporte un coloris, mais I'état de finition refléte celui du subjectile. Localisation
- L'aspect de finition est d'aspect poché. Les quatre localisations, considérées dans le présent document, sont :

- Intérieur des bétiments :

. Finition B .
. pidces ou locaux secs.

-La planéité générale initiale n'est modifiée.
i . piéces ou locaux secs.

- Les altérations accidentelles sont corrigées. )

- L'aspect de finition est pochée. - Extérieur des batiments :

- Quelques défauts d'épiderme et de traces d'outis d'application sont admis Etat de finition recherché
C'est I'état de finition fixée par les DPM.

. Finition A
- la planéité finale est satisfaisante. Spécifications
- Il aura été procédé aux préparatoires nécessaires. Les spécifications sont données dans les tableaux figurant dans I'annexe E.
- De faibles défauts d'aspects sont tolérés. Méthodes d’évaluation des critéres de qualification
- L'aspect d'ensemble est uniforme. Ces évaluations sont réalisées a I'aide de méthodes d'essai dérivées des normes francaise.
- L'aspect de finition est légérement lissé ou poche. Les méthodes sont au nombre de 8, & savoir :
- Le réchampissage ne présente pas d'irréguiarités. ) 1 . appréciation visuelle de la couleur

. mesure du brillant spéculaire.
. contrbles des réchampissages.
. contrble de l'aspect de surface.

2
Tableau Anciens fonds peints et fonds tapissés — Travaux intérieurs 3
4
5 . contrble de I'adhérence.
6
7
8
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Introduction
Exécution des travaux

Les travaux préparatoires et d'appréts sont définis par famille de revétements muraux selon
leur type de support de base et en fonction de la nature des subjectiles (fonds neufs, fonds peints ou bloqués, fonds
tapissés), de leur qualité de surface et de I'état de finition recherché.

Les revtements visés dont I'une des fonctions peut 8tre décorative sont considérés comme aptes & 'usage ou

répondant & des prescriptions normalisées.

Les travaux les plus fréquents nécessaires & leur en cauvre sont résumés dans les tableaux

énumérés cl-aprés
- Tableau 1: Fonds neufs;

- Tableau 2: Fonds pelints ou bloqués, mats, satinés ou brillants, tapissés ou revétus.

Tableaux des travaux préparatoires

g

pas de dassier, c'est aissi

ile-constitué parla parol &

le fixation (¢ollage, -

Conformément & l'article de l'introduction, les différents travaux préparatoires sont présentés dans des tableaux qui
tiennent compte des caractéristiques des subjectiles, des rev8tements et

produits concernés définis par famille.

Pour la facilité d'utilisation du document, la liste de ces tableaux est reprise ci-dessous :

- Tableau 1 : Fonds neufs ;

- Tableau 2: Fonds peints ou bloqués, mats, satinés ou brillants, taplssés ou revétus.
La lecture des tableaux fait intervenir la qualité de surface des subjectiles. Celle se définit comme suit.
La qualité de surface des subjectiles neufs doit correspondre aux prescriptions normalisées

qui les concernent.

Lorsqu'il s’agit de subjectiles en béton brut de d décoffrage et produits industriels en béton, qu'll est exigé une qualité

de surface correspondant & un parement soigné.

En cas de parement courant ordinaire ou élémentaire, les travaux préparatoires prévus dans les tableaux doivent étre
complétés par un/ des sous endult (s) préalable (s) pour obtenir un parement soigné.

Quant a la qualité de surface des subjectiles ancliens du type fonds peints, elle est définle conformément a la norme NF

74-201-1 (DTU 68.1) finition A, B, C.

Tableau 2 : Fonds peints ou blogués, mats, satinés ou brillants, tapissés ou revitus

Classement d’aspect et définition des états de finition communs & tous les subjectiles

Le cholx est lié & la qualité du subjectile.
La nature et l'importance des travaux d'appréts a exécuter dépendent a la fols des caractéristiques du subjectile brut et du niveau de finition désirée.
Les états de finition sont classés comme suit :

Finition C

Le revétement couvre le subjectile. Il lul apporte une décoration, mais I'état de finition de surface refiéte celui du subjectils.

Des défauts de locaux de planimétrie sont tolérés.

La tolérance de pose admissible au niveau des joints ne doit pas excéder 2 mm par métre linéaire en recouvrement pour des paplers peints non vinyliques ou lessivables.
Il sera admis des irrégularités de découpe et d'arasement.

Le liseré clair au niveau des joints est toléré dans de revétements de teinte soutenue.

Finition B

La planéité générale initiale n'est pas modifiée.

Des altérations accidentelles sont corrigées.

Quelques défauts d'épiderme ou traces d'outil sont admis, ainsi que de légers défauts de verticalité.

La pose est faite & partir d'angle adjacent 4 la bale d'éclairage naturel d'une pléce. Elle est réglée au fil & plomb.

La tolérance de pose admissible au niveau des Joints ne doit pas excéder 1,5 mm par métre lindaire en recouvrement pour des papiers peints non vinyliques ou lessivables.
It sera admis des irrégularités de découpe et d'arasement.

Le liseré clair au niveau des joints est toléré dans de revétements de telnte soutenue.

Finition A

La planéité finale est satisfaisante dans la limite d'une recharge maximale de 3 mm. | aura été procédé aux travaux préparatoires jugés nécessaires.

De faibles défauts d'aspect sont tolérés.

L'aspect est uniforme.

Les découpes ne présentent pas d'irégularités.

La pose est réglée au fll & plomb. Elle débute & partir d'un angte du mur comportant une baie éclairante.

La pose sera falte & partir d'un angle adjacent ; elle est régiée au fll & plomb.

La tolérance de pose admissible au niveau des joints ne dolt pas excéder 1 mm par métre linéaire en recouvrement pour des papiers peints non vinyliques ou lessivables.
Le liseré clair au niveau des joints est toléré dans de revétements de teinte soutenue.

Pour les paplers peints et les revétements dont la fabrication fait I'objet d'une tolérance de 1 mm selon la fiche technique du fabricant. La méme tolérance est acceptée 4 la
pose.
En 'absence de précision aux DPM, c'est I'état de finition B qui est retenu.

Vérifications

Généralités

Le présent paragraphe définit les modalités des vérifications des travaux de revétements a prendre en compte en |'absence d'autres spécifications des DPM, pour apprécier la
conformité & ce document des ouvrages exécutés, en vue de leur réception.

Caractéristiques vérifides
Les caractéristiques vérifiées sont en fonction de I'état de finition recherché, tel que fixé par les DPM.
Méthodes d'évaluation des critéres de conformité

Quatid de | Ewnde Yeavaux prépareioast € bavsux dacpril 2} ] Teovaue de pose saion leg famales de reviiements
fiion dus | fron Dégou Lesswage G:m:: Egronage [ B ] F“"‘?‘,,‘—‘;’»‘ o] Do 1 ol Lowkle Wose o0 | Tendu 0u Cette évaluation est falte par appréciation visuelle :
et : eri vt sl Boindl B m Pm 1 m 3 ’%‘ : “ [ Banall 1 ;"i,"‘,,'»" Ser it - des découpes et de I'aplomb (axe vertical).
%o Oweswrades | chage- | 7 lropasse| =% | setage Sl T Teoe "“3‘ - de 'aspect de surface.
By | 8 R TS e ) | - de ladhérence.
, 1. e ‘ TR . =" L'appréciation visuelle se fait & 2 m avec un éclalrage incident normal (angle compris entre 70° et 110°). La lumiére rasante ne peut étre utilisée pour juger la pose des
: eses Erae e R e : e revétements collés ; en effet sous une lumiére rasante, il est possible de mettre en évidence de faibles Irrégularités de planéité (en dessous des limites de tolérances admises)
¢ X"i X AR i X o = du subjectile sous-jacent, méme si celle-cl a été fortement améllorée par des travaux particuliers d'endulsage.
e e dx o x| ox ] x Las X s En ce qui concerne les découpes :
Caobxel o o T T % : m En finition B, la ligne de découpe peut présenter quelques irégularités.
' " = A x G o EPYes i B En finition A, la ligne de découpe ne présente pas d'irrégularités supérieures a celies des subjectiles.
S S O B e — - é&-ﬁ 4| Encequiconcerne l'aspect de surface, Il dott 8tre conforme & celul accepté pour la surface de référence.
8 G e T, R MO 2005 ] Sk 2 1""{ i X SR P rnes En ce qui concerne I'adhérence, elle doit &tre suffisante pour ne falre apparaitre nulle part de défaut de tenue conduisant & un gonflement ou cloquage du revétement
A XX POER AR T L PR gi = L i . visuellement apparent.
: m x R . Farig | Fanier]  # 2 |3asat
sl bl ox | ox fox fam T .|
A lx | x| ox ] xe s x o) e
AL it v m Bt bnilinn don inis stmeollie s b mweilith dis Baitine ducd aidiiinnblon avlitivide #aotand arvhe dlcans - ‘ m
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"haute finition"

1 classa 48 (NF T 36-003).

inture la

N

e primaire approprico. g
tes et' dépolios =i néccasairo..

CTERISTIQUES
Pigm.nt

‘Divers
Sofvant

Hydron pires Al

5 on blane.

nités Krebs & 25° C.
28 + 0,08 g/em’a 20° C.
4 1,33 grom’,

Wtres de filen humide.

ncematre Gardner & 60% aprds 7 jours de adchago, -

il Erichson sur tdl¢ dtamds do 0.3 mm aprés 7 jours do

Tamasrature fimite de e
service R B ) L &3
RENSEIGNEMENTS PRATIQUES

Conditionnement 151 -S 1. (blanc) - 2,5 k. - 1 L. - 0,500 L. (toutes teintes).

Conservation Excellente en emballage d origine non entameé.

Aspeact en bolte Peinture semi-fluide.

Aspect du produit sec Satiné tendu. -

Teolnte Voir nuancicr. Toutes miscibles cntre clles.

Mine & la teints Colorants universcls EUROTONE jusqu'a 2.5 %%.

En qualité LEVISMIX SATIN (basec a teinter) possibilitd de réaliscr
rapidement avec la machine a teinter les teintos du nuancier LEVISMIX.
Brasse. rouleau lagueur, pistolet.

Prét a I'emploi. pour la brosse et le roulcau : éventuellement quelques %6 de
white spirit. Pistalet : 103 15 %a de DT 54,

I.LEVIS BRUSH CLEANER ou whilwe spirit.

x 1S m¥L.

2 A 3 heures.

S heures & 23° C et 50 % H.R

24 heures,

Bicn remucr le produit avant 'emploi.

Voir la fiche de séeurité ot indications réglementaires sur "cmb=allage.
Renscignements disponibles ot obtention de ka fiche de aécurité par n® vert
minitel 08.36.05.43.81, 24 h sur 24,

QOutile
Dillutdon

Nettoyage des outlls
Rendement en surface
Hors poussidére
Temps de séchage
Délal de recouvrement
Précaution

Séourité

RECONNAISSANCE DES FONDS ET TRAVAUX PREPARATOIRES

Les supports, travaux préparatoires et les conditions de mise en czuvre seront en conformité avec les
prescriptions de¢ la norme NF P 74-201 (re¢férence DTU 39.1).

Se référer également aux fiches techniques des couches primaires préconisdes.
Anciennes pelintures

Lessiver, rincer, laisser sécher. Eliminer les partics de faible adhérence. Dépolir
Dépoussiérer. Reboucher ot dérouilicr si besoin.

Anciennes peintures en mauvalas état aur bois

Décaper au VITAF. e -

les surfaces le nécessitant.

Gbilier. hulsseries méalligues. radiateurs, surfaces muralc

MISE EN (EUVRE

Exemplos deo travaux noufs

Enduisage Tntormédinire

Primaire : / Finitdon
L dventuel - = . .
Bois intéricurs 1 ¢. LEVIS PRIMER S SICOUVRAN 1 c. LEVIS SURFACER {1 <. LEVIS SATIN
Plitre ot dérives 1 c. PLANI PRIV T SICOUVRAN | 1 c. LEVIS SURFACER 1 c. LEVIS SATIN
Fer intéricur 1 ¢. FERROWHITE U F T 1 6. LEVIS SURFACER - | 1 c. LEVIS SATIN
Fer exuéricur ! c. FERROMETAL 1 c. LEVIS SURFACER | 1 c. LEVIS SATIN
Métaux non ferreux | 1.¢. PRIMER NON-FERRO =~ ic. LEVIS SORFACER |1 c. LEVIS SATIN

couche de LEVIS SATIN.

Sur pannca
(LEVIS PRIMER).

Retoucher les parties miseés & nu ou rebouchdes a
appliquer une couche générale d’intermddiaire si

ux durs de fibwes végétales, il n'e

u primaire approprié. Revoir les irrdgularités a. 1'enduir et
nédcessaire. Terminer ensuite les travaux en appliquant une

st pas nécossaire d’appliquer la couche do primaire
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ANALYSE D’UN DOSSIER ET REDACTION D’UN MODE OPERATOIRE

Coefficient
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Ecrite | 4h
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CO"OS sol Lés 150 Lés 200/ 200s
Compatibllité colle -> revétements spécifiques v
Super Sadertex Omniglue Plastiglue NM Saderfix Largeur / Longueur des rouleaux 150 cm / 40 ml 200 cm / 30 ml
Poids kg/m’ 1,85 environ 1,85 environ
Alguilieté avec ou sans envers ¢ ¢ Epaisseur totale 4,3 mm 4.3 mm
Moquettes envers mousss (PVC Expansé) ¢ ¢ Hauteur des fibres 2 mm 2 mm
Densité des fibres 80 millions de fibres/m’ env.
Moquettes action back ¢ ¢ Composition des fibres Nylon 6.6 Nylon 6.6
Moquttes envers feutrs, non tissé ¢ I3 Certification P> PV n“308T-001.2 L 2 o noa237-005 1
Classement européen N-4-LC2 N-4-LC2
Coco, sisal, jonc de mer & envers latex 4 ¢ Aptitude 2 Uemplol sous sidges & roulettes Oui Oui
Dalles p|qrnbantes amov‘b'es Classement feu M3 - PV n°RA01-019 M3 - PV n°9696-01
Antistaticité < 2 kV (bureautique) «< 2 k¥ (bureautique)
Dalles semi-fiexibles Absorption phonique oW / 2 500 Hz . 0,10 (H) / 0,30 0,10 (H) /7 0,30 .
Qualité acoustique N.R.A. 2000 ESA 4 _ ESA 4
PVC sur envers mousse ou llége ¢ ¢ Sols chauffants / Résistance thermique Oui / 0,054 m*.K/W _____Oui / 0,050 m*.K/W
Solidité des coloris 3 la lumidre 25 25
Poses PVC/PVC ¢ Propriétés fongistatiques et bactériostatiques Inhérentes 3 la structure du produit
Caoutchous N Démarche HQE : Répond aux critéres des cibles n°7 (gestion de lentretien et de la maintenance) ;
n°9 (confort acoustique) ; n°10 (confort visuet) ; n®12 (conditions sanitaires des espaces). Information
Linoléumn sur les caractéristiques environnementales selon la norme XP PO1-010 partie 1 et 2 : nous contacter.
Garantie 10 ans (sous réserve du respect des régles professionnelles de pose et dentretien et des indications du fabricant)
Nature de la colle Phase aqueuse Résine - Alcool Néopréne Phase aqueuse
- m @ Classement E2 sur support béton
u Temps ouvert 45 mn 40 mn 90 mn 40455 mn
1 ©
Temps de gommage 5410 mn 5410 mn 104 15mn 5a10mn P -
| & _ Descriptif type FLOTEX LES 750 & 200
Temps de travail 35840 mn 30a35mn 75280 mn 35445mn
§ Fourniture et pose d'un revétement de sol textile floqué en tés de 150 ou 200 cm de large, bénéficiant d'une garantie
Conditionnements 6et20 kg 6et20kg 600g,5et15L 126t20 kg de 10 ans par son fabricant, du type FLOTEX LES 150, 200 ou 200s de la société Bonar Floors ou équivalent. Ce
] § revétement sera constitué d'un velours imprimé 100 % polyamide 6.6, implanté par flocage slectrostatique dans une
Sécurité Non Inflammable inflammable inflammable Non inflammable sous-couche en PVC expansé imperméable et imputrescible du type Infratect® ; il assurera une isolation phonique aux
[ . . bruits de chocs conforme aux exigences de la N.R.A. Il sera certifié NF-UPEC et sera fabriqué selon une organisation
Spatule n® 2 Spatule n® 1 Spatule n® 000 Spatule n® 1 qualité certifiée conforme aux normes ISO 9002 par UAFAQ (Lés 150) et ISO 9001 par le BSI (Lés 200/200s).
Consommation au m* 300 & 350g 300 & 350 1204 16 200 & 250 -
0 0g g Classement UPEC U3/3sP3E2C*Q
Classement feu M3
Qualité acoustique N.R.A. 2000 ESA 4 - AlLw21dB
Antistaticité < 2 kV (bureautique)
Dimensions 150 cm (lés 150) et 200 cm (lés 200/1és 200s) de large
Garantie du fabricant 10 ans sous réserve dune pose, d'une utilisation et
“dun eéntretien conformes aux prescriptions du fabricant.
Démarche HQE : Répond aux critdres des cibles n°7 (ge: de Uentretien et de la maintenance) ;
n°9 (confort acoustique) ; n°10 (confort visuel) ; n*12 (conditions sanitaires
des espaces). Information sur les caractéristiques environnementales selon.
ta norme XP PO1-010 partie 1 et 2. S
Mode de pose : Bord 3 bord, Lés dans lg m@me sens, en respectant les éventuels raccords, par simple collage en plein avec une colle
en émulsion acrylique d’un type préconisé par le fabricant et conformément aux régles professionnelles et aux indications données
dans les fiches des fabricants. ) SR Ll . , : o
Mode d'entretien : Entretien courant par aspiro-brossage et détachage ponctuel 3 laide des produits précanisés par te fabricant. Entretien
périodique par shampouinage avec ua appareil & injection/extraction pu autolaveuse-moquette ou Rotecleaner. Rénovation & grandé eau
par shampouinage  I'aide d'une monobrosse équipée d'une brosse dure et d'un appareit & injection/extraction. puis ringage/aspiration.
Nettoyage de fin de chantier : Selon le mode dentretien ci-dessus, en fonction du niveay d'encrassement et des salissures.
© Classement E2 sur support béton
GROUPEMENT INTERACADEMIQUE BEP FINITION X | SESSION 2006 | Code | Forme |Durée | ANALYSE D’UN DOSSIER ET REDACTION D’UN MODE OPERATOIRE | Coefficient| 6
SECTEUR 8 - BATIMENT Peinture Vitrerie Revétements Epreuve EP2 | Ecrite | 4h Dossier ressources Feuille | 6/7




~Ligsage | Ragréagesautolissant _Préta 'emplol
Roxol S Roxol S + adjuvant Roxol trafic Roxol fibré Uniplan
-] o o (-] o
o o o Eponal Primepox Unidur Primroxol Impreglue
[ o o 0
° o o ° ° © °
o o o ° °
o ©O(escallers bols) ° °
-] o o o -] °
(4] (4]
o o -] (-] o
——— (4] 0 o ©
Panneaux de particules non traltés ° °
ou hydrofugés [ ° 4] o
" ClassementUPEC P2 P3 P3 P3 P2 P S
o | Epaisseurs demplo 145mm 1410 mm 1210 mm 1410 mm 142mm p P
| Consommationparmm | 1 5kg/mm/m2 | 15kg/mm/m2 | 15kg/mm/m2 |15kg/mm/m2 | 1,6kg/mm/m2 o o o
- d'épaisseur et par m*
L r—— - 4] (4]
- | Durse dutilisation 20 mn 20 mn 15mn 25 mn S
-2 | condtionnements 25 k 2 %k 2%k 15k
) bt : g il g g g o (] o o
. Securité iritant irritant irritant irritant
. , 100g & 200g 100g & 150g 100g & 150g 100g
Collage des revétements 48a72h 48a72h 243472h 24a48h 2h 0mn g m N
Phase aqueuse Phase aqueuse Phase aqueuss Phase aicool
5kg 5ou20kg 5o0u20 kg S5ou20 kg
ik Non inflammable Non inflammable Non inflammable inflammable
LOCAUX UPEC P3 P PARQUETS ot LOCAUX UPEC P2
RAGREAGE P3 - A ENDUIT DE LISSAGE P2
EN 3 MM D'EPAISSEUR b . EN 2 A 3 MM D'EPAISSEUR
ROXOL ROXOL &
H
TRAVAUX PRELIM
i
, ENDUITS P2/P3 SUR CARRELAGE :
GROUPEMENT INTERACADEMIQUE BEP FINITION X | SESSION 2006 | Code | Forme |Durée | ANALYSE D’UN DOSSIER ET REDACTION D’UN MODE OPERATOIRE | Coefficient| 6
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