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Unité de couture pour pose de poches

1- Présentation

Pour la confection de poches de
surchemises, chemisiers et pantalons,
une entreprise spécialisée dans la fa-
brication de vétements militaires s’est
dotée d’une installation automatisée
de couture pour pose de poches .

Pour optimiser la production, la
mise en place du devant, de la poche
et I'alignement sont réalisés durant
PPopération de piquage (en temps
masqué).

Diagramme d’activité globale

2~ Principe + PLACER, REM- _
flm. PLIER, |||
L’opératrice met en place sur la ta- . ASSEMBLER
ble de 1a machine le devant, la poche et ‘ |Unité e couture
réalise leurs alignements. . ,
La pédale est actionnée pour fixer pour pose de poches

le devant et en appuyant sur la touche

« Marche », le processus de rempliage
est activé : - Cycle automatique

qui sera 'objet de I’étude.

A la fin du cycle, la plaque de trans- |
fert vient saisir ’ensemble et le fait cou-
lisser sous la téte de piquage.

L’assemblage s’effectue ( durant ce
temps I"opératrice prépare le devant
suivant ainsi que sa poche ) .

Les piéces finies sont évacuées par

le systéme d’empilage.
'mn‘iti"lﬁ‘ :
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3— Description de la mise en service

L’opératrice enclenche le constituant (1)
d’alimentation électrique générale et
ouvre le robinet d’arrét (3), puis
met la machine en situation de référence

en appuyant sur le bouton initialisation
du pupitre.

Coulisseau
central

L’opératrice place la poche sous les pinces (4’)
jusqu'a la butée (4) en la centrant par rapport au
coulisseau central.

Lorsque la touche (6) est actionnée le coulissean
descend (DESCENDRE COULISSEAU CENTRAL)
afin de procéder & I’alignement avec le devant.

Lorsque !’alignement est réalisé .- ef que la
pédale (5) est actionnée le devant est fixé
Pupitre (GENERER CHAMP SOUS VIDE TABLE) grace
4 une aspiration du champ sous vide de la ta-
ble.

L’action sur la touche Marche (7) permet le
démarrage du cycle automatique de rempliage
- (voir GCT).

Remarque: Générer champ sous vide table =
Aspiration sur la table de la machine

Champ sous vide table
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5— Description du poste de rempliage

Coulisseau
central

Cadre
interieur

Champ
sous vide
table

&

§\

Coulisseau
lateral

Cadre
extérieur

Coulisseau

avant S

6- GRAFCET de coordination des tiches (GCT)

Forme en fonction

de la partie a remplier
« ASSEMBLER POCHE
SUR DEVANT »

poche assemblée sur devant

« FIXER DEVANT ET

Machine en référence
' n 1 POSER POCHE »

« EMPILER AS-

SEMBLAGE » PO-

poche posée et devant fixé et Marche |

-

K

assembiage empilé

77— Chronogramme de Pactivité des

« REMPLIER POCHE » -
étapes en production normale
_|_poche rempliée
debus d 2eme Sortiedu 1er Sortie du 2ome
bl b asyembloge
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l Etape | i :
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| Transfert effectué ' 125 : T,
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8— Cycle automatique de rempliage

PHASE | DESCRIPTION DU CYCLE DE
REMPLIAGE

ORDONNANCEMENT
DES OPERATIONS

Coulisseanx
Lat. et avants

1 O Coulisseau & Coupe de

central
- Jpoche

oche
Devant fixd/ \Table aspirante

Cadre ext, et interiear

Situation initiale

Les champs sous vide (aspiration) dans la table ont été
activés
Le devant est fixé sur la table.

11

Les cadres extérieur et intérieur avancent et
le coulisseau central descend.

(voir constitution du module de rempliage page DT3)

12 t{ %J’

Le coulisseau central monte
le champ sous vide du cadre intérieur est activé .

( le champ sous vide aspire le coulissean central confre
le cadre intérieur )

Le cadre intérieur est levé en position de rempliage

( Le coulisseau central aspiré suit le mouvement du ca-

14 %ﬁ:r)‘__

13
dre intérieur )
| R
{ ] Les coulisseaux latéraux et avants avancent
La coupe de poche est repliée autour du coulisseau cen-

tral.

Le cadre extérieur et le coulisseau central descendent
puis le tuyau est alimenté en air comprimé .

( Le tuyau presse la partie repliée de la poche contre le
coulisseau central ).

Le champ sous vide du cadre intérieur est désactivé,
puis les coulisseaux latéraux et avants reculent.

16
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17

Le cadre extérieur remonte et le tuyau est vidé

(Les deux piéces a coudre ne seront plus tenues que par le

coulisseau central aspiré par le champ sous vide dans la
table).
puis le cadre extérieur recule en position de départ.

9— Cycle de transfert

PHASE | DESCRIPTION DU CYCLE DE

TRANSFERT

ORDONNANCEMENT
DES OPERATIONS

Plaque de transfert

20 ¥ La plaque attend au poste de piquage
I ]
Plaque de transfert . .
Fladue ,e(mn“m La plaque de transfert va a la station de rempliage
21 I ] -

2 =

La plaque de transfert se baisse

(La surface granuleuse sous la plague permet un trés bon
maintien des éléments lors du glissement vers le poste de

piquage)

23 =

Le champ sous vide est désactivé
Le coulisseau central recule ,

La plaque de transfert fait glisser les éléments vers la ma-

— chine 4 coudre
) ) A Le coulisseau central avancera, la station de rempliage
24 5 N
L —— pourra étre alimentée & nouveau
D ————————]
1
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10- GRAFET du point de vue PO de la tiche : « REMPLIER»

Autorisation de démarrage par GCT et consigne de marche

2'l SORTIR CADRES EXTERIEUR | BAISSER COULISSEAU CENTRAL SI POCHE NON ALIGNEE
ET INTERIEUR

_| Cadres extérieur et intérieur sortis et coulisseau central en position basse

22 | |[MONTER COULISSEAU CENTRAL | ACTIVER ASPIRATION DU CADRE INTERIEUR

. Coulisseau central en position haute et aspiration cadre intérieur active

23 | |LEVER CADRE INTERIEUR

-

-}. Cadre intérieur en position de rempliage

24 | |AVANCER COULISSEAUX AVANTS | AVANCER COULISSEAUX LATERAUX

1. Coulisseaux svants et latéraux en position avancée

25 | |BAISSER CADRES EXTERIEUR| DESCENDRE COULISSEAU CENTRAL
ET INTEREEUR

.*L. Cadre extérieur et intérieur et coulisseau central en position basse

26 | JALIMENTER TUYAU

.. Partie remplide contre coulisseau central (tempo 25)

27 |LIDESACTIVER ASPIRATION DU CADRE INTERIEUR

-~ aspiration cadre intérieur désactivée

28 | RECULER COULISSEAUX AVANTS | RECULER COULISSEAUX LATERAUX

| Coulisseaux avants et latéraux en position rentrée

29 | LEVER CADRE EXTERIEUR [VIDER TUYAU

| Cadre extérieur en position haute

30 | JRENTRER CADRE EXTERIEUR

-4 Cadre extérieur en position initiale

-+ Fin de cycle
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11- Inventaire des constituants et codage entrées / sorties de la partie commande

Pﬁs:f o RSET i
' némoni ~ (mnémoniques)
. Lever . 1D+ . 1S1 en haut
Cadre extérieur |e Baisser . 1D- o 1S0 enbas
. Sortir . 2D+ . 2S1 sortie
. Rentrer . 2D- . 2S0 rentrée
% . Lever . 3D . 381 en haut
Q Cadre intérieur |{e  Baisser Par ressorts en liaison | (Position rempliage)
o avec cadre extérieur
o e  Aspirer - 4D eV vide réalisé
i né‘ . Monter . 5D+ . 5S1 en haut
5 Coulisseau . Descendre . 5D- . 5S0 enbas
! central . Avancer . 6D+ . 6S1 enavant
§ E . Reculer . 6D- . 6S0 en arriére
' 5 Coulisseaux o Avancer . 7D+ . 7S1 sortie
‘ latéraux . Reculer . 7D- . 7S0 rentrée
. Avancer . 8D+ . 8S1 sortie
et avant . Reculer . 8D- . 8S0 rentrée
Tuyau . Alimenter . 9D . Pas de capteur
tuyau
& m o Geénérervide |l | 10D e S4 vide réalisé
/] Champ sous vide |e Générer vide 2 |o 11D
< table . Générer vide 3 |e 12D
m A
' Action sur touche Marche . S 35
Action sur pédale . S 37
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Tuyau

contre pression Cadre Intérieur Champs sous vide table Coullsseaux avant Coullsseaux latéraux
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