G13. Proposer, sous forme de crogquis, une solution d’adaptation du modéle 1, avec sa chape de

liaison.

Crochet d'attelage a platine perpendiculaire

Modéle

1

Type

RO*59343/R(O*59344,

Fabricart

Rockinger
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GChape de liaison du modéle 1

3.2 Etude de Ia nouvelle solution

rerer

Dossier ressources 22/22

Le bureau d'études décide de choisir le premier modéle de crochet de
chez Rockinger, pour des raisons  d'encombrement et
d'interchangeabilité. Les caractéristiques techniques de ce crochet se
trouvent dans le dossier ressources. La fixation de ce crochet sera
réalisée par des vis.

u  Laboule d'attelage des tracteurs a pour diarmeétre 80mm.

n - L'effort de traction maximal (plateau chargé) est estimé & 80000N.

a. Etude préliminaire
44, Indiquer pour les composants liske

1@ allemande.

b.  Diwensicnnement

ur la partie conservée, sont soumises.
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» Ceux qui doivent étre conservés, Supprimeés

entifier I deux sollicitations mécaniques auxquelles les vis, réalisant Fassemblage de la

«

L.&s vig sont soumises & une sollicitation de traction ef une sollicitation de cisaillement.

G116, Préciser pour chaque sollicitation trouvée 2 lg question précédente, ce qui engendre ces

sollicitations mécanigues sur les vis.

1°° sollicitation - 21 ollicitation

Traction Cisaillement

Cette sollicitation est angendrée par Paffors
que le tracteur va fournir oty tiver o
prlateny,

L& poids de PFensemibieo charge + plateal va
se tratuive par un cisaillement des vis,




Le tableau ci-dessous présente une étude de dimensionnement des vis, en ne tenant compte que de
& &zo’lﬁcitaticm de 1:§'actici'1.
Classe de qualité Ha - 9.6 1 48 | 58
)E-':%éﬁié;’t'anc‘{aélastiQu@ (MPa) ... Re 300 | 320 1 400
'C;’m%?;ﬁ&ii@m-dﬁ seeurité k 10
r,«zéffsiiamnaszf;»“smaﬁqu‘e'_ézaﬁt,idn.;eé;’(mwa)';::-n_’;,.; Rpe 30 | 32 | 40
"Diém&:tr@;‘;déﬁﬁ{kis "@ﬂ:wggtmsz;‘era; E}léﬁc@‘(rnm); o 20
' e S 1S 6vis O x 314 = 1885
w18 vig 8 x 314 = 2513
42.5

¢ ! 8 vis 32

6.8
480

8.8
640

48 64

¢5 | 6 vis

TR,

w
Rappel sur la condition de résistance @ ¢ < Rpe

nlaﬁnmmnuumlmmunmlnmnnunnrinilrlmmlkr

Q17. Compléter le tableay ci-tessous, en cochant les classes de qualité de vis utilisables pour le
montage.

K 4
i lnnnmnnlummnﬂmmvﬂmmmmmiy

Le bureau d'études a choisi d'utiliser une platine avec 8 troys (modéle avec b maxi)
(118, Arlaide du dossier ressources, donner la référence exacte duy crochet & mettre en place.

La référence du crochet est PR 59346 (ou 59346)

¢ Définition de solutions

G119, Surle doc 18/22 - /”"" T
m Compléter les 3 vues, ajouter toutes les vuss, coupes ou sections nécedsaires yé définition de
volre solution, o

= Mettre en place les cotes fonctionnelles, les cordons de soudure.
m - Compléter la nomenclature. '
" Ne pas représenter, sur la coupe - (crochet et vis enlevés), le crocher d’at'}&@gy@ e
montrer que la liaison entre a chape et la structure, N\ e

o

1l Me

d. Définition de produit

GI20. Représenter sur le document 19022 en 3 vues miniraum o chape de liaison entre le crochet

allemand et la partie conservée de lg fidche francaise. Mettre en place la cotation fonctionnelle
de la chape.

e.  Alde a la conception

L'organigramme ci-dessous présente un graphe du projet & réaliser.

Conserver la distance de tixation du crochet
pour ne pas modifier la répartition des charges
f
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Parallélogramme
supérieur

B |

N

"'%%1 zliaison pivot d'axe y L3 = Liaison

encastrement
démon&abl@

Chap a définir

Crochet

P D “vefy soins I

X

Parallélogramme

allemancd

Parallélogramm
inférigu

T T

contfaintes de conceplion associées 4 la chape de liaison

supérieur

Paraliélogramme

" L'ensemble des pidces constituant la chape sera réalisé en meécano soudage.

¥ ey b o
w | 'épaiss

eur de la plague de fixation en contact direct avec I
crochet ne devra pas excéder 30mm. Les
données

sur Fesquisse du dessin de définition (doc 19/22).

Contraintes de cONCeption ass

BN -

wo L1 = liaison pivot : Liaisor réalisée entre la pidce 6 ot Iy chape q
Celte liaison sera réalisée aven 9 bagues de guidages 4. Les 2 bagues (identiques &
lar varsion frangaise) seront soudées sur la chape.

n L2 = faison pivot : Lisis
définir. Cette liaiso
guidage 9 (identiques & la version Trangai

dimensions extérieures

platine de fixation du
de la chape sont

ue vous devez définir,

on réalisée entre la structure 7 et Ia chape que vous deves
nsera réalisée avec 2 bagues de guidages 9. Les 2 bagues de
$@) seront soudées sur i structure comme

sUr la version francaise. || est nécessaire de prévoir la lubrification de cetle liaison,
w13 = laison encastrement - celte liaison démontable serm réalisée par 8 vis de

diameétre

20 min, la longueur reste 4 définir,
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