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a ligne de production d’ardoises de

I-d

Trélazé sera le support de notre étude
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Présentation du produit :

Les ardoises de Trélazé, de
réputation mondiale, servent
a la couveriure de batiments,
maisons particuliéres et des
monumenis historiques. La
gualité du produit est
primordiale car leur durée de
vie est supérieure a2 100 ans
{(Fig. 1).

D'autres applications sont
possibles soit directement,
soif en prodults dérivés
{bardages, décoration...).

Le site des ardoisiéres de
Trélazé, ;:srms dAngﬂrs dans
ie Maine et Loire, constitue aujourd’hui I'un des derniers sites, en France, avec une
riicularité : 'extraction du schiste ardoisier est réalisée dans des mines a grandes

rofondeurs et non an carriéres de surfaca.
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Jusqu'ici elles étaient produites a la main {marteau et

burin).

Eenuis 1980 les ardoisiéres de Trélazé ont deécidé
automatiser la production et de limiter les peries.

\waau icl supérisures & 80%).

Caractéristiques générales du produit :

Epaisseuren mm Dimensions en mm Utilisation
1.7 480 x 300 Maisons particuliéres 2°™° choix
2.7 400 x 250 Maisons particuliéres 1°™ choix
3.3 350 x 230 Batimenis classés
45 1 . Monuments historiques

D’autres épaisseurs peuvent également étre produites
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SYNOPSIS (ou DE

SCRIPTIF) DE LA LIGNE DE PRODUGCTION I ARDOISES
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l.a production de l'ardoise se décompose en 8 étapes distinctes :

\ |

ACTIVITES L EXTRACTION Limite dg
réalisées en & I'entreprise
profondeur
(~200 2 ~500 matres)
s ] DEBITAGE
@ Retour
réalisées dans - ' s
I'atelier de sciage
(en surface)
4 SCIAGE
T @' _______________ 7 T
» 5 FENDAGE E Zone d’étude
?Wﬁ "‘ﬂ#—*’“ MAF CN
i § FENNIS :
ACTIVITES P g RONDISSAGE
réalisées dans
latelier de ... @
finissage
(en surface) Bl 7 CONDITIONNEMENT
B 8  CONTROLE QUALITE E Zone d'étude
: & E*ﬂ’r—m
DISTRIBUTION 1et2
sortie de mine
e
'\\k‘\%\‘&‘ ARG
.
Dossier L'ardoise est extraite de bloc de schiste provenant du sous sol de la région d’Angers (49).
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ON DE LA FENDEUSE (MAFCN)

PRESENTATI

La fonction globale de la MAFCN (MAchine & Fendre 2 Commande Numérique) est
décrite par 'actigramme AQ :

Energies Configurations Réglages Exploitation

2 Compte rendu de I'état du systéme

i R%Erzggézﬂ — REPARTON
| fendu = Transformé
bR en fendis

= Energie perdue

Déchets

te—— RMMachine & Fendre 28 Commande ﬁumérique {MAFCN}

Cette machine € est approvisionnée par des repartons placés sur des plateaux @.
Chacun de ces ensembles (plateau + reparton) sont acheminés par un convoyeur

est piioté par un automate
industriel (A.P.L.) implanté dans

®, composé de boutons poussoirs,
et gfficheur, permet d'établir le
jalogue entre 'opérateur et la machine.
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ANALYSE FONC’

&

INNELLE D

E LA FENDEUSE (MAFCN) -Niveau Ad

Energie électrigue (400 V. Tri)
Energie pneumatique (0.4 Mpa)

Configuration Réglages Exploitation
:00000000000000000000
W W l“ § Compte rendu de I'état du systéme
............................. W‘h Communiquer Choix programnmes ‘& -\{
avec le systéme - i o
a2 Ad1 Lancement Paramétrage M
w2 \L' e
Pupitrede | Bomooooooooooooooowo:
commande Info Traiter les N .
——— I donndes Consignes de ° n}./f rﬁm\.f.‘”m.mm
A42 commande °
o Vers W,
Automate \ 0 Nmer?m zmmﬂv
rogrammable
Consignes de dialogue prog ‘W

Vers W3
Gérer les e -&m mmm
énergies

Capteurs et
détecteurs

|
W4 T
Positionner | M
Reparton le reparton § B
TR GG p
Ad4 |
Vérins de position
et de serrage W3 R W Info
DO {,\;,,
\ Détecter les
R aqs
N\“ positions  fummmmmmm
Mesurer le W5 R
reparton ‘iy
A4S ‘{&v Info
Fendre le -

““\‘““‘“‘\““‘““‘““‘“‘\““Wﬂ . reparton

Adfh

Téte de fente \
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Butée B1

« Centreur »

I

vérin« Ravanceur »

™ « Blogueur »

Moteur « Ravanceur »

Déplacement de 'ensemble

plateau + reparton
-

POSTE DE CENTRAGE
DU REPARTON

Présence plateau
devant MAFCN

Butée B2

Butée B3

LIMITES PHYSIQUES DE LA MAFCN (I TETE NON REPRESENTEE)

POSTE D’ATTENTE
DEVANT MAFCN

-

L
« Elévateur »
mnmm\\nmu\\n\m“\\\\n\\“\\\mm“-- «\\m\u\“\\\mml\\\mmmmmmw
POSTE DE FENDAGE
DANS MAFCN

Présence plateau
en sottie MAFCN

| Légende | Capteur détecteur
O Convoyeur

i

POSTE D'EVACUATION
DES FENDIS
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FONCTIONNEMENT DE LA FENDEUSE MAFCN

Etape 1 : alimentation de Ia MAFCHN Etape 2: positionnement du reparion st
immobiiisation

Le reparion, correciement centré sur

le plateau, est poussé jusqua la La chabotte, soulevée par le vérin « élévateur »,
butée B3 & faide du Vvérin entraine avec sile 'ensemble plateau-reparion
« Ravanceur ». sous la téte de la fendeuse. Un déiecteur de
type barrage deétecte le haut du reparion qui se
i est 2 noter gue la poussée du présente sous la téle de la fendeuse. Ensuiie
niateau entralne simultanément (sl nous avons successivement le  veérin de
est présent) Pévacuation du plateau référence O qui se positionne contre le reparto
de fendis situé sur la chabotie. le vérin de serrage puis 'avance des ﬂascues

latéraux. Ces derniers se piaguent conire e
reparion : et assurent ainsi son immobilisation
définitive.

Moteur Pas a Pas Déplacement
Legende ~ . Déplacement Téle B N
| Légende | E Capteur détecteur £ P — _
O Convoyeur v Delatéie  Téte de ia fendeuse

/ FAC déplacement
é/ maximal

$§32 : Celiule barrage |- IS, [ -
de détection de la iéte / Drapeau Référence

du reparion Epaisseur reparton

V11 :Vérnde semage || e

V10 : Vérin

FdC AR et AV flasgue
de référence

V8 : Vérin d'avance
du flasque latéral

Flasque latérale

B

Chabolte

V%\Vérin « élévateur » V7

820 : FdC Chabotte en position basse

= =
Chabotie en Chabotie en
position basse position haute
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