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EXTRAITS MNEMONIQUES DES ENTREES

E Désignation Mnémonique
122,0 | FAC AR Butée B1 du centrage S10
1221 FAC AV Butée B1 du centrage S11
{22,2 | Présence plateau devant la MAFCN S12
122,3 | FdC AV Centrage du reparton ouvert S13
1224 | FdC AR butée B2 devant la MAFCN S14
1225 | FAC AV butée B2 devant la MAFCN S15
{226 | FdC AR Ravanceur de plateau S16
1227 | FdC AV Ravanceur de plateau S17
22,8 | FdC AR Butée B3 a Ia sortie de la MAFCN S18
1229 | FdC AV Butée B3 2 la sortie de la MAFCN S19
| 22,A | FAC AR Elevateur de plateau a repartons (Chabotte en bas) S20
122,C | FdC AR Fiasques latéraux droit S22
122,D | FdC AR Flasques latéraux gauche S23
122 E | FAC AV Flasques latéraux droit S24
122,F | FAC AV Flasques latéraux gauche S25
123,0 | FAC AR Vérin de référence S26
123,1 | FdC AV Vérin de référence S27
123,2 | FdC AR Vérin de serrage du reparton S28
23,3 | FdC AV Vérin de serrage du reparton S29
123,4 | FdC AR Téte de frappe vérin de droite S30
123,5 | FAC AR Téte de frappe vérin de gauche S31
123,9 | Détection du haut du reparton sous la téte S32

EXTRAITS MNEMONIQUES DES SORTIES

S Désignation Mnémonique
0 26,0 | Afficher butée B1 de centrage EV1+
O 26,1 | Effacer butée B1 de centrage EV1-
O 26,2 | Ecarter centrage du reparton EV2+
O 26,3 | Serrer butée B1 de ¢centrage EV3+

O 26,4 | Afficher butée B2 devant la MAFCN EV4+
0 26,5 | Effacer butée B2 devant la MAFCN EV4-
O 26,6 | Sortir ravanceur de plateau EV5+
0 26,7 | Reculer ravanceur de plateau EV5S-
O 26,8 | Afficher butée B3 en sortie de la MAFCN EV6+
0 26,9 | Effacer butée B3 en sortie de la MAFCN EV6-
O 26 A | Monter élévateur a plateau EV7+
O 26,8 | Descendre élévateur a plateau EV7-
Q 26,D | Avancer flasques latéraux EVE8+
Q 26,E | Rentrer flasques latéraux EV8-
© 27,0 | Avance vérin de référence 0 EV10+
0 27,1 | Recule vérin de référence 0 EV10-
0 27,4 | Avance serrage de la téte du reparton EV11+
0 27,5 | Recule serrage de la téte du reparton EV11-
0O 27,6 | Descente ensemble de la téie du frappe EV12+
0O 27,7 | Remontée ensemble de la téte de frappe EV12-
C 27,A | Injection ciseau : coupure pression d’air EV14+
0O 27,8 | Injection ciseau . alimentation pression d’air EV14-
Dossier MACHINE A FENDRE LES REPARTONS D.R.7/10
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CONTENU DE LA MACRO ETAPE N°1

{*) EFFACER = RENTRER LA BUTEE et AFFICHER = SORTIR LA BUTEE
*%xx Cycle de positionnement du reparion sous la téte de la fendeuse***

Présence Plateau+reparton au poste de fendage ET Butée B3 levée ET Butée B2 levée

EFFACER BUTEE B3 pour autoriser

{*)EFFACER BUTEE B2 pour libérer le
I"évacuation du fendis situé sur {a chabotte

reparton situé au poste d’attente

Butées B2 et B3 effacées (rentrées)

SORTIR LE RAVANCEUR pour pousser simultanément le plateau+reparton
situé au poste d’attente vers le poste de fendage ET
le plateau+fendis du poste de fendage vers la sortie de la MAFCN

Si un plateau est détecté

Les plateaux sont poussés par le ravanceur
f en sortie de la MAFCN

AFFICHER BUTEE B3 pour interdire

{*YAFFICHER BUTEE B2 pour bloguer le
le retour du fendis vers la chabotte

nouveau plateau arrivant au poste d’attente

Butées B2 et B3 affichées (sorties)

SORTIR L'ELEVATEUR pour monter |'ensemble
chabotte+plateau+reparton sous la téte de la fendeuse

Le haut du reparton est détecté sous la téte de la fendeuse

SORTIR LE VERIN DE REFERENCE contre le reparton
pour obtenir I‘origine O lors du cycle de mesure

Drapeau de référence « Origine 0" positionné

SORTIR LE VERIN DE SERRAGE de la téte du reparton
pour obtenir "épaisseur du reparton lors du cycle de mesure

Drapeau de référence « Epaisseur Reparton » positionné

AVANCER LES FLASQUES LATERAUX pour blogquer le reparton

Reparton bloqué et positionné

SYMBOLES PNEUMATIQUES

Distributeur 2/2
(2 orifices, 2 positions)
Représenté avec commande
électrigue etrappel par ressort

Distributeur 4/2

(4 orifices, 2 positions)
Représenté avec commande
électrique des deux cltés

j{va

Distributeur 3/2
(3 orifices, 2 positions)
Représenté avec commande
électrique des deux cotés

Distributeur 5/2
(5 orifices, 2 positions)
Représenté avec commande
éiectrique des deux cotés

]

AYiijdva

vAv
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CIRCUIT OLEOPNEUMATIQUE

Frappe

Moteur Pas a Pas
Déplacement Téte

+_____._._

Vérin de frappe pneumatique

;i / Téte de la fendeuse

S32 : Cellule barrage
] de détection de la
téte du reparton

Déplacement « d1" du
plateau pendant la frappe

Niveau 0
s Niveau 0 — d1

A

Réservoir Oléopneumatique
« descente »

/
/

Vérin
élévateur /‘I

Compression de l’air
a chaque frappe

Réservoir
oléopneumatique
« Montée »

or @
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EXTRAIT DU CATALOGUE SCHNEIDER

Osiprox Détecteurs de proximité inductifs
: Universel

Osiris Détecteurs photoélectriques
Optimum

Fixation {run)

XUBSBPANLZ .- . | XUBSBPANM
BRENLZ

. Rsflex polarieé. NO. - § XUBSAPANL2 HUBIAPANMIZ

X

"§ XUBZAPANLER
XUB2:

KUBZAPANMMIRR - . | XUBZBPANL2R

XUB2BPBNL2R

{1} Pour bes versions sortie NP, changer "B en "N°, Exemple XUBTAPANLY devient XUB1ANANLZ,
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