SESSION 2007

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
ARTISANAT ET METIERS D’ART

OPTION : EBENISTE

EPREUVE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE
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Sous-épreuve A.1. — Unité U.11
" Etude d'un ouvrage et d'un systéme de fabrication ™

DOSSIER RESSOURCE

Ce dossier comprend 5 documents numérotés de 1/5 & 5/5 -

- page de garde, folio 1/5 ;
~ descriptif, folie 2/5 ;

- vue de face, folio 3/5 ;

- vue de c6té, folio 4/% ;

- détail de I'assise, folio 5/5.

07 06 AMAESTA | DR 1/5




= porte valises

e coucher qui sera proposée a une chaine d’hotels
«mer [a fabrication d'une série de 20 bancs de fagon
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e o s SUrée par tourillons collés aprés application

VOUS DISPOSEZ .

s des vues du meuble, folios 3/5 & 5/5 ;

s des machines outils suivantes : DE, RA, 8CD, 8R, SCT, TOV, POL et MOM ;
o d'un moule déja fabriqué, pour la mise en forme de 'assise.

MATIERES ET PRODUITS UTILISES POUR CETTE FABRICATION

Désignation Consommation Perte Unité | Prix€ H.T.
bois massif sapelli 30 % m® 72363 €
dérivés CP cintrable de 7 20% m? 9,38 €

mm
contre-plaque - 10% m? 12,38 €
samba 2 mm
fournitures colle vinylique 10 g/assemblage kg 3,11 €
| 200 g/m? pour placage
tourillon & 8 x 30 unité 0,14 €
mm
abrasif grain 180 | 1 feuille/m? unité 0,26 €
bande large pour | 1/10m? unité 22,05 €
ponceuse
abrasif 0,5 feuille/ m? (pietement) unité 0,26 €
d'egrainage 1 disque/ m? (assise) unité 0,52 €
finition vernis et laque PU | 2 couches de fond
hydro 2 couches de finition
en fond 0,51/ m2/ couche
en finition 0,31/ m?/ couche
vernis fitre 7,49 €
laque litre 10,52 €
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Banc porte valises

VOUS DISPOSEZ :

e des vues du meuble, folios 3/5 a 5/5 ;

e des machines outils suivantes : DE, RA, SCD, SR, SCT, TOV, POL et MOM ;
e d'un moule déja fabriqué, pour la mise en forme de 'assise.

MATIERES ET PRODUITS UTILISES POUR CETTE FABRICATION
‘Désignation | Consommation Perte | Unité | Prix€ H.T.
bois massif sapelli 30% m* 723,63 €
dérivés CP cintrable de 7 20% m? 9,38 €
mm |
contre-plaque 10% m? - 12,38 €
samba 2 mm :
fournitures colle vinylique 10 g/assemblage kg 3,11 €
200 g/m? pour placage
DESCRIPTIF : tourillon & 8 x 30 ' unité 0,14 €
mm
Ce meuble fait parti d’'une chambre & coucher qui sera proposée a une chaine d'hétels abrasif grain 180 | 1 feuille/m? unité 0,26 €
h?l{t Iclje gamme. Vous devez préparer la fabrication d'une série de 20 bancs de facon bande large pour | 1/10m? unité 22 05 €
sé ) ’
rete ponceuse '
abrasif 0,5 feuille/ m? (pietement) unité 0,26 €
Construction d'egrainage 1 disque/ m? (assise) unité 0,52 €
Dimensions d'encombrement : 1132 x 450 x 444. finition vernis et laque PU | 2 couches de fond
: hydro 2 couches de finition
en fond 0,51/ m2/ couche
Le pietement est réalisé en sapelli. _ :
Les pieds et les traverses de c6té sont assemblés par tenons et mortaises. en finition 0,31/ m2/ couche
La traverse centrale sera assemblée de fagon mécanique. _ : '
Le pieétement sera verni avec un vernis hydro satiné. vernis fitre 7,49 €
L'assise sera fabriquée de la fagon suivante : laque - litre 10,52 €

e unedmeen2CP cintrable de 7 mm plaquée d'une contre-plaque en
samba de 2 mm de chaque cété. Celles-ci seront jointées en bande
de 1800 x 430.

¢ L'ensemble sera laqué avec une plaque P.U. hydro satiné.

La liaison assise/piétement sera assurée par tourillons collés aprés application
des finitions.

07 06 AMAESTA | DR 2/5




ﬁllli&ﬂﬂn.ln

1 1
T~

-

40

7
/

26

L

0§

—=_11

|
i
|

T
0 e

—+
n.‘

s o ey

O0p

05¢€

3/5

07 06 AMAESTA




[

4/5

07 06 AMAESTA

26

-==

I |

PR .,

0

e 1

S|

o

p——




[ X
U

e
/7

: = -

'®)

ol |
i
|

\ i

.\_._ |
I
I
I
I
I
l
1
1
1
1
1
1
i
|
i
|
I
!
I
1
i

) |
[ow I
<f "
I
_
|
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
]

i l

Wy 1
H

~

07 06 AMAESTA | DR 5/5

Q6C




