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Session 2067 i

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

Maintenance des Equipements Industriels

Epreuve : E2 (Unité 2) — Analyse et préparation d’une activité de maintenance

Durée : 4 heures
Coefficient : 4

A partir d’un dysfonctionnement identifié sur un bien industriel pluritechnologique, I'épreuve
permet de vérifier que le candidat a acquis tout ou partie des compétences suivantes.

e Analyser les solutions de gestion, de distribution, de conversion des énergies pneumatigue,
hydraulique et électrigue. '

e Préparer des interventions.

e Emetire des propositions d’amélioration de bien.

Les supports retenus sont liés 2 la spécificité maintenance des équipements industriels.

Ce sujet comporte : 30 pages

e Dossier Présentation (DP) Sfeuilles  1/4a 4/4
e Dossier Technique (DT) Seuilles 1/12 a 12/12
e Dossier Questions Réponses (DQR) (4 rendre par le candidat)  feuilles 1/14 a 14/14

Le dossier Questions Réponses (DQR) est a rendre impérativement, méme s'il n’a pas été

complété par le candidat. Il ne portera pas l'identité du candidat. Il sera agrafé a une
copie d'examen par le surveillant.

Muatériel avtorisé :

Une calculatrice scientifique de poche a fonctionnement autonome, sans imprimante et Sans qucun moyen
de transmission, a l'exclusion de tout autre élément matériel ou documentaire. (circulaire n° 99-186 du 16

novembre 1999 ; B.O.E.N. n° 42)
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DP 1/4

E2 DOSSIER PRESENTATION

PRESENTATION GLOBALE DU SYSTEME

1) Problématigue général
Dans I'étude qui vous est proposée, vous aurez a :
e Calculer le temps de fonctionnement et le taux de défaillance A de la machine ;

¢ Choisir des composants ;
¢ Compléter des schémas pneumatiques et électriques
e Compléter un GRAFCET suite a une modification du systéme.

2} Présentation du systéme
Afin de répondre aux commandes de son client, la société SOVECOPLAST,

spécialisée dans la fabrication d’'objets plastiques par injection, doit augmenter la
productivité de sa fabrication de vérins réglables pour pieds de meubles.
Le systéeme de production permet l'usinage (percage et taraudage) d’'inserts et la mise

en place par vissage de vérins.
Les deux piéces a assembler par le systéme étaient, jusqu'a présent, chargées

manuellement par un opérateur sur les convoyeurs & bande. Le «bureau des
méthodes maintenance » est chargé de reéaliser une alimentation automatisée a partir
des deux presses 2 injecter qui produisent ces deux éléments (finsert et le vérin).

Les pieces produites par les presses a injecter seront déposées dans deux bols

vibrants de grande capacité par les robots de presse
Pendant ces travaux il est aussi prévu de réaliser une cartérisation compléte de la

machine.

3) Fonction globale du systéme

Réglages manuels

Programme AP!
Energies électrique 400V-Tri
et pneumatique 6 bars Dialogue Homme / Machine
(+sécurités)
z w J|C R E
£ Vérins L — : : Signalisation
. e P~ HIIRITS T [T T T mesmssssms——ome- B
§ ~ > g S E N E R ET Evacuation pi¢ces défectueuses _
R ASSEMBLER | Coreawr .
f Pieds de meubles assembiés
LES PIEDS ,,

a
Machine d’usinage et

d’assemblage de pieds
réglables pour meuble
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E2 DOSSIER PRESENTATION DP 2/4
4) implantation générale du systéme
Poste de
chargement des
vérins
Interrupteur de

Poste de
chargement des| |
inserts

sécurité 8c2

Poste
d'évacuation

Poste de
Poste de transfert des Poste de
chargement des vérins (4d 5c| |vissage (4a)
vérins (4c) (4d) .

Interrupteur de
sécurité Sc1

Tapis d’amenage
des vérins (4bj}

Poste de
taraudage (3)

POSTE DE
TRANSFERT
CIRCULAIRE

5a, 5b, 5c postes
de serrage

Poste de
percage (2)

Poste de chargement des
inserts (1a)

Poste de
contréle de
vissage

Poste
d’évacuation

Poste de contrdle
posage vide

Tapis d'amenage
des inserts {1b}
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E2 DOSSIER PRESENTATION

Présentation du systéme aprés modifications

Ciés-langueties >
& Interrupteur de sécurité
de type XCS

/
Bol des vérins
/ L ==l |S4b
{ ;
i T
s&iﬁ:f i e E‘
-]
Sib
Convoveur 4b ’13" _

Convoveur 1b

Bol des inserts

Nota : La cartérisation de la machine n'est pas représentée sur la mise en situation ci-dessus.
Deux portes de service sont prévues (maintenance, entretien) et leurs ouvertures-

fermetures seront contrdlées par deux interrupteurs de sécurité de type XCS (Sct et

Se2).
=> Voir implantation générale du systeme (DP 2/4 § 4)
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E2

DOSSIER PRESENTATION

DP 4/4

Présentation du systéme aprés modifications (suite)

Afin que le fonctionnement des deux bols vibrants ne soit pas permanent, le service maintenance
doit procéder 2 {a mise en place de:

& Deux détecteurs de proximités capacitifs pour I'alimentation des vérins :

& Deux détecteurs de proximités capacitifs pour P'alimentation des inserts :

Mise en fonctionnement du bol
vibrant lorsque le convoyeur est
« vide ». (niveau mini)

Arrét du bol vibrant lorsque le
convoyeur est « plein ».
(niveau maxi)

G

convoyeur est « plein ».
(niveau maxi)

Arrét du bol vibrant lorsque le

t;/\\ Mise en fonctionnement du bol
~Z~ vibrant lorsque le convoyeur est
« vide ». (niveau mini)

——
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Deapuis folio 2

30
[
ik N
29 T
I \ u

Schéma &
compléter

Folio 3

X26 § X27 k

!
- o
A=} 0

uy v
P

M5
RN

Rol inserts

b o e e e e e = o = = am = = = m m o =

i
i

X28 E X29 s
.

)

Bol vérins

iy
o

Q8 et Q7 : Composants de protection contre
les surcharges et courts-circuits.

KM et KMT : Contacteurs moteurs des bols
vibrants. >

La modification se fait dans la continuité £
du schéma folio 2 (DT H/12) Y

----------------- Schéma a ne (‘?
. [y
pas compléter ]

Sous-Total : 20 pts
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Schéma avant modification

Schéma A compléter
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