Ces éléments de correction n’ont qu’ume valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académigues, chaque jury
est souverain.
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ELEMENT DE CORRI

1° PARTIE : Calcul de développement
1.1 Longueur de’veioppée de Ea piéce a la fibre neutre :
250 +{2x@4)xnw/l2 x(2x10)= mm-
1.2 Longueur exacte entre axes de pliage :
(1.88x2)+250= 253.76 mm
1.3 Développement de Ia piéce fixation radio :
Lg:2886mm x lIg: iSEﬁ:ﬁm x Ep:08

1.4 Format des téles

288.6

150

1.5 Nombre de t6les nécessaires pour Ia fabrication

_ Nombre de tles : 1 Tale
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N°:

FICHE
85701

E PLIAGE

Profil de pliage \

ENSEMBLE :

GYROPHARE

Désignation de la piéce :
Plan N°: 85325
Matiére : S 235 Epaisseur : 2mm
Force exercée :

6.6

t/m

DSR 5/7

Support de gyrophare

Longueur de pliage : 336.6 mm

Poingons Matrices longueur plis (s)
Ref: F 28812 Ref: F 1222
Type : CV 90 Type: VOORLEMENT DE CO

Rep| Segment Cotation o® Tolérance Ri b Mode de pliage F
Cote de dessin tolérance Plin°® (Intérieur) (rayon int) cote mini) (KN)

1 a-b 182 +0.5 mm 90 +10° 3.3 14 en frappe : % 6.6x2
) 1 en Iair : i

2 b-c 118 +0.3 mm en frappe : 1 6.6x2
2 90 410’ 3.3 14 en Pair : -

3 c-d 45 +0.3mm

en frappe : |-
3 en I’air: —
en frappe : S
4 en I’air ; L




RTIE - MODE OPERATOIRE ET DSR
DE CONTROLE 717

4° PA

4-1 — Complétez Ia gamme de travail en vous aidant des
documents DT 5/6 et DT 6/6.

-Utilisez le document DR 6/9 pour controler la qualité du produit.
-Créez les phases de fabrication du produit.

PIECE : Support de Gyrophare Epaisseur : 2 CROQUIS DE LA PIECE :

Matiére : § 235 Plan N°: .. .85325....
Commande : 85952 Nombre: 27x2
POSTE DE TRAVAIL ET OUTILLAGE :

CNCAries222......eoceeeeee e

--------------------------------------------------------------------------------------------

PRECISION METHODE - CROQUIS
PH |SPH| TPS DESIGNATION| CONTROLE

... Réception toles |Nombres : 6 tdles| format : 2000x 1000x2 mm
...i.{ 27piéces droites , 27 piéces gauches)

.I-}..Découpage Tolérances 0.2 mm - par découpage plasma suivant
programmation fournie a l'opérateur

Al..}..Poingonnage  [Tolérances 0.2 mm - par poingonnage machine

J4.. Pliage..............| Tolérances angulaifres ... s
k0,20 - angle 90° droite et gauche .........

et
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