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PARTIE N°4 : MODE OPERATOIRE

ARROSSERIE

5 MTMA essieu arriére

& Caractéristiques techniques du véhicule
7 Référence peintuie

8 Niveaun d’équipement

8 Type de véhicule

19 .
I

2

3

Code selleri

11 Com piénent de définition équipement
8 12 Numéro de fabrication
oo - 13 Code habillage intérieur
o i
RENAULTS.A. h re \ & - La piague constructeur est placée sur ie pied milieu droit sous ia
o o f g § S § X 3 gache de porte.

« i WMW H 3 46 Plague moteur cu étiguetie motenr
Eh it SO00000G00000000 g o 3 1 Type du moteur
Fed SOBG Ky i é = 2 Indice du moteur
i 5000 Ka E{ - E A431 3 Numéro du moteur
& columamoncn < SEB Kg “& g é j 12
S“W 2 <RO00 Ky \ % / Vi H

500000000000 \:kmﬁ_;wygg 1 W*‘“‘ﬁﬁ 80 &0 §v§§ N

%

Plague consivucts

I Type Mines du véhicule et numéro dans la série di type
2 MTMA (Masse Totale Maxi Autorisée de véhicule)
3 MTR (Masse Totale Roulante : véhicule en charge avec
e morq.xe )
TMA essieu avant

Composition de la carrosserie !

- Renfort passage de roue AVD (1) - Pied AV (40) Spécificités 4 portes
- Capot AV (2) - Montant de baie (41) - Doublure aile AR (75)
- Paye-brise (3) - Aile AV (42) - Lunette AR (76)
- Grille d’auvent (4) - Doublure d’aile AV (43) - Tabiette AR (77)
- Traverse AV de pavilion (5) - Partie AR longeron AV (44) - Traverse AR (78)
- Planche de bord (6) - Téle de fermeture de longeron AV (45) - Jupe AR (79
- Pavxhon ( - Partie AV longeron AV (46) - Malle AR (80)
- Renfort ue paviilon (8) - Bandeau de bouclier AV (47) - Feux AR (81) (82)
- Trayerse AR de pavitlon (9) - Bavolet AV (48) - T6le de feu AR (83)
- Haut de caisse (19) - Feu AV (49) - Alonge d’aile AR (84)
- Glace de hayon AR {11) - Bouclier AV (50) - Atle AR (835)
- Hayon AR (32) - ¥ bloc AV pendulé (53) Spécificités Break
- Béguet AR (I13) - Traverse inféricure AV (52‘ - Paviilon {86)
- Traverse sous sidge AR (14) - Face AV (53) - Arceaux de pavillon {§7)
- Partic AR de plancher AR (15) - Support de serrure {54) - Traverse AR pavilion (§8)
- Traverse AR {16) - Grille de calandre (55) - Traverse AR (8%)
- Embout longeron AR (17) - Bloc optique (38) - Hayon AR (88)
- jupe AR assembide (18} (19) - Traverse pianche de bord (57) - Glace hayon AR (91)
- Bouclier AR (28} - Partie cenirale de traverse supérieure AV (58) -Feu AR (32)
- Feu AR (21) - Tablier (59) - Renfort de iraverse AR (93)
- Tole de feu AR (21) - Partie latérale de traverse supérieure AV (69) - Tole de feu AR (84)
- Aile AR (23) - Téle de fermeture de cloison de chauffage (61) - Bouclier AR (95)
- Partie AR c6té de caisse (24) - Tole de feu AV (52) - Aile AR (96)
- Aile AR partiel Ee (25) - Traverse latérale AV (63) - Glace de custode {97)
- Doublure aije AR (26) - Renfort passage de roue AV (64) - Glace fixe de porte AR (98)
- “ass"ae de roz_\. AR (27) - Passage de roue AV (65) - Glace de porte AR (59)
- Renfort e AR \28\ - ¥4 bloc AV non pendulé (66} - Doublure aiie AR (108)
- Doublure b de caisse (29) - Plancher AV (6§7) - Pauneau de porte AR (181)
- Renfort bas de caisse (38 - Renfori de plancher (68) - Porte AR (162)
- Bas de caisse (31) ~ Pied milien (69) i - Haut de caisse (183)
- (lace fixe de porte AR (32) - Doublure pied milieu {(70) - Doublure pied AR (184)
- (lace de porte AR (33) - Gouttiere (71) - Plancher AR assembi€ {185)
- Glace de porte AV (34) - Partie AV de plancher AR (72) - Partic AR de piancher AR (106)
- Panneau de porie AR (35) - Plancher AR assemblé (72 bis) - Passage de rone AR (187)
- Panneau de porte AV (36) - Longeron AR {73) - Réhausse de plancher AR (108)
- Porte AR (37) - Longeron AR assemblé (74) - Renfort supérieur (189)
- Porte AV (38)

- Porte AV cbté de caisse (3%)

§7-06 CARRT
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- déposer les deux vis de fixation

supéricures latérales (A) (Etoile 20) et la
vis de fixation inférieure latérale (B)

{Etoile 20} de la partic AV du protecteur

v vy
-t
143
(%)
@
=]
(e}
I3
€2,
b oo
3
:
B
o
g
£
'I

es trols agrafes de main
fip do

e,
débrancher la baiterie seulement en
i brouiilard.

débrancher le connecteur du faiscean
anti-brouilfard qui se trouve en partie AY

- Jupe AR (136)
- Enjoliveur de coffre (131)
Spécificités Cabriolet
- Encadrement de pare-brise (132)
- Traverse de baie (133) .
* - Doublure fontant de baie (134)
- Capote (135)
- Vitre AR {136)
- Malle AR (137)
- Couvre-capote {138)
- Cloison de fond de coffre de capote (139)
- Feux AR (140) (141)
- Tole de feu AR (i42)
- Doublure supérieure aile AR (143)
- Glace de custode (144)
- Aile AR (145)
- Doublure de pied de porte (146)
- Glace de porie (347}
- Panneau de porte (148)
- Gilace fixe de porie (345)

du passage de roue AV gauche.

- déposer 1a vis de fixation supérieure
iatérale du bouclier {iéte hexagonale de 10)
{de chague c6t8).

- déposer fes deux vis de fixation du
carénage moteur AV (téte hexagonale de
10).

- déposer la vis de fixation centrale (Etoile
463,

- dégager ies deux centreurs latéraux de
positionnement du bouclier par rapport &

P aile.

- déposer le bouclier en tirant vers Iavant.
REPOSE

- présenter le bouclier devant {a traverse et
mettre eit place le centreur dans son
logement (), glisser ies deux pattes (H)
dans leurs pinces respectives ({ig.Car. 2). -
- faire reposer les parties supérieures
latérales du bouclier sur les cales {1) et
metire en place les centreurs latéraux.

are-boue
- le répétiteur de clignotant

Eclipser e cache plastique (1) du c6té
gauche (fig. Car. 4).

07-66 CARRT

- Porte (158)

- Bas de caisse (151)

- Doublure bas de caisse (152)
- Pied AV assembié (153)

- Doubiure aile AR (154)

- Passage de roue AR (155)

- Bouclier AR (156}

- Traverse sous siéges {157}

- Traverse AR (158)

- Jupe AR (13%)

- Enjoliveur de coffre AR (186)

ENT DES ELEMENTS AM

Desserrer "écrou (A) du compas de capot,
Déposer agrafe de fixation de la basre de
calandre.

Nota : Lors de la repose, refaire
Pétanchéité (mastic étanchéiié €léments
amovibles) entre les pattes de fixation de
Paile et le pied AV.

Capot AV
DEPOSER-REPOSER

- ouvrir le capot

- mettre la béquilie

- débrancher le tuyau lave-glace

- déposer les deux vis de fixation droite et
gauche (opération devant &ire effectuée par
deux persomes) (fig. Car. 4)




PARTIE N°4

oie | Désignation Vole | Désignation
i3 I honutlisés 18 | information coupire LASnection
1§ Nonufflisse 18 {information aoupure CAMTA
$2  {Nonudiisée 20 {information AC-CYTLE
13 {Nonutilisée 21 iNon utilisée
i4 | Mon ulilises 22 | Non utilisée
15 1 Non utilisds 23 | Non utiisée
24 | Non utiisée
c to volos { ~ T
Connectour 30 voiss {B) 35 TNon utisée
Volo | Désignation 28 1+ Cormnmande racyclage
T |+ 12 VAPC (fusible GOA) 27 _i-Commande recyclage
T Commands Gmblayags Gom- 48 1 Non ulilisée
presseur 29 | Non utilisce
3 {information diagnostic L 353 | Non utlisée
4 nformalion vitesse GMY
5 | Non gilisée Nota ; Les voies 12 et 29 ne sont pas
§ infarmation dragnostic K utilisées. Toutefois, les branchements s‘ont
- Nomoiies présents pour le montage d’une sonde de
! Nen Uilisee température d’évaporation, dans le cas ott,
- g Non ulilisée lors du fonctionnement de la climatisation,
Vois | Désignation 5 Non wiisés une .tgm‘pé.‘zture trop basse de ’évaporation
1 Non utisée T N eI serait décelée.
2 linformation fongtionnament CA 31 TNon Uliiste CENERALITES
< o x A X
3 | Recyclage onfoff 1% | Nonulllisée -
4 Masse caloulateur CA T3 1 Non unlisee - Huile pour compresseur DELPHI
ES + 12 VY GeoRssoires TR P CTI HARRISON V5 :
(fusible chaufags) 13 | Non utiises PLANETEF PAG 488 : 220 cm3 + ou~ 15 (2
~ . 15§ Non utllisde commander chez ELF)
& {1+ 12 VARG {fusibie GOA) s s _ - Fluide réfrioérant - ’
e _— 5 |+ 12 VAPC ffusible COA) lyide réfrigérant :
7 mcin fonctionnemant CA T7 ComTaRIs EROTATEgs GOt Ri34a:750g + ou-30
) Non utilisde presseur - Compresseur : DELPHI HARRISON V5
8§ i+ foux de position

¢férences de positionnement du gabarit
sur ie véhicule {fig. Car.84 et §5)

fig. Car. §5

fig. Gar. 84

1

Avant la mise en place, il est nécessaire de
s’assurer lors du diagnostic, gue ces points
soient corrects.

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL CARROSSERIE — SESSION 2007 — EPREUVE U2 REPARATION DR 15/19
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-Les points (E), (F), (G} ) et J)
servent, en premier liey, 4 la fixation et
au positionnement des éiéments
remplaces.

- Mais lorsqu’un des points (A) ou (B)
ne peut plus servir de référence, parce
qw’il a ét¢ affecté par le choc, ce sont
les points de positionnement du c6té
opposé au choc qui remplissent cette
fonction.

Remplacement traverse extréme AV
Le remplacement de cette pitce est une
opération de base pour une collision

AV, Elie nécessite le remplacement du
support de serrure.

07-06 CARRT

- L utilisation du banc de réparation n’est
pas indispensable, sous réserve que les
fongerons n’aient pas ét¢ affectés par le
choc.

- Liaison avec fermeture de longeron

- Epaisseur des dles concernées (mm)

- traverse extréme AV (renfort) .......... 1
- fermeture de longercn AV ............... 1
- renfort de {raverse .............coeeves 1,5
Dégrafage

1

- Deux points éleciriques sur épaisseur 1
+ 1,50 mm par coté.

Soudure {fig. Car. 85}

’
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PARTIE N°4.

CARROSSERIE

N

Liauy des
opérations

Types doutillags et
ordne des opérations
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Nota : Ces points sont en

trois épaisseurs.
- Liaison avec longeron AV partic AV

- Epaisseur des t3les concernées (mm)

- fraverse exiréme AV
- longeron AV pariie AV ...
- renfort de longeron AV ...

équerre de longeron AV ...l

Dégrafage

- Deux points électriques sur épaisseur 1,5

X Zmm.

- Cing points électriques sur épaisseur 1,5

mm
Le tout par c6ié

Soudure {fig. Car. 87 et 88)
Nota : Points électriques sur irois

épaisseurs. Bouchonnages sur une
épaisseur.

7

9
s

i'

fig. Car. 87

[ aerm .

- Liaison avec cété d’auvent (doublure de

pied)

- Epaisseur des tdles concernées (mm) :

- fermeture de traverse ...............een
- cbté d’auvent (doublure de pied) .....
Dégrafage

- Deux points €leciriques sur epavaseur 1,2

mm par c6té

Soudure (fig. Car, 89)

§7-06 CARRT

- tble portc phafe ............................... 1
Dérafage

- Cing points électriques sur épaisseur 1 mm
par c6té

soudure (fig. Car. 90)

- Liaison avec support de serrure

- Epaisseur des tSles concernées (mm) : .
- fermeture de traverse extréme AV 1,2

~ Support de SerTure ........ooveveiiiininas i

- traverse exiréme

fig. Cor. G0

Dégrafage

- Ceite opurat'on n’est pas a effectuer car
les deux pitces sont déposées
simulianément.

Soudure (fig. Car. $1)

Remplacement fagade
AV

- Le remplacement de cetie piéce est une
opération de base pour une collision AV
- L'utilisation du banc de réparation n’est
pas indispensable, sous réserve que les
longerons n’aient pas ét¢ affectés par le
choc.

- Pidce assemblée avec :

- traverse inférieure complite

- tble porte-phare

- support de serrure

- traverse supéricure compléte

Liaison avec fermeture de longeron

- Epaisseur des t6les concemnées (mm) :
-fagade AV .o i
- fermeture de longeron
- Renfort de traverse
Dégrafage

- Deux points électriques sur épaisseur 1 +
1,50 mm par coté.

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL CARROSSEILE SESSION 2007 — EPREUVE U2 REPARATION DR 17/19

g g g gy Ly g S P Py



CARROSSERIE

N NN

Seudure (fig. Car. 86)

- Liaison avec longeron AV, partie AV
- Epaisseur des tdles concemées (mm) :

- fagade AV

Dégrafage

- Deux points éiectriques sur épaisseur 1,5
X 2mm

- Cing points électriques sur épaisseur 1,5
mm

- Le tout par ¢c6té

Seudure (fig. Car. 87 et 88)

Nota : Points électriques sur trois
épaisseurs. Bouchonnages sur une
€paisseur.

- Liaison avec cfté g’ auvent {doublure
de pied)

- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
-fagade AV .oioiviiiiii e 1

- c6té d’auvent {(doublure de pied) ....1

- fermeture de traverse AV .............

- traverse latérale supérieure
Dégrafage

- % points €leciriques sur épaisseur | mm
-Seudure (fig. Car. 92)

Nota : les poinis avec la traverse
supérieure soni en trois €paisseurs

' PARTIE N°

Remplacement tdle
porte-phare AV

- Le remplacement de cette piéce est une
opération de base pour une collision AV
- Liaison avec cfté d’auvent

- Epaisseur des idles concerndes (mm) :

- t0le porte-phare ..........coviiiiien 1
- cOt€ d’auvent .oooiveiiineniienieneinans 1,2
Dégraiage

- Six points électriques sur &paisseur 1 mm
Soudure (fig. Car. 93)

Nota : En (A} un point en trois épaisseurs
- Liaison avec traverse supérieure
latérale AV

- Epaisseur des téles concemées (mm)

- renfort de 8le porte-phare .............. 1
- traverse supérieure jatérale AV ...... 1,5
Dégrafage

- 7 points électriques sur épaisseur 1mm
Soudure {fig. Car. 94)

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL CARROSSERIE ~ SESSICN 2007

Nota : En (A), un point en trois épaisseurs.

- Liaison avec traverse inférieure
extréme AV
- Epaisseur des tfles concernées (mm) :

- renfort de tdle porte-phare .............. 1
- traverse inférieure extréme AV ........ 1
Dégrafage

- 5 points électriques sur épaisseur 1 mm

Soudure (fig. Car. 90)

Remplacement traverse
supérieure latérale AV

- Le remplacement de cette piéce est
une opération complémentaire au
remplacement ;

- d’une tble porte-phare

- d’une traverse supérieure extréme AV
Liaisen avec le cdté d’auvent

- Epaisseur des 1dles concernées (mm) :
- traverse supérieure latérale AV ...1,5
-chté dlauvent o.ooeviiii s 1,2
Dégrafage

- 2 points électriques sur épaisseur
i,5mm

Soudure (fig. Car. 93)

- Liaison avec renfort de t6le porte-
phare

- Epaisseur des tdles concernées (mm) :
- traverse supérieure latérale AV ...1,5
- renfort t8ie porte-phare ............. 1,2
Dégrafage

- 7 points électriques sur épaisseur 1mm
Soudure (fig. Car. 94)

Nota : En (A} un point en trois
épaisseurs,
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Remplacement passage
de roue AV :

- Le remplacement de cetie piéce est une

opération complémentaire au

remplacement du cété d’auvent.

- L’opération nécessite Iutilisation d’un

banc de réparation

- piece assemblée avec :

- coupelle d’amortisseur

- allonge de passage de roue

Liaison avec longeron AV partie AY

(coté gauche)

- Epaisseur des téles concernées {mm)

-passage deroue AV.......ooeiiieinn, i

- fermeture de longeron AV ............. 1

- longeron AV partie AV ............el 1,5
Dégrafage

- 19 paints éleciriques sur épaisseur 1 mm
-2 cordons MAG de 20 mm

Soudure (fig, Car. 95)
Nota : En (A), points en trois épaisseurs

fig. Car. 95

- Liaison avec longeron AV partie AR
- Bpaisseur des tdles concernées (mm)
-passagederoue AV ...
-longeron AV partie AR
- longeron AV partie AV
Dégrafage
- 3 points électriques sur épaisseur 1
mm

» -2 cordons MAG de 20 mm

+ Soudure (fig. Car. 96)

+ Nota : Points en trois épaisseurs

fig. Car. 86

- Liaison avec longeron AV partie AV (
cHté dreit)
- Epaisseur des t8les concernées (mm)

-passagederoue AV ... 1
- fermeture de longeron AV partie AV.1
- longeron AV partie AV ...l 1,5
Dégrafage

- 7 points électriques sur épaisseur 1 mm
- 2 cordons MAG de 20 mm
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Soudure (fig. Car. 97)
Nota : En (A) points en trois épaisseurs.

fig. Car. 87

- Liaison avec tablier

- Epaisseur des t6les concernées (mm) :
- passage de roue
- tablier
Dégrafage

- 6 points éleciriques sur épaisseur Imm

Seudure (fig. Car. 98)

- Liaison avec cloison de chauffage

- Epaisseur des tles concernées (mm)
- passage de roue
- cloison de chauffage ............... 0,7

Wi —

- coupelie 4’ amortisseur ............ 2,5
Dégrafage

- 5 points électriques sur épaisseur 2,5

mm

- 7 points &lectriques sr épaisseur 2,3 1
mm i

Soudure (fig. Car. 95 et 100)

/:ig. Car. §0
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Remplacement .
jongeron AV partiel AV

- Le remplacement de cette pidce pe";t étre
effectuée de deux fagons :

" - A:longeron AV partie AV compléte

- B :longeron AV partie AV partielle

- Dans les deux cas, ce sont des opérations
compiémentaires au remplacement de la
fermeture de longeron.

- Eiles seront & effectuer sur banc d
réparation. :

- Le remplacement de cette piéce nécessite
de remplacer également la fermeture de
longeron qui sera & commander
séparément.

Liaison avec longeron AV pariie AR
- Epaisseur des t6les concernées (mm) :
- longeron AV partie AV
- longeron AV partie AR
- passage de roue
Dégrafage

- 8 points électriques sur épaisseur 1,5 mm
- 5 points électrigues sur épaisseur 1,5 mm
Soudure (fig. Car. 101 et 102)

Nota : Points sur trois épaisseurs.

- Liaison avec passage derone AY

- Epaisseur des t8les concemées (mm) :
- longeron AV partie AV
- fermeture de longeron AV ...
- passage de roue

Dégrafage

- 19 points électriques sur épaisseur 1,5
mm

-2 cordons MAG de 20 mm

- 5 points électriques sur épaisseur 1,5 mm
Soudure (fig. Car. 95)

Neta : En (A), points sur trois épaisseurs

Liaison avec coupe partielie
- Epaisseur des t6les concemées (mm)
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Dégrafage
- 200 mm sur épaisseur 1,5 mm
Soudure (fig. Car. 103)

Rempiscemeni demi-

- passage de roue

ploc A

- Le remplacement de cette piéce est une
opération complémentaire au
remplacement :

- d’une fagade AV

- d’un cbté d’auvent

- Elle doit étre effectuée sur banc de
réparation

- Pidce assemblée comprenant :

- longeron complet avec fermeture et
reforts,

- passage de roue assemblé avec coupelle
et allonge,

- support moteur (avec ou sans suivant
version) pour c5té droit.

Liaison avec iongeron AV pariie AR
- Epaisseur des idles concernées (mm) :

- longeron AV partie AV ................ 1,5
- longeron AV partie AR ................ 2,5
............................ 1

Dégrafage
- 8 points éleciriques sur épaisseur 1,5 mm
- 5 points électriques sur épaisseur 1,5 mm

Soudure (fig. Car. 101 et 102)
Nota : Points sur trois épaisseurs.

Liaison avec cloison de chauffage.

- Epaisseur des tbles concernées (mm)
- coupelle d’amortisseur
- cloison de chauffage
- passage de roue

Dégrafage

- 5 points €lectriques sur épaisseur 2,5 mm
- 7 points &lectriques sur épaisseur 1 mm
Seundure (fig. Car. 99 et 100)

Liaison avec tablier
- Epaisseur des tdles concernées (mmy)

- passage de roue
Stablier oo 0,7
Dégrafage

- 6 points électriques sur épaisseur | mm
Soudure (fig. CAR. 98)
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