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HALL D'ACCUEIL D'UNE ENTREPRISE

I'étude porte sur le portique de séparation entre I'accueil et le secrétariat.
Le portique est installé entre deux poteaux en béton. Les dalles de 16 cm sont en béton armé.

Description:

La structure du portique est constituée de plusieurs structures en acier, tubes de 30x30x2
(voir axonométrique page 4):
e deux piliers
e une retombée en partie centrale
o destubes 100 x 50 avec équerres au dessus des chassis latéraux.
Ces structures sont fixées dans les dalles et entre-elles.

Le coté accueil du portique est habillé de granit Ambrosia (coté client). I est accrocheé a la
structure par un systéme d’accrochage.

Le coté secrétariat et 'habillage de 'ouverture sont revétus avec des panneaux de particules
mélaminés poirier. Les panneaux sont fixés par vissage sur les structures.

Deux chassis fixes en aluminium sont posés entre le portique et les poteaux de structure. Pose
sur compribande, fixation dans la structure métallique et dans le béton.

Le comptoir en bois exotique (Saint martin rouge) lamellé collé de 40 mm est posé et fixé sur
des plats soudés 2 la structure, il est composé de deux éléments reliés par des assembleurs
(page 5).

La partie inférieure est une structure acier habillée dune tle inox, fixée avec des boulons
M4-100 2 travers les habillages bas des piliers, sur les structures métalliques. L'accueil est
fermé par deux portes coulissantes en verre trempé, le systéme mécanique est fixé sur la
structure 3 travers les habillages .

La retombée est équipée de trois spots encastés TBT.

Pour recevoir les clients trois sidges (tabourets) sont fixés au sol par une platine.
1a secrétaire dispose d'une servante sur roulettes.
Caisson en PPM plaqués sur les chants visibles avec du chant plastique pré-encollé.

L'ensemble est assemblé par lamellos et colle. Un panneau gainé est posé 4 l'intérieur d'un

cadre en massif. Tiroir en hétre massif vernis.

Les faux plafonds sont poses sur une structure métallique (BA 10 + fourrures ef suspentes,
corniéres sur la périphérie). Plénum de 19 cm.

Les révétement de sols sont des parquets minces posés sur une sous couche de 3 mm.

QUESTIONS:

1) Réalisez la nomenclature par niveaux de montage de la servante (sur le document réponse
page 10).

2) La partie arrondie du comptoir est mise en forme  la toupie. Etablissez le contrat
de phase du calibrage sur la toupie de la partie arrondie.(sur le document réponse : page 11)

3) Analyse '(.i.e p'oéé '

* . 3-1. Déterminez la chronologie des phases suivantes :
pose des faux-plafonds, pose des structures en acier, pose des habillages (PPM et granit), pose
dg_cq‘;pp_tq_ir, pose des portes coulissantes, pose des tabourets, pose des chassis vitrés, pose des
spots encastrés, pose des parquets flottants.
(sur Ie document réponse : page 12)

SR .3'*_'2.-:'Ré'a'li'sez{ T'analyse détaillée de la pose des structures en acier, du comptoir et de

. son habillage iniférieur. Définissez et argumentez le choix des fixations.

(Surlesdocumentswponses - pages 13 et 14)

6 points
4 points
6 points
4 points
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Partie inférieure du comptoir

Retombée

Tubes 100 x 50 avec

équerres
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axo structure
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] MINISTERE DE L'EDUCATION NATIONALE

Examem: Brevel de technicien agencement

NOM patronymique (nom de naissance): ...
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B3 Etude de fabrication et
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NE RIEN ECRIRE DANS : NE RIEN ECRIRE DANS
CETTE PARTIE CETTE PARTIE

Niveaux : U/A | Rep Désignation Nb




MINISTERE DE L'EDUCATION NATIONALE N° d'incription :

Exameni: Brevet de technicien agencement

NOM patronymique (nom de naissance): .....

PrnI0mmIS & e
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Nature de 'épreuve :
B3 Etude de fabrication et
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CETTE PARTIE
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N® d'incription :

Examem: Brevet de technicien agencement e o
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MINISTERE DE L'EDUCATION NATIONALE
Examem: Brevet de technicien agencement
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