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SUJET

Le corps (repére 7 Doc 5/20 ) et le coulisseau ( repére 4 Doc 6/20 )sont réaliscs
EN AC-Al Cu5 MgTi (A-U5 GT).

Afin de réaliser des essais sur le montage d’usinage, le client impose une pré-
série pour le corps répére 7 . |

La pré-série est réalisée en moulage main Alphaset.

Les essais s’averant satisfaisants, le client demande une série de 1500 pieces.

CINTREUSE d’ETABLI

MOYENS DE FABRICATION

-Sablerie :sable silico argileux.

-Malaxeur continu.

-Laboratoire des sables.

-Machine impact.

-Outillage :
Repére 7 Doc 9/20 : Plaque modele double (4pieces par moule).
Repére 4 Doc 16/20 : Coquille par gravité semi-automatique (2 piéces par
coquille) , coulée manuelle.
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COULISSEAU D’ETABLI

Cahier des charges

Piéce : (repere 4) Coulisseau

Matiére : EN AC — Al Cu5 Mg Ti

Moulage : Sable silico-argileux synthétique
Serrage par impact pression
Nombre de piéces a réaliser : 1500 dont une
Pré-série a réaliser en moulage main
a prise chimique Alphaset
Controle sur piéce :
- Visuel

- Dimensionnel

- Controle des défauts internes
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CORPS DE CINTREUSE D’ETABLI

Cahier des charges

Piéce : (repere 7) Corps

Matiére : EN AC - Al Cu5S Mg Ti

Moulage : En coquille par gravité
Nombre de piéces a réaliser : 1500
Controle sur piéce :

Visuel

Dimensionnel

Controle des défauts internes

Controle des défauts.
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BEP Mise en Oeuvre des Materiaux option
Matériaux Métalliques Moulés

Epreuve £°1 ~ . Temps alioug
Ccoemmunication technigue Code BEP: 3H

COULISSEAU - Piéce brute Coef IEP
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MOULAGE IMPACT

Moyens de production :

Machine a2 mouler par impact.
Plaques modéle double.
Sable silico-argileux synthétique

Chassis de 500 x 400 x 100 mm

On donne le fonctionnement de la machine :

-Remplissage du sable dans le chariot mobile placé sous le tapis roulant.
-Chassis en position sur la plaque modéle.

-Déplacement du chariot et positionnement au dessus du chassis.
-Ouverture de la trappe du chariot et remplissage du chassis.

-Montée de la plaque modéle avec le chassis .

-Ouverture de la vanne d’air (serrage du moule).

-Retour du chariot ,serrage par pression.

-Démoulage.

-Evacuation du moule.

Tableau de fonctionnement :

-F1 Poids de sable
-F2 Poids actuel
-F3 Eau d’addition
-F4 Temps malaxage
-F5 Cote modéle
-F6 Puissance

-F7 Consigne P
-F8 Cote modéle
-F9 Cote raclage
-F10 Remplissage
-F11 Vidange
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TRAITEMENT DES ALLIAGES LEGERS : Flux utilisés

ANCIENNE NORMALISATION

Tableau d'utilisation des aluftux «Servimétal»
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{1) Dana la cas des conducteurs électriques cn AS3-AB ; ulilracs Faluflus DS comme affinant et dégaguunt.
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