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DOCUMENT REPONSE

C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES | EXIGENCES | REPONSES BAREME
Contexte |} b MATERIAUX
professionnel
1.1 Le corps de votre meuble étant en 1.1 Forét tempérée
fréne, de laquelle des foréts suivantes est ) ' /1
C2 originaire cette essence ? : G
TRAITER - A medlt’el:raneenne 1.2 A Eté wres sec, arrét de la végétation en hiver cédre du Liban
DECIDER - B temperee Les foréts sont con-
C2-01 ) - C  tropicale nues B Eté sec et arrét de la végétation en hiver. Climat divers chéne /
Effectuer un choix (e o L origine est con-
1.2 Donner la caractéristique climatique )
S1.01 de ces zones de forét ainsi qu’une essence fue C  Saison séche et une saison humide acajou
Commercialisation |P°"" chacune d’elles. /2
Normalisation 1.3 Donner un autre type de forét ainsi 1.3 Forét équatoriale teck
qu’une essence en provenant.
Co 2.2
Le placage sera pris au plus prés du coeur
TRAITER
v L ] nuel t
D]é(éllglER 21 On vous demande de réaliser le motif en suivant le rayon. Les cernes annuels son L
i . |décoratif du dessus en placage de fil. paralléles et la conicité du tronc ne rentre
Effectuer un choix D lle partie de la bille de bois est
praii:ieqll)l(?is%pa te ce fa bl de bots s La structure interne pas en compte. Parce que la direction du fil
51.02 . du bois est connue du bois est perpendiculaire a la face de
Structure des bois . . /4
2.2 Pourquoi obtient-on cet aspect de
f] 2 coupe.
S1.03 )
Les domaines
d’utilisation Coupe de la bille
1 np s . 7y :L 3.1 Variation relative d’humidité 13— 9 = 4% d’humidité relative
C2 3.1 Pour réaliser les cdtés du tiroir, vous /3
TRAITER disposez d’une planche de hétre débitée - . . . .
. 34 x 4 = 1.36%d t
DECIDER sur la dosse 3 9% d’humidité relative, il Pourcentage de variation dimensionnelle 0.34 x 4 6% de variation
C2-01 . |Hsque de s’équilibrer chez le C,l ient & 13%. .. . Variation dimensionnelle (75 x 1.36)/100 = 1.02 mm
Effectuer un choix |Faite le calcul permettant de s’assurer que 0 Les variations di- /2
le jeu de fonctionnement est suffisant en mensionnelles et
S1.02 sachant que le retrait spécifique du hétre leurs calculs sont
Structure des bois |sur dosse est de 0,34% pour une variation connus o
, N . 3.2 Le tiroir coincera dans son logement
de 1% d’humidité relative.
S1.03 vl |
Caractéristiques [3.2  Le tiroir fonctionnera-t-il correcte- l |
mécaniques ment selon vous ?
Examen et spécialité 0O1HL
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DOCUMENT REPONSE

C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES BAREME
Contexte || pS MATERIELS
professionnel
4.1¢t 4.2
4.1 Sur le croquis ci-contre d’une piece , )
en cours de rabotage, positionner 2. Entraineur strié d'entrée 4 Presseur d'entrée 1 Fer droit Q
numéroter et nommer les éléments définis
C3.02 Identifier les |ci-dessous : Le fonctionnement _/ P P ; e
4 , . resseur de sortie
dhmenedune | -} e e T Rt
- 3 évite le rejet de la piéce i(:smusmouvemen ts 2 Entraineur
. S4.'01 -4 e.v1t.e le’S,V1b.rat10ns .., de coupe sont 3 Rochers : /de sortie lisse
Cinématique de la - 5 limite 1’épaisseur de bois usinée CONNUS
machine - 6 supporte la piéce usinée . .
La représentation
. . isfai . /2
S4.04 4.2 Sur le schéma obtenu ajouter le sens est satisfaisante . ‘-\__h__,
L \ ) - . DENS d amenage
es systémes d’amenage ainsi que le sens de A %ﬂ ~
rotation. —
6 Table / référentiel
La mortaiseuse a 3 couteaux dite 51
« Alternax » usine grace a un systéme de Coupe circulaire alternative
mouvement complexe.
5.1 Sur le schéma de principe ci-con- ©©
tre représenter et nommer le mouvement
de coupe des outils.
C3.03
Conduire les '
opérations Vous devez réaliser la mortaise suivante : La cinématique de
d’usinage la coupe ainsi que /6
le langage sont
S4.01 - maitrisés
Cinématique de la —y
machine Coupe rectiligne alternative
Longueur mortaise = 50
(suite page suivante)
Examen et spécialité LO7(2
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DOCUMENT REPONSE
C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES BAREME
5.2 Surle c'iocumen.t fabricant ci-contre Série |Longueur| Longueur |Profondeur| Longueur Longu;P
cercler les informations permettant le outils | mini maxi maxi outils outils
choix de la série d’outils, cercler la série centraux latéranx '
d’outils adaptée a votre usinage. Q 2
C2 0 26 40 20 84 37
TRAITER
DECIDER . . @ 26 ‘ . 104 57
C2-01 Croquis page };s:i‘t‘”x est satis- @ @ ‘
Effectuer un choix précédente (page - . . 2 35 80 60 124 77
3/9) La justification est
$4.02 cohérente 3 45 30 149 102
Coupe des
matériaux /3
5.3 Motiver votre choix hors des R . i -
recommandations du fabricant d&j vues. 5.3 Sil'outil est trop court le mouvement de coupe ne permet pas de réaliser les 50 mm de longueur
Si l'outil est trop long il devient relativement fragile sans améliorer la qualité d'usinage.
Contexte |} pg OUVRAGES
professionnel
NOMENCLATURE DES ELEMENTS DE PLACAGE DU MOTIF DECORATIF
Rep Elément nb Matiére Long Larg Epai | Observation
2 1 | Triangle du losange 4 Noyer 219 91 6/10 | Fil paralléle a
I’hypoténuse
T%gICFI;ED%IST 6.1 Compléter la nomenclature des , 2 | Triangle rectangle 4 Fréne 193 103 | 6/10 | Fil en long
_ éléments de placage du motif décoratif du La  lecture du : T -
Id(érzltioffer sous-ensemble dessus défini en page . N docurpent 3 | Filet long 2 | Boisnoirct | 390 2 1 | Filenlong
I’ensemble des | Suivante. Dessin de définition | technique est mai-| ™™gt oot 2 | Boisnoirci | 210 2 1 | Filenlong /6
COMDOSANLS ] . du motif décoratif [trisée ainsi que
P 6.2 Repérer sur le dessin en page Pécriture de la|| 5 | Plate-bande longue 2 Noyer 15 420 | 6/10 | En travers fil
suivante (page 5/9) les éléments de nomenclature
N S2.01 1 placage nommés sur la nomenclature. 6 | Plate-bande courte 2 Noyer 15 240 | 6/10 | En travers fil
ommer les
¢léments 7 | Frise longue 2 Fréne 470 25 | 6/10 | Fil enlong
8 | Frise courte 2 Fréne 290 25 | 6/10 | Fil enlong
9 | Contreparement 1 hétre 470 290 | 6/10 | Fil en long
Examen et spécialité
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DOCUMENT REPONSE

C/S

TRAVAIL DEMANDE

| RESSOURCES |

EXIGENCES |

REPONSES

| BAREME

Contexte
professionnel

LES OUVRAGES

C2
TRAITER ET
DECIDER
C2-02
Identifier
I’ensemble des
composants

S2.01
Nommer les
éléments

Suite 6.2

470

290

11
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DOCUMENT REPONSE

C/8 TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES BAREME
Contexte || pg OUVRAGES
professionnel ,
Q’ilg
ANALYSE DE FABRICATION DE FABRICATION SIMPLIFIEE e
Rep. Phase - Sous-phase M.O. - Outillage Controle et / ou moyens de
contrdle
10 |FRISAGE EN « LOSANGE »
11 | Débiter suivant I’épure dans un SR métre - <
paquet de placage
12 | Repérer (établir) les feuilles Craie a tableau <
2 , 5o 511 N
TRAITER 6.3 Etablir 1’analyse des phases de (numéroter les feuilles de 1 49)
DECIDER fabrication Sump hﬁ,ee de. la partie lose}ngf? 13 |Dresser un chant sur les 4 feuilles | Scie placage — régle - regle -
C2-03 central du motif décoratif du dessus défini Le processus est <i
Etablir un document | €0 Page précédente ( page 5/9). rationnel martyr 8
de fabrication | vous démarrerez votre analyse a partir de la L’écriture est con-||  [4 | Quvrir les feuilles 2 a 2 i I——
35,04 sous-phase 11.Vous terminerez aux dimen- forme aux attentes
‘ sions finies du losange. 15 | Assembler les feuilles 2 a 2 Papier gommé - éponge
Définition du s I <3
processus 16 |Tracer les perpendiculaires sur un | Equerre - crayon <
about suivant I’épure
17 | Couper selon le tracé obtenu Scie placage - regle - régle - i
martyr
18 | Assembler ['ensemble Papier gommé - éponge <
19 | Mettre aux dimensions le losange Scie placage — régle - regle — réglet -
martyr <
Examen et spécialité
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DOCUMENT REPONSE

C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES BAREME
Contexte LES METHODES ET MATERIELS
professionnel
7.1 G G '
C2 ggsrc}()‘)f[g?lzz pt?;ocl;)ullf eeilirsiglegri)(lgsriili?;z 1 travail en concordance 2 travail en opposition
Ig%&gg% d’opérer en faisant varier le sens d’amenage 7 dit « en avalant »
.01 par rapport au sens de rotation. La formation du AVANTAGE INCONVENIENT
Effectuer un choix |[7.1  Sur le schéma ci-contre nommer ce ;?p ea;x est cgnnue
type de travail. analyse de €aS i Travail en Amenage manuel possible Eclat possible en sortie
$4.01 est rationnelle
Cinématique de la 7.2 Donner un avantage et un inconvénient opposition d usinage 4
machine pour chacune des solutions.
Travail en Améliore la qualité d'état de surface en limitant | Amenage mécanique
concordance le risque d’éclats obligatoire
Vous usinez les rainures du tiroir de votre Vx 60
meuble avec les paramé ivant : . _ 22 /2
parametres suivant : 8.1 Formule: S=
Aréte tranchante : carbure Tx D
Alésage : 50 mm
C3 Amenage : 12m/min soit: F=fsxSxZ
METTRE EN Diamétre : 160 mm 50 x 60 3000
EUVRE Vitesse linéaire : 50 m /s soit : Calcul : U - - = 59713375 tr/ min /2
3.0 T x DxS Le mode de calcul 3.14x0.16 0.5024
Régler la vitesse 60 est connu
78 Le résultat est _
S4.02 61 Caleul . g . exaf.:t . ' 8.2 Choix: 6000 tr / min /2
Coupe des . alculer, en .onnant a formule, la La justification est .
. fréquence de rotation théorique a mettre en cohérente Pourquoi ? La plus prés possible
matériaux pius presp
place. Résultat en tr / min.
(calculer une , . . o .y f e
. . Fréquence inférieure = risque d’éclatement de la piéce, chocs répéiés.
fréquence de Votre toupie dispose des fréquences de /2
rotation) ;%tggong,%u(;gan?&):o 2000 — 10000 Fréquence supérieure = risque d’éclatement de I'outil.
8.2 Choisir la fréquence de rotation a
laquelle vous allez usiner. Pourquoi ?
Examen et spécialité
CAP EBENISTERIE OIHLO7(2)
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DOCUMENT REPONSE

C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES BAREME
Contexte
) LES MOYENS DE FINITION q
professionnel
9.1  Citer 2 vemnis courants utilisés en 9.1 Cellulosique - Polyuréthane... ' /2
ébénisterie pour ce type de meuble.
9.2 Un vernis peut-étre dit « brillant ». Les produits et les . Q
. moyens sont con-|9.2  Satiné/ ou mat
Donner un autre aspect possible. nus
C2 9.3 Donner 3 moyens d’application des /3
TRAITER vernis courants. 9.3  Par pulvérisation — Par trempage — Sans apport d'air (pinceau) ...
DECIDER
C2-01
Effectuer un choix 9.4
S1 AVANTAGES INCONVENIENTS
Les matériaux Peu de matériel Peu de résistance mécanique
S5.03 Niveau de compétence de |'opérateur faible Peu résistant aux attaques physiques (eau...)
L hn d 9.4 Vous avez juste ciré¢ votre meuble, La justification est /4
es t?c TIQUES A€ 1 quels sont les avantages et les inconvénients ratijolimlellle lonest || dspect chaleureux
inition de ce type de finition. Peu couteux
C3
METTRE EN _
OEUVRE La fiche technique du vernis que vous allez 10.1 25 x 15 )
C3.04 appliquer dit de rajouter 15% de diluant 100 = 3.75 litres
Vérifier la avant tout usage pour obtenir une viscosité Les méthodes de /3
conformité des | de travail de 25 secondes. calcul sont appli-
produits 10.1 Calculer combien vous devez ajouter ?r?eeseZ’;:l};erp roble-
35.03 de litres de diluant au bidon de 25 litres de Les movens de /1
. vernis que vous allez utiliser ? oy 10.2 Exemple : chronométré a ['aide d une coupe AFNOR numéro 4 dil « viscosimetre »
Les techniques de contrdle sont con-
finition 10.2 A 20° vous deviez obtenir une nus
viscosité de 25 secondes, comment peut-Etre
S5.07 vérifiée cette donnée ?
Le contrdle de la
qualité
Examen et spécialité
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DOCUMENT REPONSE

C/S TRAVAIL DEMANDE r RESSOURCES EXIGENCES REPONSES BAREME
Contexte
) PREVENTION ET SECURITE Q
professionnel
Citer les reégles de sécurité pour usiner les 111 Guidage au plus prés de la piéce ' Q
massifs a la scie 4 ruban ainsi que les Régler si besoin les guides de la lame et la position de la lame sur les volants 5
disposition a prendre pour scier des Aspirati oncti /
planches de 3 métres de longueur. spiration en fonctionnemen
Tension et positionnement de la lame
. gl 3 ine.
11.1 les réglages propres a la machine 112 Pas de chute au sol
. . .\ /2.5
Une servante pour assurer ['appui des pieces longues
112 Porganisation du poste. Un « systeme de stockage des pieces »
Poussoir pour les fins de passe
C3 11.3  Porter une tenue de travail adaptée : casque, chaussures de sécurité ... /2.5
METTRE EN Ne pas avoir de cheveux flottants
113 V t i
OEUVRE otre propre tenue de travail Ne porter d'objets susceptibles d’étre pris en cours d’usinage
C3.01 Les régles d’hy-
Organiser le poste giéne et de sécurité | 11.4  Eviter les gestes brusques
C3 ’02, sont connues Surveiller les abords /2.5
Installer et régler les Les regles d’utili-
outils 11.4  Le comportement a tenir sation des matériels Repérer avant usinage [’emplacement de | 'arrét d 'urgence
et les méthodes en Nettoyage et rangement du poste apreés utilisation
S7 découlant sont con-
PRE\SU;I(\)IEION nues 12.1  Des E.P.I. appropriés :
Sé :t 2 d . . Combinaison de travail
es;lsrcl);ne:s 12.1 Quels équipements de protections ) y /3
P individuelles  allez-vous utiliser pour Gants de protection appropriés
préparer et appliquer ces produits de Lunettes
vernissage toxiques ?
Masque respiratoire
12.2  Un local fermé et propre comportant :
Chauffage non déflagrant
122 Comment doit étre le local de _ﬁ ° ' / & ‘
vernissage pour travailler en respectant les Eclairage anti-déflagration
regles d’hygiéne et sécurité ? Sol non glissant /3
Air ventilé et filtré
Examen et spécialité
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