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DOSSIER RESSOURCE
NOMENCLATURE DES ELEMENTS

CHOC LATERAL ET TONNEAU 1+ degré

RENAULT MEGANE SCENIC
Berlines 5 portes

TEMPS COMPLEMENTAIRES

Opérations Code

PORTES - Réglage giche......... Une 5178 | 0.20
Deux 5178 | 030

PEI
Les TEMPS DE PEINTURE n'ont pas ét inscits aprés
chaque opération. (fs font Fobjet d'un calcul particutier

CALCUL DES INGREDIENTS : vorr page T 3.
TABLEAU DE PEINTUPE : vor pages T. 21 ot T. 22

NOMENCLATURE DES PIECES FPour prix en vigueur voir tarif trimestriel E.T.A.l.

Rep. N° piéce Désignation Rep. N° pigce Désignation
PORTES AVANT COMMANDES DES PORTES
1 77 00 841 669 Baguette de protection AVG. 20 77 01 468 981 Barillet de porte AVG.
— | 7700841670 Baguette de protection AVD. _ 77 01 468 982 Bariliet de porte AVD. ..
2 77 51 470 110 Panneau ext. de porte AVG. 21 77 00 830 037 Poignée ext. de porte AVG.
— | 77 51470 11t Panneau ext. de porte AVD.. — | 7700830038 | Poignée ext de porte AVD.
3 77 51 468 061 Porte AVG. . — | 7700842847 | Poignée ext. de porte ARG.
— | 77 51 468 062 Porte AVD —_ 77 00842848 | Poignée ext. de porte ARD. ..
4 77 00 828 357 | Glace fixe de porte AVG.. 22 | 7700830078 | Poignée int. de porte AV. ou ARG.
— | 7700828360 | Glace fixe de porte AVD.. — | 7700830079 | Poignée int. de porte AV. ou ARD.
§ | 7700828326 | Glace mobile de porte AVG. 23 | 7701469180 | Serrure de porte AVG. .
— | 7700828329 | Glace mobile de porte AVD. .. — | 7701469181 | Serrure de porte AVD
6 | 7701204809 | Ensemble joints glace de porte AVG. . — | 7701469940 | Servure de porte ARG..
~ | 7701204810 | Ensemble joints glace de porte AVD. . — | 7701469941 | Serrure de porte ARD..
7 | 7700838305 | Joint de porte AV. 24 | 7701039565 | Electroaimant de condam -
8 77 00 415 966 Panneau garni de porte AVG. ... 25 77 01 468 331 Jeu_de charniéres de porte... .........................
— . 26 | 7700834326 | Arrétde porte AV.
77 00 415967 | Panneau garni de porte AVD. -
9 77 00 836 260 Vide-poches de porte AVG. — 77 00 834 328 Arrét de porte AR.........c.o.ccotiineiieeree,
— | 77 00 836 261 Vide-poches de porte AVD. N
LEVE-GLACE
27 | 7700838592 | Léve-glace élec. de porte AVG. ....
PORTES ARRIERE _ — | 7700838591 | Léve-glace élec. de porte AVD.
10 | 7700847 558 | Monogramme “ Scér 28 | 7700838596 | Lave-glace manuel de porte ARG
11 | 77 00 841 671 oy de pr i 1 ARG — | 7700838595 | Léve-glace manuel de porte ARD
— | 7700841 672 de pn ) ARD 29 | 7700838511 | Manivelle de leve-glace
12 77 51 470 112 Panneau ext. de porte ARG. ..
- 51470 11 Panneau ext. de e ARD. ..
7 | o e tay | Panneay ext. de port RETROVISEUR EXTERIEUR
— | 7751468084 | Porte ARD. ......... 30 | 7701367979 | Carénage de rétroviseur G..
14 | 77 00 828 351 Glace de porte ARG.. — 77 01 367 980 Carenage de rétroviseur D. .
— | 7700828354 | Glace de porte ARD.. 31 | 7700841 657 . élec.
15 | 7701204811 | Ensemble joints glace de porie ARG.... . | | — | 7700841658 | Retroviseur D. élec. .
— | 7701204812 | Ensemble joints glace de porte ARD. . 32 | 7701040255 | Glace de rétroviseur G.
16 | 7700838305 | Joint de porte AR................ — | 7701040426 | Glace de rétroviseur D
17 | 77 00 415 962 Panneau garni de porte ARG.
— | 7700415963 | Panneau garni de porte ARD. GLACE DE CUSTODE
18 | 7700836 258 | Vide-poches de porte ARG. 33 | 7700828370 | Glace de cus:ode G .. ....Teintée
— | 77 00 836 259 Vide-poches de porte ARD. ... — 77 00 828 373 Glace de t Teinté
19 | 7700834 352 | Joint sup. de coté de caisse G.. 34 | 7700838526 | Joint de glace de custode G..
— 77 00 834 353 Joint sup. de cété de caisse D.. —_ 77 00 838 527 Joint de giace de custode D..
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DOSSIER RESSOURCE
FICHE DE PRESENTATION DU « TIRE CLOU »

RETIRAGE D'IMPACTS

- Monter le marteau a inertie équipé de 'embout et d'une cale de
retirage.
- Placer le patin de masse fermement serré contre la piéce a I'aide d’une
pince étau, aussi prés que possible de I'endroit ou I'on doit effectuer Iz
soudure.
- Positionner la cale de retirage a I'endroit souhaité. Appliquer un trés
léger effort et presser la gachette.
- Retirer doucement l'impact par des chocs répétés avec la masse du
marteau.
- Décoller la cale en effectuant un mouvement de rotation avec le
marteau.
- La cale doit se décoller sans se tordre. Si le décollage est trop fort ou
trop faible, changer le réglage du courant en moins ou en plus, par palie
de 2%.

Marteau a inertie

Cale\ : Embout ; Masse
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DOSSIER RESSOURCE
PLANS DU GARDE BOUE

Le garde boue est réalisé en téle d’acier d’épaisseur 1,5 mm. Toutes les cotes sont extérieures.
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A=777,2 mm B =253,6 mm
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DOSSIER RESSOURCE

RESSOURCES TRAITEMENTS TECHNIQUES

La trempe

Caractéristiques du métal aprés
traitement :

Le revenu

Caractéristiques du métal aprés
traitement :

Le recuit

Caractéristiques du métal apres|
traitement :

HB|Re|[Rr| A [ K[ M HB(Re|Rr| A | K[ M HB|Re|Rr| A[ K[ M
% % %
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But : Augmenter la dureté de
I'acier, mais aussi la résistance
élastique et la résistance a la
rupture au détriment de la
résilience, de l'allongement et de
la malléabilité.

Cycle de transformation de la
structure du métal :
05,605,600
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Principe : Obtenir un état
martensite en transformant
I'austénite grace a une montée
en température puis un
refroidissement rapide du métal.

But : A partir de matériaux
trempés, supprimer les tensions
internes provoquées par les
trempes dures, diminuer la
fragilité au choc, tout en
conservant néanmoins une
dureté suffisante.

Cycle de transformation de la
structure du métal :
0-56-56-50
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Principe : Obtenir un état
austénitique en transformant la
martensite grace a une montée
en température puis un
refroidissement moyen du métal.

But : Redonner une structure
stable, éliminer les effets
d’écrouissage et de trempe,
égaliser les tensions internes,
affiner le grain, permettre des
travaux ultérieurs de mise en
ceuvre.

Cycle de transformation de la
structure du métal :
0-560-5,60-,0

Principe : Il existe plusieurs types
de recuit, mais tous tendent a
modifier la structure initiale afin
d’obtenir un état facilitant les
opérations d'usinage grace a une
montée en température puis un
refroidissement lent du métal.

Dureté de l'acier (HB), Résistance élastique (Re), Résistance a la rupture (Rr)
Résilience (K), Allongement (A%), Malléabilité (M).
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