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Schéma Fonctionnel
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utiisant les symboles chimiques des éléments et de nombres  Alliage d'aluminium  Cuivre ¢ % - Magnésium - Silcium.
I indiquant la pureté de I'aluminium ou la teneur nominale des  Exemple de désignation exceptionnelle :
éléments considérés. EN AW-Al Cu 4 Mg Si.
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// ’ ’ L'état dé suriace doit respectet Ra 0.8 R¢63
Surfaca avet spécifications d'exigence deux parambires de rugosié : )

. i . . - . _ . o . . ' - R, fimita supérieurs 0,8 pm,
Méme valeur que la tolérance dimensionnelie ou de Méme valeur que la lolérance diamétrale mais 4 Les &carts de coaxialité sont fimités par les cempiémentaires W"FE‘# * ;

it inferi 3 & - By limita supérieure 6,3 pm,
rectitude ou de planéité si elles sont supérieures, condition de rester inlérieure 3 Ia tolérance tolérances de battement.
de hattement.
REGLES GENERALES - . : w03
{'8lat de surlace est le méme pour toutes La profondewr moyenne ¢’ondulation
les surfaces fle 12 piboe. - du profil ¥ doit étre ay maximpm de 0,3 pm.

NOTA : Ces ingications sont retatives E:x scats anmissibies des 27, 3% ot 4% crore.
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