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MISE EN SITUATION

A la demande du maitre d'ouvrage, l'entrée de I'école servira aussi de point d'accueil du public. Un service de prét
d'ouvrages (livres, revues...) est mis en place et un mobilier spécifique doit permettre la gestion de ce service. Vous étes
chargé de "étude et de la réalisation d'un prototype de banque d'accueil modulable qui permettra de satisfaire a cette
demande et qui permettra (de par sa modularité) d'assurer un accueil au sens plus large du public (manifestations

ponctuelles...).

Le type de mobilier vous est présenté dans le descriptif suivant, la modularité se fait par I'assemblage de deux ou de
plusieurs banques d'accueil sur une base circulaire. Les portes sont amovibles, le mobilier peut étre utilisé sans ouvrant.

EXEMPLE DE CONFIGURATION AVEC 4 MODULES

EXEMPLE DE CONFIGURATION AVEC 2 MODULES

IMPLANTATION DU MOBILIER
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DESCRIPTIF DE L'OUVRAGE

Bangue d'accueil modulaire composée de :
1. Un caisson en panneaux dérivés
2. Une tablette de réception en M.D.F,
3. Une porte en bois massif

1. CAISSON EN PANNEAUX DERIVES.

L'ensemble est composé d'une structure en M.D.F. assemblé par des lamelles d'assemblage type "Lamello"® et
renforcé par des vis d'assemblage. La fagade cintrée est composée de deux panneaux de contreplaqué de Smm
superposés assemblés sur la structure par des vis de 3,5 x 25mm.

La disposition des vis est laissée & l'initiative du candidat.

La facade cintrée, les cotés et le dessus seront revétus d'un placage stratifié qui sera mis en place une fois la structure
assemblée, afin de masquer les vis d'assemblage. Le support sera préparé afin de permettre le placage du stratifié
(rebouchage des trous de vis avec un mastic a bois). La colle utilisée pour le placage sera du type néoprene

2. TABLETTE DE RECEPTION
La tablette de réceplion est composée
e Dessus en M.D.F. de 30mm calibré, cintré sur fe chant avant. La périphérie intérieure et extérieure est
profilée par deux chanfreins.
e Deux consoles en M.D.F. assemblées avec le dessus par des tourillons.

3. PORTE EN BOIS MASSIF
Sous ensemble composé de deux montants et de deux traverses de section 60 x 24mm et d'un panneaw M.D.F.

(paisseur 10mm).
Le panneau est maintenu par des rainures (¢paisseur Smm), une contre feuillure sur le panneau permettra l'assemblage

par embrévement,

L'assemblage montant/traverse est assuré par profil / contre profil et languette de Smm (suivant outillage fourni)

Le ferrage de la porte est prévu avec deux charniéres invisibles (voir fiche technique fournie par le centre d'examen).
La position de la poignée permettra une réversibilité du sens d'ouverture de I'ouvrant.

Un profilage angulaire sur l'extérieur des montants est prévu afin de permettre 'assemblage de plusieurs banques

d'accueil.

NOTA : Liensemble des parties du meuble non revétues de placage devra étre préparé afin de recevoir une finition de
fvpe vernis ou lague polyuréthane.

CAHIER DES CHARGES :

Le tableau des étapes de fabrication n'est donné qu'a titre indicatif, le candidat, selon fe processus de fabrication pour
lequel il aura opté, reste libre des initiatives a prendre et de la chronologie des ¢tapes de fabrication.

ELEMENTS FOURNIS :

Tablette d'accueil calibiée, préte & profiler

Eléments du caisson pré calibrés

Placage en stratifié pré calibré

Bois massifs pour la porte corroyés

Eléments pour la console pré calibrés

Panneau de fa porte pré calibré
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CAISSON EN PANNEAUX DERIVES :

TACHES A EFFECTUER COMPETENCES | MATERIEL TEMPS ESTIME
EVALUEES
Etude de Pouvrage, du processus de fabrication Cl-12 Plans de I'ouvrage, descripti, 30 min
cahier des charges, dossier
Ci-14 .
technique
Tragage du cintre pour réalisation des traverses C2-21 Panneau d'épure 45min
du caisson
Tragage des éléments C3-23 30 min
Etude, réalisation du montage d'usinage des ‘ Sauterelles, Butées réglables 1H
traverses cintrées C2-21 Panneau M.D.F. 19mm
Poignées de guidage
Vis de fixation
Calibrage angulaire des traverses Scie circulaire 4 format 30min
Calibrage angulaire de la plinthe Guide angulaire (réglage a
effectuer)
Calibrage du cintre des traverses avec le T.O.V. 15min
montage d'usinage préalablement réalisé Rouleau calibreur avec galet a
C3-4 bille
Catibrage angulaire des montants Scie circulaire & format avec 15min
réglage angulaire (réglage a
effectuer)
Usinage des assemblages type "Lameiflo"® Lamelles d'assemblage N°20 30min
Per¢age des vis d'assemblage Perceuse électrique, Méche 30min
étagée
Assemblage de la structure C3-5 Serre-joints 30min
C3-6 Visseuse, Vis d'assemblage
Mise en place des panneaux cintrés de la fagade Visseuse 45min
Vis 4 bois 3,5 x 25
Afflevrage des panneaux cintrés Affleureuse avec guide & galet | 30min
Rebouchage des trous de fixation Mastic (A préparer soi méme) 30min
Finition de l'ensemble de la structure, Papier de verre 15min
dépoussiérage
Placage des ctés en stratifié, affleurage Spatule crantée 1H
Cotle néopréne
Baguettes de positionnement
Lime a stratifié
Rouleau maroufleur
C3-5 Affleurense avec guide 4 galet
Placage de la fagade, affleurage Spatule crantée 1H00
Colle néopréne
Baguettes de positionnement
Lime a stratifié
Rouleau marouflear
Affleureuse avec guide & galet
Placage du dessus, affleurage Spatule crantée 30min
Colie néopréne
Baguettes de positionnement
Lime a stratifié
Rouleau marcufieur
Afflenreuse avec guide 4 galet
Nettoyage, finition générale de la structure C3-6 Chiffon 30min
10H15
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PORTE

TACHES A EFFECTUER COMPETENCES MATERIEL TEMPS ESTIME
EVALUEES
Countrole des éléments C3-23 Matériel de tragage FSmin
Etablissement des bois, tragage des éléments conventionnel
Usinage des assemblages et profilages {contre | C3-4 Tenonneuse (réglée sauf butées) | 30min
profils - profils) Toupie (réglée)
Mise aux dimensions du sous ensemble Scie circulaire & format (butées 1 5min
Calibrage panneau et guide non réglés)
Profilage panneau C3-3 Toupie & Arbre Vertical 30min
3 outils & profiler (Voir fiche de
réglage maching)
Finition des éléments avant montage C3-6 Papier de verre P100, P120 Fsmin
Assemblage, collage Serre-joints FSsmin
Calles de serrage
Finition du sous ensemble Papier de verre P100, P120 J0min
Profilages extérieurs TOV
Fraise multi pente (machine
réglée)
2H30min
TABLETTE D'ACCUEIL
TACHES A EFFECTUER COMPETENCES MATERIEL TEMPS ESTIME
EVALUEES
TABLETTE
Profilage des moulures extérieures {chanfreins | C3-4 Toupie avec guide & linette I Smin
(machine réglée)
Finition du sous ensemble C3-6 Papier de verre P100, P120 {5min
CONSOLES
Tragage épure C2 Panneau d'épure 45min
Tragage des éléments C2 Outils de tragage conventionnels
Calibrage des éléments C3-4 Scie circulaire & format avec 30min
réglage angulaire {réglage a
effectuer)
TH435min
BANQUE D'ACCUEIL MODULABLE
TACHES A EFFECTUER COMPETENCES MATERIEL TEMPS ESTIME
EVALUEES
Ferrage de la porte C3-64 Méche @ 35 30min
Pergage de ia poignée Perceuse a colonne {ou
Réglages des éléments mabiles perceuse 4 tétes multiples
Charniéres invisibles (voir
documentation technique)
Vis d'assemblage (4 x 20}
Tournevis cruciforme PZ2
Poignée
Vis métaux M4 x 35
Fixation caisson / console C3-62 Vis 4 bois t5min
Fixation console / dessus
Finition, netloyage de l'ouvrage C3-65 Papier de verre P120 45min
C3-66 Chiffon
3-67
1H30min
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EPREUVE DE REGLAGE MACHINE :
Suivant I'ordre de passage établi par les surveillants de 'épreuve et A l'aide du document ci-dessous, vous étes chargé

d'effectuer le réglage de la toupie a arbre vertical pour Fusinage de la feuillure du panneau de porte (MDF 10mm).

On donne On demande On exige Baréme
Trois outils de Toupic Choisir I'outil adapté & l'usinage & ['Jn _chmx d outii en adéquation avec N5
effectuer l'usinage 4 effectuer
Un&? toupie 4 arbre vertical : Les De mettre en place l'outillage sur la | Une mise en place respectant
outils et bagues pour mettre en . _ . /19
o s toupie I'outillage et les régles de sécurité
place l'outil sur l'arbre
De vérifier et de modifier si besoin . .
o Un choix de conditicns de coupe
les réglages de conditions de coupe . o
o ; - respectant les critéres de sécurité, la
Un abaque des conditions de coupe | Procéder au réglage de I'outitlage en , . 15
. méthedologie de réglage est
respectant une méthodologie de .
perfmente
réglage
Une mise en place et un réglage en
Les organes de sécurité présents De metire en place et de régler les respect strict de régles de sécurité 70
sur la toupie : Entraineur, Presseurs | organes de sécurité pour lutilisateur et son
environnement
Se référer au surveillant de I'épreuve
avant la mise en route de la machine
De procéder 4 un usinage d'essai
De contréler les dimensions de
l'usinage effectué Les outils de contrdle dimensionnels
Des outils de contrdle De procéder 4 une modification de | et géométriques sont utilisés, 720
dimensionnels et géométriques réglage si besoin l'usinage d'essai est effectué en
de procéder aux usinages des pigces | respectant les régles de sécurité
apreés accord du surveitlant de
l'¢preave
Un temps alloué pour l'ensemble De respecter le termps alloug inrl?s.[lp;racli?ui::rtniﬁf ggtge:uj 120
des opérations de 20 minutes ¢ resp P ponts p pa
minutes
I1 vous est demandé, aprés
¢évaluation du surveillant de procéder
au démontage des outillages mis en
place
TOTAL /100
15
== =
A
) Y
pusnd
Y
A
e
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VOES GENERALES - NOMENCLATURE

§ Lo — { )
o
=
D
407 2  blopk chamigre invisible & frapper s - - .
I 408 2 vis & métaux @4 L40 acier A ; . :
1 405 ' poignée "S" 144x28 T - - . -
404 1 panneau parte MDF - 592 149 10
J 403 2 traverse porte fréne - 351 70 24
402 1 montant droit porte fréne = B804 70 24
1
” 401 montant gauche porte fréne - 804 70 24
315 3 cache vis PVC = - - ) <
314 4 lamello L56x123 hétre - - z -
313 1 vis 4 bois auto-tourillonantes acler - - - = =
312 2 vis & bois cruciforme @4 L5(|  acier . : : :
788 3 4 vis & bols cruciforme @4 L60]  acier - = - 3
310 ] Plinthe fréne B 579 100 19
R 1030 309 1 Dessus Stratifié stratifig = 813 355 =
308 1 Fagade Stratifié stratific = 925 810 N
307 2 Montant Stratifié stralifié - 925 265 i
306 1 Montant intermédiaire MOF N 772 50 19
<305 2 Fagade cintrée conlre-plaqué - 910 785.5 5
304 1 Traverse haute caisson MDF = 722.5 290 19
303 1 Traverse basse caisson MDF - 722.5 290 19
302 . 1 Montant caisson MDF - 910 240 19
301 1 Montant caisson MDF = 910 240 . 19
a ' 202 4 tourillon lisse 30x6 hétre - = 20 S
201 2 Console MOF - 200 159 19
101 1 Tablette d'accueil MDF = 788 330 30
, REPERE NB. DESIGNATION MATIERE OBSERVATIONS LONGUEUR LARGEUR EPAISSEUR
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MONTANT INTERMEDIAIRE
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