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Cabhier des charges

La société L.M.I, spécialisée dans la fabrication d’éléments de connectique, souhaite

transformer deux outils en un seul par une opération de poste a options.

Cet outil fabriquera deux modéles de bornier différents en tole E 295 de 0,8 mm
d’épaisseur. L’un avec une collerette rabattue, ’autre avec uniquement un poingonnage

diameétre 4.2 sur la face supérieure.

Ce changement d’option devra se faire rapidement et précisément au sein de 1’outil.

Production

- Bornier avec collerette :-38000 piéces/an

- Bornier avec trou diamétre 4.2 : 29000 piéces/an

- Temps alloué pour le changement d’option : 20 mn

- Production horaire : 5500 piéces/heure

Matiére : E 295 en bobine de 80 kg
Largeur bande : 29 mn
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27 2 |Plaquette de cambrage X 155 Cr Mo V 12
26 1 |Détrompeur C 50
25 1 [Grain Stub diam 10
24 1 |Poingon de séparation X155 CrMoV 12| Tr + Rev 60 HRc
23 1 |Poingon de cambrage X155 CrMo V12| Tr + Rev 60 HRc
22 2 |Poincon de découpe X155 CrMo V12| Tr + Rev 60 HRc
21 2 |Poincon de détourage X155 CrMo V12| Tr+ Rev 60 HRc
20 2 |Détrompeur Tole bleue
19 2 |Poussoir C 50
18 1 |Releveur C 50
17 1 |Tiroir C 50 Elément soudé
16 1 |Plaque porte poingons C 50
15 1 |Plaque de choc Tole bleue
14 4 |Plaque d'appui Tole bleue
13 | 4 [Presseur C 50
12 4 |Cale de pilonnage C 50 diam 20
11 1 |Presse bande C70
10 1 |Guide bande Tole bleue Tr + Rev 52 HRc
9 1 _[Guide bande Tdle bleue Tr + Rev 52 HRc
8 4 |Cale de fermeture C 50 diam 20
7 1 |Matrice de cambrage X155 CrMoV 12| Tr + Rev 60 HRc
6 1 |Matrice de détourage X155 CrMo V12| Tr + Rev 60 HRc
5 1 |Matrice de séparation X155 CrMoV 12| Tr + Rev 60 HRc
4 1 |Porte-matrice C 50
3 1 |Plague guide C 50
2 1 [Semelle supérieure C50
1 1 |Semelle inférieure C 50
Rep |[Nb |Désignation Matiére Observation
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Ressort diam:8 - Lgr:20

Ressort diam:14 - Lgr:20

Ressort diam:10 - Lgr:30

Ressort diam:7 - Lgr:30

_ D= N =

Ressort diam:10 - Lgr:15

46 4 |Ressort diam:26 FIBRO 241/0426/032
45 2 |Matrice de crevage FIBRO 220/2/0400/071
44 2 |Poingon de crevage FIBRO 220/2/0400
43 6 FIBRO 220/2/0500
42 6 FIBRO 220/2/0400
441 1 |Matrice de soyage FIBRO 262/1/0500/020
40 1 |Matrice diam:2.1 FIBRO 260/2/0210/038
39 1 |Matrice diam:4.2 FIBRO 260/2/0420/038
38 2 _|Matrice de pilotage FIBRO 260/2/0300/038
37 1 |Poingon de soyage FIBRO 2201/2/0600/071
36 1 |Poin¢on diam:2.1 FIBRO 221/2/0210/071
35 1 |Poingon diam:4.2 FIBRO 221/2/0420/071
34 2 |Poingon de pilotage FIBRO 221/2/0300/071
33 4 |Bague bronze FIBRO 206/63/016/030
32 4 |Bague bronze FIBRO 206/63/016/020
31 4 |Bague de fixation FIBRO 210/39/016
30 4 |Colonne de guidage FIBRO 202/52/016/170
Rep |Nb |Désignation Matiére Référence
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force of de course

.

Le réaffUtage des paincons s'offectus
dans la meme proportion que les rondelies
e compensation ar permettant de
pansarver exaciament le méme rapport de

: Ensembles ressorts/entretoises
) . .
244 20, 244.32. exemples d'application
244 .26. 244 .40, valeurs caractéristiques

o~ . -~ : - ~
Description: Sans bague entretoise Avec bague entretoise !
Sous précontrainte, 'ensembie ressarl o {Chambrage) {Alésage débouchant) ,
entresoise allie la fonction de dévétissage |
et celie d'écartemen: cnun seul Blémend !
de: mantage contrairement aux unitdés
habituciles qui en nécessitent deux.
2'oll les avantages &'un encombrement
ilmité ef & une réduction des trals o Pleguede
d'usinage des plagues de moniage d'outil ™ __\ ’e‘“’_‘i‘ﬂ'l‘ﬂl‘
Apres avoir démonté iu plague de Y v
recouvremen?, la bague entretoise ~ . Bague
ayiorise lg .,hanqemem de l'unité /7 erireioise A
sompléte sans avoir & démonter Foutil. - R
Aorés enlévernent de ta rondelle de | I )

compensation, le réaffitage des polncons | . d y ’ o,
ne présente aucun probléme. (B KA :
o | < " e 1

Iindication importante: | HY Soobnd |

N

N\ Sompensation

Riémdellade

DAY

Valeurs caractéristiques des ressorts

Course utile max. de

rggsort sans Charganacessairad une

Dimen- Tension initiale an N précontrainie flesash de 1 onin e N Elasticitémax, en N oour
sions Course Type Type Type GOUrSE Max. Sg
Nedede.  Dnxln initile 24104 24105 26106 24107 .04 05 06 .07 04 05 ) 04 05 06 07
9442057  26x25 2 96 160 554 877 B . 52 40 06 48 B0 1250 1060 483 878 758 1007
33 5T ETTT 08 178 276 412102 65 56 50 96,1 605 9371376 479 571 80 1100
< 50 4 119 185 902 446 9HGTBR 64 66 208 488 75 1117 476 GHS 780 1072
rre 45 5 123 20 a3 ah7 142 BA 7B 7.0 247 403 626 915 474 500 B0 1008 |
TTTAR 50 8 132 214 435 486 154 104 B4 648 20 958 G5B BI 471 Gy GO0 1098
24406287 PBneh 2 360 266 478 S TR0 AD = BD 3844 2183 - 768 1086 1279 -
k< 32 3 178 Jizk] 453 40,8 74 50 -~ G5bb 878 1544 -~ 823 1017 1235 -
3| 48 4 195 3B 495 842 12,0 80 55 4,4 488 79,6 1248 2105 780 055 1198 1832
44 45 5 202 357 Bi0 858 150 102 7.8 54 404 6541021 1707 811 994 1308 1775
TR 50 6 215 348 541 902 18,5 108 B0 60 859 58 900 1504 GuUF G/i4 1964 1804
PAA3236  32xd8 & 447 743 1162 1763 94 62 BA 46 BYb 14,7 2324 3506 1200 1668 2416 S04
44 45 B 250 7261126 1695 08 76 B4 60 73A 121 1877 0826 1233 1645 2357 I
48 50§ 550 ‘654 1920 1980 120 78 64 4B B5] 1064 185 _P4r5 1002 1668 2376 3166
&0 53 ] AT 5610001496184 120 1.2 8,0 S0 G IR T35 TESY 2400 2999
72 75 ] kR [T FO% T UYESTTU04.0 476 144 120 41,4 67,3 1020 1627 1504 1722 J30% digs
SA4A4048 A0 5D 7 7049395 2100 3136 126 74 50 42 112 3893 300 4B 2204 2725 3600 5017
0 69 6685 1145 1767 2856 176 112 BB B0 B57 1482 2347 337 2199 2749 3774 5312
72 75 g 563 G365 1458 2143 D28 35,2 5.8 11,2 704 137 1824 Dbr9 2168 Si14 3798 5143
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A . [ X i L . |
Ressorts hélicoidaux spéciaux 241.05. |
4 ™ N ~N ™\
4 + = Tension initiale 2 41 04
(5 26 ' t“:u"l'*‘ -1 "_'l” _-—F»—}*jh_ QO charges
A PR ST 1 iBgéres
e I
b ] H | Coutpur: «jatney
AT
. — (“U
(15T &
-J
H R
4 —n, 241.05.
D = Diamétre dulamage F,...F, = Elaslicitésen N R .
D: = [iamétrede 'arbre k rapportées aux ch:;a?:qirsg%
{guidage inLérieur} Ionqupqu" df
i = Longueuwrbre cu ressort Ly.. .
A ress?crt Sty © Courses (ﬂechP" Cauleur: =oera.
Lyonky = LONgueurs deresgort entre las pressions
masuréas sous leg FyFd
chargesFy..F,enmm ¢ = Charge nécessaire §
kai = Longueurderessort unetlexionde 1 mm, i
{comprimé spire anN/men
" /) \ confra spire) § = Course utile Y k J
241.04.
Ne de cammande Course en 55% Course ah B% Ceursea an 100%
jaune D Dqa Lo c 1 Fq(N) L+ 8; Fa{N} Lo sn FalN) La
241.04.26.025 25 12.5 28 80 86 &2 184 9% 768 154 120  8EC 136
—TTesm v 32 Bgf @5 566 ZE  13E P I A L) 14,7
TToss T 3 4y 11,6 596 o 160 780 220 200 G 180
o 045 45 404 138 557 a2 200 811 250 " e TT0j4T T qags
&0 =0 388 155 556 =E 925 Bo@ 270 252 1012 218
063 N Bd 278 199 £56 &31 288 467 TR 36,2 10e 25,8
[ 7 202 238 584 E11__da8 867 462 435 106 315
- 08" ) 191 285 558 61,1 42 805 £78  5Sa7 108 7.3
100 00 17,1 324 554 87 B &Te 807 528 58,0 1908 410
112 12152 383 Bb1 Y57 528 807 542 60 1003 A60
125 $25 1386 40,7 549 843 592 799  B6:8 74,0 i) 51,0
) B 140 ) 140 12 458 547 944 864 M 736 83 KL 570
TG 150 112 485 _ 54B 010712 797  Je§ 890 98T 610
186 18D 93 " se4 &op 1206 8BB4 B0 938 1080 1004 720
20 20D 83 860 547 13490 960 796 1040 1200 956 30,0
241.05.
N°de commande Caurse en 55% Ceourse en 80% Course en 100%
oore Dy, Dy Lo c 51 F4(N} L s2 FafM) %7} sn FalN) Ly
241.05.26.025 26 125 25 1333 55 733 185 8,0 1066 170 100 1333 15,0
032 32 97.8 7.1 [2]] 2489 104 1017 216 130 121 19,0
o 36 756 B2 656 TOF 120 85T TPE0 i50 1494 730
045 45 654 104 683 346 152 584 298 19 1242 250
050 50 58 11,5 689 3B5 168 974 3.2 210 1218 290
063 63 449 154 691 4B 224 1005 406 280 1267 350
ors 5 371 187 683 563 272 1008 47,8 340 1261 410
e 50 305 220 &7 BBO 820 . G76 5D 400 140 500
100 100 22 253 6Be 747 368 1000 63,2 460 125 4.0
112 112 242 281 705 B2g9 424 1026 69,6 53,0 1232 59,0
125 126 216 230 708 920 48D 1032 770 600 128D 65,0
145 140 191 368 703 1032 536 1023 864 670 1279 730
150 15D 178 386 704 1104 276 1025 924 720 1281 7580
180 180 ~ 147 413 895 1327 eéBE 1611 11,2 850 1264 94.0
200 200 132 528 696 1472 768 1013~ 123.2 g6.0 1267 1040
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