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1°° SITUATION

1DENTIFICATION ET HORAIRES DU PERSONNEL

Horaire d’ouverture de ’entreprise :

-* Lundi, mardi, mercredi, jeudide 8ha 12hetde 14ha 18 h

* Vendredide 8ha12hetde14hal7h

Les horaires de travail des différents opérateurs seront représentés en coloris grisé sur le

planning.

Noms des
opérateurs

DUCROS
" Frédéric

FERRANDON
Michel

NCLUZEL
J ean-Claude

BACHELARD
Jean-Pierre

BOICHUT
Pierre

Qualifications

Carrossier
Peintre

Mécanicien

!l Carrossier

Réparateur

Carrossier
Réparateur

Peintre en
Carrosserie
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Activités

* Directeur de I’entreprise

* Responsable d’atelier
* Réception, gestion,
facturation

* Opérations de dépose,

pose et de remplacement
(sellerie-ferrage)

d’éléments de carrosserie
* Opérations d’électricité
* Opérations de mécanique

* Toutes opérations de

carrosserie sauf les travaux

de type T3

* Toutes opérations de
carrosserie

* Préparation et mise en
peinture

* Réparation des éléments

Thermoplastiques et
composites
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Horaires de travail

1+ Du lundi au vendredi

de7h30a18h30

* Un lundi sur deux en
rotation avec Jean-
Claude CLUZEL

* Présent le lundi en
semaines impaires

*  Mardi, mercredif].
jeudi, vendredi 17 h

* Un lundi sur deux en

lrotation avec Michelfs

FERRANDON

* Présent le lundi en
semaines paires

* Mardi, mercredi,
jeudi, vendredi 17 h

* Lundi, mardi,

Jimercredi, jeudi,

vendredi jusqu’a 11 h

1* Lundi a partir de 14 h

*  Mardi, mercredi,
jeudi, vendredi 17 h
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4et5s

Informations et contraintes techniques diverses au cours des semaines

1 / Formation, absence, démonstration et entretien du matériel : (a représenter avec le
code « F » sur le planning)

* Pour des raisons familiales, Michel FERRANDON sera absent le mardi
(semaine 5) de 8h a2 18 h. '

* Jean-Claude CLUZEL assistera a une démonstration d’un nouveau matériel de
carrosserie le vendredi (semaine 4) de 14 h a 17 h.

* Jean-Claude CLUZEL est en formation sur la sécurité passive (Air Bag) 2 jours en
semaine 5 (mercredi et jeudi de 8h a 18h).

* Changement des filtres de la cabine de peinture par Pierre BOICHUT. L’opération
prend 2 heures et s’effectuera le lundi (semaine 4) de 14 h 4 16 h. De plus, il
recevra le représentant peinture « SIKKENS » le méme jour de 16 ha 18 h.

2 / Informations techniques sur les véhicules.

* Véhicules planifiés ( en cours de réparation ) :

Véhicule Peugeot 407 (semaine 4)

Véhicule Citroén C 2 (semaine 4)

Véhicule Citroén C 4 (semaine 4)

Véhicule Renault Laguna (semaine 3)

* Véhicules a planifier ( @ représenter avec des codes sur le planning ):

* Les opérations ne peuvent pas étres dissociées : une opération = un opérateur.

* Les opérations de « Sellerie ferrage » sur un méme véhicule seront réalisées par le
méme opérateur ( exemple véhicule PEUGEOT 407 ).
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Ordre
° : Sellerie Travaux
., N Code ou , Dat? . Da,t ¢ Chmno,logl,que Ferrage | Tolerie | Marbre | Peinture | Mécanigue
Véhicule | couleur |réception | livraison | des opérations
Exemple : Ne1 4h
Véhicule | Hachure | Lundi8h | Mercredi N°2 4h
PEUGEOT | horizontale 10h N°3 3h
Semaine 4 | Semaine 4
407
* Les opérations seront planifiées en fonction des critéres suivants :
- - qualification de I’opérateur
- disponibilité des opérateurs
- date de réception
- date de livraison v
* Toutes les heures de travail ne seront pas obligatoirement affectées.
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Véhicules a planifier pour la semaine 4
et le milieu de la semaine 5 (mercredi 18 h)

Les véhicules n° 4 et 7 sont les véhicules étudiés dans les modes opératoires du sujet.

Ordre
° - . . Sellerie Travaux | Réparation .
V. élll\gcule (c:(())l(lllee ::;l Date réception liV]::itseon cnron::(s)glq“e Ferrage | Télerie | Marbre | Plastique | Mécanique
' Electricité
opérations Peinture
Lundi 8h Mercredi Ne 1 4h
V1 " 18h’ N°2 3h
1 MEGANE Semaine 4 Somaine Ne 3 Sh
RENAULT 4 N° 4 3h
N° 5 4h
Lundi 8h Mercredi N°1 2h
2 V2 _ 12h Ne2 6h
PEUGEOT Semaine 4 Senzame N°3 4h
1007 N°4 3h _
Ne1 2h
V3 Mardi 8h Mercredi N° 2 sh
3 18h ° ~
MERCEDES Semaine 4 N3 24h
Classe C Semaine N° 4 . 15h
N° S 4h
5 .
Vendredi Ne 1 2h
4 V4 A 18h N° 2 2h
¥ . N°3 7h
CHROEN | déterminer Seauine N° 4 sh
N° 5 3h
V5 Jeudi 8h Vendredi N° 1 4h
OPEL 12h N°2 3h
5 ' ASTRA Semaine 4 Senzame N° 3 4h
Nei 4h
V6 Jeudi 8h Lundi 12h N° 2 4h
6 )
RENAULT . . N°3 3h
SCENICII | Semaine 4 Semsalne Ne° 4 3h
; V7 Lundi 8h Lundi 18h . at
PEUGEOT Semaine 5 Semaine
206 5
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| gime SITUATION

Mode opératoire partiel ( opération de soudure ) : remplacement montaht
de baie-liaison extension coté habitacle

ATTENTION : Toutes les
surfaces . décapées doivent
étre protégées par le procédé
de rezingage électrolytique
homologué.

SOUDAGE

IMPERATIF : Ce véhicule est
congu par utilisation de la
technique de brasage par procédé
"MIG. Lors de la remise en état de
la structure, toutes les liaisons
concernées doivent étre soudées
par le méme procédé ; toute autre
technique est 4 proscrire.

IMPERATIF : Respecter les régles
élémentaires d’hygiéne et de sécurité ( port
du masque filtrant pour vapeurs organiques
et travailler en zone ventilée ).

Souder par points électriques ( suivant D )

Souder par points bouchons soudo-brasage
MIG (suivant E )

Souder par points bouchons MIG ( suivant F
etG)

Meuler les points bouchons
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Mode opératoire : remplacement longeron extérieur CITROEN C8

IMPERATIF: Ce véhicule est
congu par utilisation de la
technique de brasage par procédé
MIG. Lors de la remise en état de
la structure, toutes les liaisons
concernées doivent étre soudées
par le méme procédé ; toute autre
technique est & proscrire.

TN T s R
Stre protégées par le procédé elementalres’d hygiéne et de sécurité ( port
de rezingage - Slectrolytique du masque filtrant pour vapeurs organiques
homologué. et travailler en zone ventilée ).

1/ OPERATIONS COMPLEMENTAIRES
Dépose-repose :

* aile avant

* porte avant

* porte latérale coulissante

* rail inférieur de porte latérale coulissante
* aile arri¢re inférieure

* joints d’entrée de porte avant et arriére

Dégarnir-garnir :
* le pied central ( partie inférieure)
* le pied arriére ( partie inférieure )

* le pied avant ( partie inférieure )
* le plancher partiel

11/ PIECE NECESSAIRE A LA REALISATION DE LA METHODE.
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III / PREPARATION DE LA PIECE NEUVE

Tracer, puis découper a l’aide d’une meule
épaisseur 1 mm ( coupe définitive ). Tracer, puis
percer & J 8 mm pour soudage ultérieur par
points bouchons. Préparer les bords d’accostage.

IV /DECOUPAGE

Tracer, puis percer & & 8 mm pour soudage
ultérieur par points bouchons. Préparer les bords
d’accostage.

Tracer, puis découper & 1’aide d’une meule
épaisseur 1 mm ( suivant B ).

ATTENTION : Sur le pied avant, découper
la premiére téle uniquement.

Découper par fraisage des points.

Découper par fraisage des points
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V / DEGRAFAGE

i

Déposer :
- le longeron extérieur
- les inserts gonflants du pied central et du pied arriére

Préparer les bords d’accostage

VI/AJUSTAGE

Poser : le longeron extérieur, la porte avant, 1’aile aVant, ’aile arriére.
Aligner les arétes, répartir les jeux.

Déposer : I’aile arriére, I’aile avant, la porte avant.

Tracer les coupes.

Déposer le longeron extérieur,

Retoucher les coupes.

.Préparer les bords d’accostage.

Protéger les bords par un apprét soudable ainsi que sur la piéce neuve.
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( suivant C).

soudage ( suivant D )

Appliquer une colle de calage structurale

Appliquer un mastic d’étanchéité et de
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VII/ SOUDAGE

Souder par cordons successifs au MIG |
(suivant E ).

Meuler les cordons.

Souder par points électriques.

Souder par points bouchons au MIG.
Meuler les points bouchons.

VIII/ FINITION

Effectuer une finition a 1’étain.

IX/ ETANCHEITE-PROTECTION

Par le dessous, appliquer un mastic de finition.

Appliquer une couche d’antigravillonnage.
Pulvériser de la cire fluide.
Pulvériser de la mousse :

e pied avant

e pied arriére

Dossier ressources 0806-CAR RT 9/11



4°™¢ SITUATION

Schéma de principe électrique de dégivrage PEUGEOT 206
B3

OR— 3 B ) L!\.i.»
g LAY , hoed
H.Iiu b %:N q@ M 3
- Ot Wpmm sy B vy
-GN & 3 A — | N Al
- L W = @ 2 _ om_mx;zomum
Smk g u ) 6" .
L G I _ an
va A6 LA AR b : _ MY €
AW% Tttt A
2CMY $ o .
re—iud
: a— M
= .
T — =
—] =N =
— V _.h._M.“@_.,,nU, g
i) : 1 b0 | O
u D» = o 0N - .|Hm o %@u
Ix@J@ 3 “lo e H b
bbbttt | — | Lo
lO_ I i o Sy T
- S of | |t veATE | ] o e B
18 _,@ i ME_HV. _® o -y R
20294 2020 — EHE - w491
va A6 : LA AV : i L_L |5
(W,m TTTYTTTTTTTTTTTr 918
NS 2 , — 118
. Ci
- | _ NTAGZ |
=1 .4 :
L | oy ASY

10/11

- 0806-CAR RT

Dessier ressources



Nomenclature et normalisation

Ne° d’identification Noms Représentations Noms
“normalisées
BB00 Batterie g Relais
BM34 Boitier Moteur — Résistance
BSI1 Boitier de servitude E Contacteur
intelligent
1020 Alternateur Calculateur
Facade :
- 8025 ventilation —H— Diode
climatisation
dégivrage
8120 Vitre arriére
chauffante
6415 Rétroviseur passager
6410 Rétroviseur
conducteur
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