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E1l. EPREUVE SCIENTIFIQUE ET

TECHNIQUE

SOUS EPREUVE Al:

Uil - ETUDE D'UN OUVRAGE

 DOSSIER TECHNIQUE

Mise en situation

Plan d'ensemble

Plan Bride
Documentation roulettes
Visserie

Plan roulette

: feuille DT 1/7

: feuille DT 2/7

: feuille DT 3/7

: feuille DT 4 a 5/7
: feuille DT 6/7

: feuille DT 7/7

ATTENTION : Veillez & ramasser le dossier technique a la fin

de I'épreuve U1l (étude d'un ouvrage)



8806 REA ST A

DT1/7

MISE EN SITUATION GENERALE

Le filtre & vin sert & supprimer les impuretés contenues
dans le vin en le faisant traverser sous pression une
couche de ferre cdlibree.
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Remargue : La phase de remplissage et de netfoyage ne sont pas représentées
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N ] Rep | Nbr Désignation Matiére Observations
p M1 /1 s I Al | 1 FILTRE
ﬁ@ A | 1 CUVE DE MELANGE YGOrNIMo17-12-2 —
® c1 | 1 APPORT VINNON FILTRE | X8CNiMo17-12-2 %)
— 2 | 1 RETOUR VIN FILTRE XECINIMO17-12-2 750
c3 | 1 VIDANGE ETNETTOYAGE | 36CINMo17-122 o5
s ca | 1 AR COMPRIME YCiNMo17-19-2 o5
c5 | 1 APPORT DE MELANGE YN 17192 025
- cé) (55 53 50 @ ce | 1 ALIMENTATION GCMNIMo17-12-2 225
3 M| 1 POMPE PINGIPALE 3
] M2 | 1 POMPE DOSEUSE
M3 | 1 MELANGEUR
] M3 | 1 | ENTRAINEMENT NETTOYAGE
S1 ] 1 PIED EXTERIEUR XBCiNiMo17-12-2 2 Symétriques
2 | 1 PIED GENTRAL XECNIMo17-12-2 2 Symétriques
S3 | 1 PLAGUE SUPPORT BNV T 7-12-2
] sS4 | 1 GARTER DE POMPE XECINIVIo 1 7-12-2 -
s5 | 1 PIED DE GUVE DE MELANGE | XGCiNMo17-12-2
S6 | 1 CARTER DE COURRBOIE XCNMo17-19-2
vi | 1 HUBLOT PREFILTRATION
vz | 1 HUBLOT POSTFILTRATION
V3 | 1 MANOMETRE
va | 1 HUBLOT DE FILTRE
Wl
4 Echelle FILTRE A VIN 3 4
1120 ou filtre a terre Toe
- / __ / __
BAC PRO Réalisation d'ouvrage chaudronnés DTZ/ 7
A3 sous épreuve ETUDE D'UN OQUVRAGE / U1
A - g ! F | H




0806 REA ST A
A | B | @ | D
™ r o= T I ™A () - =17 ¢ ., ., / ) E@
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@ @ 1@ HER S e ] m Tye | = @ Référence Code
] ] ] = ] ; ipi Ai . b NYIJ‘PM i Ak e.:v.'.‘c o3 o R o ]
160 | 210 | 40 [170>130(140x105( 14 500 == | 407 | 140-6NBSR 149.0610
7 ¢ 1040 HERc UL E \ 5.8 | 420 | 149-6NBSAB 149.0651
== | 350 | 509-6NBSA 509.0642
> ¢900 €8 363 | 509-6NBSAB 509.0651
) 200 | 250 | 62 [200x150]160x120} 16 850 = | 740 | 148-8NBSR 1490810
28 | 753 | 149-8 NBSAB 149.0851
\ I} == | 490 | 509-8 NBSR 509.0882
sissis &8 | 519 | 509-8NBSAB 509.0851
Fryee ey

1 / £ -.‘“F o 250 | 300 | 72 [200x150[160x120] 16 | 1000 == 810 | 149-10 NBSR 1491142
[ I 8@ | 879 | 14910 NBSAB 149.1051
S - * & -
g == 540 | 509-10NBSR 509.1142
o 8| 537 | 500-10NBSAB 509.1051

v
300 | 350 | 72 |200x150(160x120( 16 | 1200 53 | 1105 | 149128588 Tt
- T 815 | 500-12 NBSAB 509,1251
4 4 2 160 | 215 | 40 [170x130[140% 105 14 500 = | 750 | 143-118n Ty
] == | 6,80 | 508-116R 500.5118
A B ¢ TAlE 200 | 250 | 62 [200%150([160%120( 16 700 1090 | 145120 R i
N == | 840 | 509-120R 500.5120

dRldcc|clc) [<EicE | SIS
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i Equipded 1o, « POLYURE
{ﬂ Y 150 | 210 | 40 [170x130(140% 108 &8 | 610 | 1496 FrAB 149.0890
2.8 | 540 | 509-6 FPAB 509.0090 {
| 200 | 250 | 62 [200x150|160%120 16 850 a5 [1010] 149-87PnB 148,0890
@& | 760 | 509-8FPAB 609.0890
250 | 3G0 | 67 [200x150|160x 120 16 1000 a5 | 1160 | 14910 FPAB 149.1090
§ 3 &a | 890 | 509-10 FPAR 509.1090
5 300 | 350 | 72 |200x150 (160 120 16 1200 a8 | 1420 | 145-12FPaB 148.1290
, .
E iU 2= 1140 508-12FPAB 609.1290
1
| Equinde. de roug.« POLYURETHANE Séie largs
200 [ 250 | 62 [a0x1s0]veoxi20] 16 | 1200 @' 'ﬁ B i
[ ’@ @&a |11.10] 509-50 8 PAB 509-5008
; £ 250 | 300 | 67 |200x150{160x120 16 1200 @‘ a8 | 1620 | 149.5010PAB 149.5010
9 Tenon X5 CrNiMo 17-12-2 Rond @40 - 9,81 Kg/m/ '
1 1 Corps Xs CrNiMO 17_1 2_2 @ a8 | 1350 | 509-5010 PAB 609.5010
Rep | Nbr Désignation Matiére Observations Bt Bl T ot i I Bl 1) £ ) ST
o NOM 4 "@' a8 |17.20 | 509-50 12 PAB 500.5012
EC]h:]ege B RI D E | s 400 | 470 | 80 |250x200({60x2f0| 18 | 1600 @- os |3160| 14950 16088 1495018
Sup. ET Inf. AVANT USINAGE DES PERC AGES|> T | || swanvoms | sonams
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Roues et Roulettes

Diamétre Roulemsnt lisse
@) D =
Capacité de charge Roulement a rouleaux
. en Kg (ou daN) =
Poi 5 billes -
o CORPS DE ROUE en fonte mécanique & haule résistance, protection peinture grise martelée. @ eﬁ|?(sg {ou daN) aa Roulement & biles de précision
o BANDAGE en polyuréthane adhérisé coulé, exceptionnelle résistance & I'abrasion et aux hydrocarbures.
T Routement 2 billes sur cones
omn
i ! @ Rélérence Code
300 | 105 | 4FPAB 47615 Roues
400 | 1,35 5 FPAB 5.7515 Largeur Alésage
800 | 255 | 6£PAB 5.7525 -D# & mm @ en mm
[ 800 | 355+ BFPAB 8.7725 Longueur de moyeu £ Pression maxi autarisée, en bar
1000 | 460 ; 10FPAB 10.7500 '%’ en mm Yy
; | 1200 | 680 | 12 FPAB 12.7500
N YLAN E Roulettes
o CORPS DE ROUE en polyamide massil A platine @' Pivotante (a platine) | Dimensions de la platine
o BANDAGE en polyuréthane injecté, iégeéreté, résistance a I'abrasion, ne tache pas les sols,
@. Pivotante a frein (2 platine) .@ Entraxe des trous
T | &
‘ Fixe (3 plati i
@ Relerence Cate {a plating) Diamétre des trous
| | 1Y) 1
021 | 78210012 762 100.120D . Hauteur Déport
029 . 78212512 | 782125.1200 @I @
057 7821020 | 762 160.2000) A @il Pivotante & cil S Diametre d'eeil
084 | 78220020 ;182 200.2800
R o u E F o " T E @ Pivotante a frein @z’ Déport
@I Hauteur @ Pivotants 2 frein total
¢ ROUE manobloc en fonte. ‘
@ Rétérence Code A tlge @ Pivotante a tige @ Diamétre de la tige
052 | 40751 40750000 Pivotante & frein total (a tige) “: Hauteur de la tige
0,80 | 4080FRR 4080.0000
09 | 41001 41000000 Pivotante 4 simple frein Déport
1,25 | 4100 FRR 4100.0010 o’
395 | 116R20 116.0020
| Hauteur
5 R 200020 @I a Toutes les dimensions sent en mm.
440 | 120R%5 120.0025 |

Référence E Code
Tous les produits indiqués en bordeaux ne sont pas stackés.

| caoutchouc Polyprepyldne
Caputchouc | ELASTIQUE » Polyamide copalymére Polyurethane Fonte
Shore A Share A Shore B Shore D Shore O Brinell H8

Dureté shore 805 + 5 70"+ 5 B850 1 82 + 2 2000
Roulement sur :

—- 5p! lisse bon trés hon excellant axcellent exceilen excellent

-~ soi industrial moyen bon irés bon passable passabls moyen difticile

— maivais sol moyen bon difficile difficile passable mauvals
Marquage du sot nGir = mauvais noir : bon tés bon excellent excellent excellent

gris : excelient Qris : excellent

Sauvegarde das spis axcellent excellant moyen moyen irés hon MAUVaIs
Bruit excellent excslient moyen moyen Irgs bon mauvais
Vilgsse maximum 6 kvh 20 kvh 6 km/ 6 km/h 12 kmvh 4 km/n
Résistance : '

— 2 l'abrasion bon trés bon és bon moyen excellent ton

~- 8ux hydcocarbures mauvais mauvais excelfent moyen axcelignt excellent

~ alesu excelisnt excellent trés hon 1ras bon passable trés bon

— aux saumures-sels excellent excellent trés bon {rés bon passable {rés bon

~— aux bages-détergents sxcellent excellent {rés ban irés bon bon {rés bon

— aux acides dilués excellent excellent mauvais tres bon passable moyen
Température maximum d'utilisation | —40a + 100°C | ~402 + 100°C | —4D0 4 + 100°C ~-54 + 70:C -60 4 + 120°C jtoules températures!

DTS5/7
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Rep | Nbr Désignation __Matiére Observations
1 1 JANTE DE ROUE EN-GJS-400-18 Peinte
2 1 BANDE DE ROULEMENT PU thermocollé
-] 3 ] ROULEMENT RADIAL Ref. : 6005-2Z -
4 1 PLATINE $235 Galvanisé
5 1 CHAPPE 5235 Calvanisé
6 1 _A>@ DE ROUE 35 NiCrMo 16
7 1 AXE DE PIVOTEMENT 35 NiCrMlo 16
8 | 30 BILLE DE ROULEMENT C60
9 2 ECROU A EMBASE H M20
. NOM
4 Ecr]\eslle RO U L ETTE - 4
10,25 .
3514556 7 [ 9 [ 11 [14a {18 )18 |22] 273329 149-12 FPAB oere -/--/--
o3{o5108Jo8| 1 [12]|156] 2 [25[256]|3 |3 ]| a|4als . e 1. . ,
- - BAC PRO Rédalisation d'ouvrages chaudronnés DT7 /7
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