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DESCRIPTION DE LA COMMANDE :

Date arrivée : vendredi 13 juin 2008
a limprimerie GABORIAU & FILS,
10, rue Colbert - 17500 Rochefort - Tél./fax 05 47 74 56 89

Ouvrage Le Printemps des Arts

Caractéristiques de I'imprimé :
- Brochure dos carré cousu collé, épaisseur dos 6 mm
- Ouvrage a l'italienne avec fonds perdus
- Format fini : 240 x 170 mm

- Nombre de pages intérieures couverture non comprise : 128 pages
en 2 couleurs (noir et Pantone 240 C) - Papier couché moderne brillant blanc
Hellogloss 2 faces 90 g/m?

- Couverture 4 pages papier couché moderne blanc brillant Hellogloss 300 g/m?,
impression recto en quadrichromie pages 1 et 4

- Quantité a livrer 10 000 exemplaires

- En PAO le client fournit la maquette papier et les mises en page sous forme de
fichiers numériques

Impression :
- Procédé d’'impression : offset

- Le papier est achete en palette cube pour les pages intérieures et
en rames pour la couverture

Finition :

- Pliage 3 plis (2 plis paralléles économiques + 1 pli croisé) : le dernier pli est
demandé “sens machine” du papier

- Fixation des cahiers par couture

- Pour faciliter le travail de couture, chaque cahier doit avoir un dépassant
de 8 mm sur les pages de la fin du cahier et un blanc de fagonnage de 5 mm en
téte des cahiers

- Mise en paquets de 20 exemplaires sous film rétractable.
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ON DONNE :

- Les caractéristiques de I'imprimé (f. 2/8)

- L'équipement et les caractéristiques des matériels {f. 4/8)

- Les papiers disponibles (7. 7/8)

- Un baréme horaire (f. 5/8)

- Un planning : I'imprimerie travaille 7 heures par jour (f. 8/8)
(horaire : 8 ha 12hetde 14 ha 17 h),
5 jours par semaine (du lundi au vendredi)

ON DEMANDE DE : ,

1/ définir le processus de réalisation de I'ouvrage, du dossier de fabrication a la
livraison (préciser le nombre de cahiers, le ou les formats de papier etles
presses les plus adaptés, la retiration, le nombre de plaques, etc.)
Chaque étape de la réalisation commencera par un verbe a l'infinitif,
retourner a la ligne pour l'étape suivante ;

2/ compléter le dossier de fabrication (. 6/8) ;

3/ déterminer les impositions signature 5, puis, les traceren ufilisant le code
couleurs; . ' '

4/ déterminer la ou les impositions de la couverture puis tracer en utilisant le code
couleurs ; _ ‘

5/ calculer la quantité de papier couverture et intérieur 2 commander et formuler
correctement votre commande au papetier ;

6/ calculer les temps prévisionnels de production ;

7/ compléter le planning pour les pages intérieurés : les étapes se suivent sans
chevauchement (1. 8/8).
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EQUIPEMENT DE L'IMPRIMERIE
PRE-PRESSE
- postes PAO - logiciels de traitement de texte, de mise en page,
de traitement de I'image, de dessin
- scanner a plat
- imprimantes laser (noir) et jet d’encre (couleurs)
- épreuvage couleurs numérique A3+
- poste dédié au CTP avec logiciel d’'imposition
- CTP format maxi 750 x 622 mm

IMPRESSION
PRESSES OFFSET FORMAT PAPIER MAXI
monocouleur l_-\ 45 x 64 cm
monocouleur_B 38 x 45 cm
2 couleurs 9 53 x 74 cm
2 couleurs D 45 x 52 cm
4 couleurs 70 x 102 cm
FINITION

- massicot programmable, ouverture 92 cm

*

- plieuse mixte (4+2 couteaux) format entrée 650 x 920 mm

- couseuse-assembleuse 10 postes

- chaine de brochage dos carré cousu collé avec massicot trilatéral (dépassant de 8 mm)

et dispositif de rainage pour les couvertures en entrée

- conditionnement sous film rétractable.
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TEMPS DE PRODUCTION

Tous les temps sont notés en heures et centi-heures

TEMPS DE PRODUCTION DU PRE-PRESSE

Mise en page

- document recto, A4 ou taille inférieure, a partir de textes,
de photos et d'images fournis, BaT compris : 1,50 h

Imposition numérique

comprise)

(vérification des fichiers

0,15 h par cahier, sortie traceur comprise

systéme CTP

Sortie d’une plaque depuis le

0,25 h

TEMPS DE PRODUCTION DES PRESSES

Temps de Cadence de | Temps |Passe de calage Passe roulage
Presses offset préparation, production de et préparation ar passa ge
BaR compris | feuilles/heure | lavage BaR parp g
monocoul. A 0,30 h 8 000 f/h 0,25 h| 100 feuilles 2%
monocoul. B 0,30 h 7000fh 10,25 h| 100 feuilles 2%
4 couleurs 0,50 h 8 000 f/h 0,50 h| 200 feuilles 4 %
2 couleurs C 0,30 h 10000fh |[0,25 h} 150 feuilles 2%
2 couleurs D 0,45 h 6 500 f/h 0,50 h| 100 feuilles 2%
TEMPS DE PRODUCTION FAGONNAGE -~ FINITION
Temps de Passe de calage]
MATERIEL préparation, BaF Cadence de et préparation Passe
. production . roulage
compris BaR
Plieuse 0,25 h par pli 10 000 f/h 100 feuilles 1%
Assembleuse-couseuse |0,15 h par poste |7 000 exemplaires/h| 10 exemplaires | 1 %
Chaine
dos carré cousu collié 0,50 h 8 000 exemplaires/h| 10 exemplaires | 4 %
conditionnement compris
. 0,10 h par pile de . o
Massicot 0,20 h 250 feuilles 20 feuilles 1%
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Dossier de fabrication N° 092007
CLIENT : M. Guyot - 28 rue Lafayette - 17500 Rochefort
Tél/fax : 05 55 37 07 01

N° pe commanpe : 270307
N° pe pevis : 181008

Désignation des
travaux

Ouvrage Le Printemps des Arts

pages intérieures
nombre de pages :

couverture
nombre de pages :

format fini plié

format fini ouvert

nombre de couleurs

recto

nombre de couleurs

verso

quantité a livrer

Procédé

d’impression

gamme d’encre

N° des teintes

presses utilisées

Papier

grammage et couleur

format(s) commandé(s)

format(s) dimpression

retiration

nombre de plaques

Opérations de

finition

Conditionnement

ELEMENTS FOURNIS
texte images mise en page
< Manuserit-- < opaque < transparent fichiers numeriques
< imprimé ¢ Noir et blanc ¢ couleurs xépreuves BaT

¢ dactylographié

< a saisir

¢ fichier numérique

¢ négatif ¢ trait ¢ 1/2 ton
< fichier numeérique
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TARIF PAPETIER

ello_ Gloss

”Xombre Poids
Gfm?2 de feunilles aux Goldc -
Dar palette . 1000 F artfdf _ Buros |
- 22000 566320 50,16
26000 566325 65,10
: 29000 566600 66,93
%0 10500 566330 100,01
10500 566340
- 8500 . 566350
0 569800
T 26000 374 . 573630
100 9000 57,6 569820
9500 . 59,8 569830
8000 714 - 569840
16000 33,1 566360
21000 431 566400
21000 443 569340
115 8500 662 566370
8000 - 688 - 566380
6500 82,1 566390
Hello GIOSS rerare {suite)
: ' " Poids
Ghn? Paquetage aux
e 1000 F
250 86,4
12 123
125 1154
125 135.7
30 125 160, 1
125 136.5
125 1794 6721
T 2 6728t
100
125 :
T3 ’
125 1347
350 125 1583
123 1868
100 2093 .
. / 100 2499 367330
h ’ 125 52
100 149.8
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PLANNING
Le travail commencera le lundi 16 juin 2008.
Les taches se suivent sans chevauchement.
Préciser le travail effectué : PAO - CTP - Impression - Pliage - Brochage - Coupe, etc.
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