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COMPETENCES TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES BAREME %
Contexte professionnel TECHNOLOGIE
Frisage pointe de diamant FRISAGE
C2-01 effectuer un : 1 Carré
choix technologique Le placage du dessus de la table basse a | 1 Les motifs Fougére
pour motif, la pointe de diamant. l {; ! { correspondent aux En croix
_ ‘ g ’ frisages traditionnels. En aile de papillon /4 |
C4-01 s’exprimer - On vous demande de proposer deux A Rosace e .
graphiquement et par | autres types de frisage. | Lill Les termes sont Ftc. \
écrit Dessiner-les dans les carrés et nommer- exacts.
les. s
Question 1
Détail de 'assemblage
lamello du tiroir
gﬁé&ﬂ;ﬁiﬁf; uur; L'assemblage des c6tés de tiroir est lc;:Sr :asﬁsseargg:?ggs Sort\t |
91q effectué avec coupe d'onglet + lamello. . courante ;
en mobilier et :
C4-01 s’exprimer e " agencement. Assemblage .16}
graphiquement et par ’Faltes deux autr’es. propositions . A queue d’aronde '
> d’'assemblage. Réaliser deux croquis et .
écrit mer] Les termes sont A petit tenon
nommer-les. exacts. A queue droite
Question 2 En feuillure
A tourillon
Etc.
©)
C2- 04 traduire une
solution technique
A l'aide de fléches, relier les schémas des Les floches sont
débit et les représentations des motifs de correctement pointé - - — 5 4
C2-02 établir des placages obtenus, avec les noms des o log éléme:])ts ees Tranchage a plat Tranchage sur dosse ’ déroulage N ranchage sur quartier ]
débits matiere débits encadrés. :
Question 3 1
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COMPETENCES TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES BAREME
Contexte professionnel TECHNOLOGIE
""" : Angle d’attaque !
x° : _______________________________ H
Vous allez devoir afflter vos ciseaux a bois pour
C2-01 effectuer un cela vous devez respecter certains angles et
choix technologique d’aff(tage. Les termes sont y P Angle d’affiitage /3
exacts. e it ' .
Question 4 - Sur le schéma de droite, nommer ces angles
caractéristiques.
P i Angle de dépouille :
< S |
Pieces Epaisseur
Vous devez débiter pour réaliser la table basse, commerciale
dans des planches de hétre les piéces suivantes :
- 4 pieds. Les épai 54 mm
- 4 cotés du tiroir. corsr;%arlsizﬁlaeusrssont’
- 2 traverses basses de facade et arriére. bonnes. 18 mm
C2-01 effectuerun , d le tabl , les épai
choix technologique Indiquer dans le tableau ci-contre, les épaisseurs Le choix correspond
» commerciales des planches dans lesquelles il aUX Critéres de 27 mm /5
C2-02 établir des vous faudra tirer ces différentes pieces. fabrication en y
debits matiere Cocher dans les cases du dessous la bonne ebenisterie.
. réponse, a savoir dans quel type de planche, il est T
Question 5 préférable de débiter les cotés du tiroir. La justification est Planche sur dosse Planche sur quartier
Justifier le paramétre le plus important de ce oo . . . .
choix. P P P Justifier votre choix : Car il y a moins de risques de
déformations ou (réponses approchantes)
La finition de cette table basse se fera avec un
vernis satiné résistant aux liquides et utilisant un
catalyseur. Vernis gomme laque Vernis cellulosique Vernis polyuréthane
C2-01 effectuer un Dans le tableau ci-contre, cocher la case
choix technologique correspondant a cette definition. Une seule réponse /2
Question 6 Vous allez devoir effectuer le collage des par tableau. o
assemblages de cette table ainsi que celui du
placage. Colle d'os Colle époxy Colle vinylique | Colle polyuréthane
Dans le tableau ci-contre cocher la case de la
colle la plus adaptée a ce type de travail.
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COMPETENCES TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES | EXIGENCES REPONSES BAREME |
Contexte professionnel TECHNOLOGIE
C2-01 effectuer un En ébénisterie, on utilise différentes fraises ,
h b techec |ue_ uue pour obtenir des moulurations. Le nom des
choix nologiq moulures est .15
Question 7 Nommer les cing moulures représentées ci exact. g
contre. Des réponses approchantes sont acceptables
Bec de corbin Congé Chanfrein Quart de rond Mouchette
[Fond tiroir | —
[Coté tiroir | J
C2-01 effectuer un Ve
choix technologique Le coulissage du tiroir de la table basse se fera / Le croquis est de
sur les traverses de c6té qui sont feuillurées et / qualité.
C4-01 s’exprimer servent de guidage. / /4
graphiquement et par / le systeme de . ;
écrit ' Faites une autre proposition de coulissage / coulissage est
utilisé en ébénisterie a 'aide d’un croquis. i adapté.
Question 8
V4
/ / Coulissage suspendu sur partie haute
Coulissage suspendu en son centre (feuillure)
Coulissage avec coulisse télescopique (mobilier contemporain)
[Traverse coté | ‘
Vous devez effectuer une feuillure sur les Documents 6/6
traverses de céte. :
e . - o A Tableau des vitesses .
ls‘;gxggte du travail (pas d'usinage) doit étre de rotation. Igca)nvr:t:sse est Vitesse de rotation en tours / minute : 8000 tours / minute
C2-01 effectuer un ey )
) ) La vitesse de coupe sera de 67 m/s
choix technologique L’outil utilisé, une fraise a feuillure a plaquettes Fg;n;gﬁig: cea leul du l'avance se situe .14
Question 9 amovibles de @ 160 mm avec 4 coupes P ge. bien dans la
uestion biaises. fourchette : \ . ) , . .
Tableau de possible Avance des bois en métres / minute : la réponse doit se situer entre 48 et 80
Renseigner les lignes ci contre gzgﬁsépgggraar\]/:?l /
Vitesse de rotation et avance des bois. pas d'usinage.
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C2-03 établir un

Vous devez réaliser la rainure dans les cOtés
du tiroir, sur le schéma ci contre, renseigner les

Le fond du tiroir est
un contre-plaqué de
5 mm d’épaisseur.

Le fond rentre dans

14

-\\\N¢§§

q td cotes : Co (cote outil), Cm 1 (cote machine 1), =
fobcgml?n € Cm 2 (cote machine 2). les cbtés du tiroir de | Les cotes sont ca /3
aprication 5,56 mm. exactes. "
. Sachant que vous devrez laisser un jeu de
Question 10 fonctionnement de 0,56 mm en profondeur de Le bas de la rainure 5.25 v /
rainure et de 0,25 mm en epaisseur. est située a 8 mm du // /]
bord inférieur des
cotés. — Em 2
8 5 6
TOTAL DES POINTS .. 140
NOTE sur A7
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RESSOURCES

DIAMETRE DE L’OUTIL en mm

V =70 ms Zone recommandée de 40 70 m/s pour outils acier monoblocs Qualité du travail Pas d’usinage
V = 80 m/s Zone recommandée de 40 a 80 m/s pour outils & mises rapportées . .
Super finition 0,1a20,5mm
V =90 m/s Zone recommandée de 40 2 80 nv/s pour outils 4 plaquettes amovibles
&0 Trés soigné 0,5a1,5mm
30 58167175
100 63173 |84 9 L, ‘ .
120 57163 (75 & Songne 1,5 a 2,5 mm
140 | -
160
130 Moyen plus de 2,5mm
200
220
250
280
300 55
320 147 |50 | 59
350 [ 515564
380 |56 160|170
400 159163 |73 L Formule pour calculer la vit d’avance des boi
A AR pour caicuier ia vitesse a'av S
450 66 | 71 |8 : :
olololololololele lolelelslelele o lo la Pas d'usinage X vitesse de rotation X nombre de coupes de I'outil
eI i2ie i |ciglg g2 |22 181818 18 |8 |8
® o wn 10 v S wn S n |30 |28 |81 I8 I8 18
S RO o A OO VAT AT =T S o T - B B N B B B B o
Divisé par 1000

VITESSE DE ROTATION en tours/ minute
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