Ces éléments de correction n’ont qu’une valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académiques, chaque jury
est souverain.



QUESTIONNAIRE |

Question n° 6 :

RECHERCHE B

Sur les vues en coupe AA et BB du plan de définition de la piece Brute‘éi-dessous

En fonction du cahier des charges DT 2 reproduire a main levée 'emplacement du noyau avec ses portées

Question n® 1: Question n° 7 :

Combien de moules devra-t-on planifier sur la chaine de production pour assurer la commande En déduire en le tragant sur les coupés AA et BB ci-dessous, le plan de joint de lé‘
du client en considérant qu'il n'y aura pas de rebuts sur les piéces coulées piéce ;

Nombre de moules : 125 .13

Question n° 2 :

Sur quel type de plaque a-t-on monté les modéles :

o 2

Plague modeéle double.

Question n° 3 :

Citer deux autres types de plaques pour monter les modéles

Plague modéle double face, réversible et d clichet o B { i

Question n°.4 "

Citer Ifga-’t‘ype de fonte utilisé pguf la fabr,iéation des pieces du clié;nt

12

ENesso09-7 A-A [2:3)

BB [2:3)

i

Question n? 5 :

i

Définir les termes ci-dessous issus de la normalisation

EN  Normes euro,qéennes
G Produit moulé ;

J Fonte

S, Sphéroidale J

500 Résistance d la traction en Mpa
7 Faculté d'allongement

.16
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FABRICATION DES MOULES

-

Question n° 8 :

Les pieces brutes du corps sont réalisées en sable silico argileux synthétique. Citer quatre

éléments constituant ce sable.

SILICE ..o
NOIR MINERAL.......eeren...

Question n® 9 :

Qu’appelle t'on eau d’addition dans un sable silico argileux synthétique ?

Eau gue [on doit ajouter dans le sable en complément dans la préparation
Lors du malaxage pour obtenir le % final souhaité

Question n° 10 :

Le sable silico argileux synthétique est un sable a prise chimique

Entourer la bonne réponse

Question n° 11 :

Que représgnté lindice AFS du sab'lgzz‘uti|isé

Définit ’0’7 de la granulométrie du sable f_;’;

Question n° 12 : /

Représenter sch{ématiquemen

i appare

i
i

il de contréle de F'indice de finesse du sable

A4

2

- PulNON) ¢

WE

A3

empilement P

de tamis‘

socle avec
mécanisme
vibrant

A4

Question n® 13 :

Calculer I'indice AFS de notre sable silico argileux synthétique

Pour ce faire:

Compléter la colonne des produits de ce tableau (multiplicategi'r _xx’i'efus)

14

L J
¢ Faire I'addition de la colonne des refus et noter le résultat case /A
e Faire I'addition de la colonne des produits et noter le résultat case B
e Diviser le résultat de la case B par celui de la case A afin de définir case C I’ mdlce AFS du
sable : «
{'N° tamis | maille | multiplicateur refus / produits
2 3 |73 /0 / 0
4 1.5 '6 0,1 0,6
G 1 9 0,8 72
10 /06 |0 17 1,2 . 204
16 04 131 4.9 1519
20 03 | 41 18,5 758 5
30 02 /52 41,3 21476
40 015 | - 71 23,2 16472
60 0,10 /103 6,1 628,3
80 0,075 146 3,4 496,4
100 0,060 | © 186 0,3 55,8
fond } /281 0,1 28,1
totaux : / A 99,9 |B 5942
indice AF C 59479

QLfestion n° 14:

Sable indice AFS 100, AFS 60, AFS 40, AFS 140

Completer le tableau ci-dessous en classant ces valeurs de granulométrie du sable le plus fin au

plus gros
INDICE AFS
Plus fin 140
100
60
Plus gros | 40

Question n° 15 :

Citer deux méthodes de détermination du % d’'eau dans le sable silico argileux synthétique

Bombe speedly.............rereereeerererer.

" Doublepesée ...

.14

.14




FABRICATION DES NOYAUX

Question n° 16 :

On confectionne les noyaux en sable bétaset qui est un procédé de prise a froid par gazage pour

la production de noyaux .

Citer un autre procédé de noyautage & prise a froid par gazage :

Silicate de soude / Ashland

Question n° 17 :

COULEE DES MOULES

13

Pour la fabrication de moules et noyaux a prise a froid on utilise souvent le procédé silicate de

soude

Quel gaz utilise-t-on pour durcir ce sable ;

Question n°® 18 :

Citer un avantage du procédeé silicate de soude

Prix de revient / rapidité d'exécution.............

Question n° 19:

Citer un inconvénient du procédé silicate de soude

Débourrage dlff/C//e v

Question n° 20 .

D’autres procedes de noyautage sont utlllses dans I’mdustne eten vorcr q

Cocher dans ce tablaau Ieur prlr*c:lpe de prise

A3

Question n° 21 :

Les pieces sont coulées en fonte EN GJS 500-7

Citer 'elément indispensable utilisé sous forme d'alliage qui permet dc transformer la fonte a

graphite lamellaire en fonte a graphite sphéroidal

Magnésium .......................

Questionn® 22 :

fonte

Ques’rion rv° 23 :

.../ 3

d’ une fonte

Canne pyroiné trigue.......

/
¢

uelques r§rincipaux :

Ciuestion n° 24 :

N

Voici quatre tfempératures de coulée, entourer celle qt

[80@ ,ﬂ150°cﬂ

!

o N
Quel est re nom de l'appareil de conirdle qui permet d

( 1450 cDH 650

C%iter deux apparelle de fusmn qui permettent d’ claborer une fonte

f our a induction / cub//of

Question n° 25 :

| PRISE PAR GA;ZAGE AUTO QiJRClsgi\NT PRISE A CHAUD
/ALPHASET | | x ) B

| CRONING X
FURANIQUE | X

ASHLAND | x

.4

Citer 5 éléments de I'équipement de protection individuelle d'un fondeur pour couler

Tablier.. .o,

Gants....
Gué fres

C'haussures de secur/fe...........,........,

casgue ...

3

1i vous semble Ia plus ar‘proprlee pour une

3

e détermi_ner la température de coulée

.14

A3

.15




L CONTROLE DE COMPOSITION DU METAL T

Avant de couler les moules, on effectue plusieurs prélevements du métal afin d'en contrdler |a Question n® 28
qualité. Entre autre on coule une médaille afin de terminer par spectrographie le % de ses ) A . . ] R
composants. Comment appelle-t-on la méthode de contréle de dureté sur les pieces coulées représentée

schématiquement ci-dessous (cocher la réponse)
Question n° 26

METHODE: VICKERS []

Citer cing composants de I'analyse chimique d’une fonte METHODE: BRINELL X
METHODE: ROCKWELL []

=

Carborne...........coau.......

SICIUM v, /5
Manganése / souffre / phosphore............. =
Magnésium ..............

. CONTROLE DE RESISTANCE DU METAL | 7 ////7"’ L

On coule également un moule d’éprouvettes afin de vérifier les caracteéristiques mécaniques du 0 i 5
metal dont voici la courbe de traction et d'allongement apres essai. A ' o

. . |
Résistance a la

traction en MPA o [ CONTROLE DE STRUCTURE SUR PIECE
600 ' Questlon; n° 29 ' ' | |
400 /_ - (Afin de vérifier la forme du graphite sur ies pieces coulées en fonte on effectue un contréle
300 : ' ’ micrograjphique sur un échantillon d’'une piéce coulée . »
jVous ave;az ci-dessous la représentation vue au microscope de trois sortes de fontes

200

'1° FONTE MALLEABLE
2° FONTE LAMELLAIRE

'3° FONTE SPHEROIDALE

I I B B Veuillez noter sous chaque vue leur correspondance

| |
/ l | ]
/O 1 2 34 5 86 7 8 9 1011 12

L L L ALLONG %
)’ »_41

Question n° 27

Quel est l'allongement maxi obtenu avec cette courbe?

A3

O.-...,...‘..........,,_,...,.......-..'.--..............u“...........(’.'..........

FONTE FONTE FONTE MALLEABLE
LAMELLAIRF SPHEROIDALE




