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EXAMEN :  BEP Techniques des métaux, du verre et des matériaux de synthése
du batiment — serrurerie-métallerie ™, Prénom
Epreuve : EP2 — Mise en csuvre des techniques du domaine d’application . N
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FICHE D’EVALUATION
| - FABRICATION BAREME | NOTE OBSERVATIONS
Limons : , les deux limons sont & contrdler
- cote de 274.5 1 4/4 14 un point en moins par intervalle
- cote de 1120 £1 4/4 /4 un point en moins par intervalle
- cote de 51.5 +1 2/2 /2 un point en moins par intervalle
- cote de 184 +1 4/4 /4 un point en moins par intervalle
- angle de 35° 6/6 /6 un point en moins par degré d’écart
Corniéres :
- cote de 150 +0.5 : 474 /4 |un point en moins par intervalle
- frusquinage cote de 20 x 22 £0.5 3/3 /3 un point en moins par intervalle
- percage trous @ 10 3/3 /3 zéro si non respect du diametre
Marches :
- cote de longueur 600 £0.5 8/8 /8 deux points en moins par intervalle
- cote de 20 +0.5 6/6 /6 deux points en moins par intervalle
- cote de 45 0.5 6/6 /6 deux points en moins par intervalle
- cote de 255.5 0.5 5/5 /5 deux points en moins par intervalle
- cote de 30 +0.5 6/6 /6 deux points en moins par intervalle
- angle 90° 8/8 /8 deux points en moins par degré
Platines de fixation (Rep 4):
- cote de débit 100 x 100 +0.5 2/2 /2 deux points en moins par intervalle
- frusquinage cote de 20 x 20 £0.5 212 /2 un point en moins par intervalle
- percage trous & 10 2/2 /2 zéro si non respect du diamétre
Platines de fixation (Rep 5):
- cote de débit 100 x 48 +0.5 2/2 /2 |un point en moins par intervalle
- frusquinage cote de 20 x 20 £0.5 212 /2 |un demi point en moins par intervalle
- percage trous & 10 2/2 /2 | zéro sinon respect du diamétre
Assemblage platines (Rep 4) avec limons : '
- cotes de positionnement 48+1 x 42+0.5 3/3 /3 |un point en moins par intervalle
- soudure procédé 135 a=5 5/5 /5 | contrbler selon aspect et pénétration
- Perpendicularité entre limons et platines +1 5/5 /5 |un point en moins par intervalle
Assemblage platines (Rep 5) avec limons :
- positionnement & I'extrémité du limon 3/3 /3 un point en moins par intervalle
- soudure procédé 135 a=4 5/5 /5 |controler selon aspect et pénétration
- perpendicularité entre limons et platines +1 5/5 /5 un point en moins par intervalle
Assemblages cornieres sur limons :
- cotes de positionnement 314+0.5 x 121.5+0.5 8/8 /8 un point en moins par intervalle
- cotes de positionnement 284.5+0.5 8/8 /8 un point en moins par intervalle
- cotes de positionnement 447.510.5 8/8 /8 un point en moins par intervalle
- alignement des corniéres 10/10 /10 ,
- soudure procédé 135 a=5 12712 /10 |controler selon aspect et pénétration
Assemblage final et finition :
- largeur hors tout 6101 6/6 /8 un point en moins par intervalle
- hauteur hors tout 67441 5/5 /5 un point en moins par intervalle
- angle de 35° 4/4 /4 |un point en moins par degré d’écart
- jeu de 1 mm entre limons et marches 4/4 /4 un point en moins par mm en + ou -
- parallélisme entre limon 1 10/10 /10 |un point en moins par intervalle
- finition (gratons de socudure, bavures...) 20/20 /20
SOUS-TOTAL FABRICATION 200 /200 / 200
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Il - POSE BAREME | NOTE OBSERVATIONS
IMPLANTATION : :
- répartition égale de part et d’'autre de 'axe /8
- calage /7
- aplombs et horizontalité des marches /15 ' /60
- sécurité du poste de fravail - /30 :
FIXATION :
- respect des aplombs et de I'implantation /20 /40
- maintien en état du poste de travail /20 ‘
SOUS-TOTAL POSE /100
TOTAL /300
/20
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