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DOCUMENT RESSOURCE DRO1
Extrait du catalogue INA page 19

Lo - ‘ Jau norméé ~ Tolérances © Jeu réduit ;"Toiézances"
gement i de latésage : de Farbre de I'alésage de larbre
Acieroufonte HT b6 H6 is
Aliiage léger | K7 hs ; K86 is |

1 } Pour un iogement non rigide, it est recommande de faire des essais d'emmanchement, afin de déterminer la tolé-
rance adéquate de {'arbre et d’obienir ainsi un jeu correct.

2} Le jeu de fonctionnement peut gire rég!é & Iaide de vis prévues dans un jogemenit fendu.

Il est conseilié, pour le montage, d'utiliser un
mandrin dont Fépauiement prendra appui sur

. )

Recommandations de montage: } 4 -
i

la face référencée de la douilie. .

Sous~-ensemble : L ¢s douilles a billes KH peu-

2

V%

vent étre livrées moniées dans des paliers ,ii
comme sous-ensembiles préts & lempioi. s o
Voir pages 25 et 26, o o1l

CE g
Capacité de charge et durée de vie: / £ r".'3 g
Voir page 30. A

Type

Reéference v g arbre Messe B Dlmensm?'lsgnmm . 3d2%§?§u’?m Cgsrgesde bas:}-“
1al Fi b | ¢ | &  debiiles | CM | C.IN
KH 0622 5 68 8 12 2 4 4 a0 | 23
i KH0B24 8 112 s | 15 2 s - 4 435 280
 KH1026 0 144 10 17 2 6 4 500 370
KH 1228 12 18] 12 18 2% 6 5 820 510
K148 | 14 | 208 14 2t B 8 | 5 820 520
CKATEE. . 16 272 18 2 30 7 s 800 620
KH2030 - | 20 32,7 20 % | 30 7 5 95c | 780
KH 2540 25 66 25 35 | 40 8 6 1990 1670
KH 3050 30 85 30 40 55 5 7 2800 2700
KH 4060 40 184 20 52 60 9 8 4406 | 4450
KiB070 . 56 238 50 62 1 s s 5500 | 6300 = 8%
1) Valabie pour des chemins de roulement traités (670 -+ 170 HV) el reclifiés. %ﬁg&f
Fﬁrﬁan—em
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DOCUMENT RESSQURCE DR02

82 Désignation
des meétaux
non ferreux

E.? 1" Aluminium et alliages d’aluminium moulés NEEN 1780

La désignation utilise un code numérique. Il peut étre  Exemples de désignations usuelles :

suivi éventuellement, si cela est justifié, par une dési-  EN AB-43 000 ou EN AB-43 000 [Al Si 10 Mg].

gnation utilisant les symboles chimiques des éléments  Alliage d'aluminium moulé - Silicium 10 % — Magnésium.
et de nombres indiquant la pureté de 'aluminium oula  Exemple de désignation exceptionneile :

teneur nominale des éléments considérés, EN AB-Al Si 10 Mg.

“y Excellentes apmudes a I'usmage au soudage. au pohssage Résiste trés bien & Vair safin.

Aluminium et alliages d'aluminium corroyés NEEN 573

La désignation utilise un code numérique. Il peut éven-  Exemples de désignations usuelles :

tuellement &tre suivi, si cela est justifié, par une désignation ~ EN AW-2017 ou EN AW-2017 [Al Cu 4 Mg Si].

utilisant les symboles chimiques des éléments et de  Alliage d'aluminium - Cuivre 4 % — Magnésium - Silicium.
nombres indiquant la pureté de aluminium ou la teneur  Exemple de désignation exceptionnelle :

nominale des éléments considérés.

EN AW-Al Cu 4 Mg Si.

Matenelsvélectrodomesmues. Chaudronnage.
Maténe{s pour mdusmﬂ chimiques et al"??."?"é" Bonne résistance aux agents
atmosphériques et 3 V'air safin.

Piéces chatidronnées : Citernes, gaines, tubes, et€. * gonna coudabilité.

Tuyauteries.

390 240 Pieces usinées et forgées.

420 280 Pigces décolletées (fragmentatnon des copeaux) : Eviter de les utiliser 3 I'air salin.

520 440 . Ppiaces usinées et forgées R - Se soudent dﬁﬁdlement.

4 hautes caractéristiques mécamques _'

!

Alliage de fondefie sous pression ‘rarbumteurs, poul'es, bohiers divers (bijouterie, cosmétiques)
=0 -Moulage caqullle oL s0us pnssmn Bon état de surface. Bonnes caractensthues mécamques B
376 ¢ Mouiage sable. coqmlle sous pressmn Tres bonnes caractenst:ques mécaniques. 3

D . Nllage pour a fabncatmn par fonderie d ‘outillages de presse et de moules pour plamquas %

¥ R min, = résistance minimale-a Ia ruptum par extension (MPa). Re rain. = limite minimale apparente d*élasticité {(MPa).
1 MPa = 1 N/mm?, 327
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DOCUMENT RESSOURCE DR04
(Extrait du Guide du Dessinateur Industriel)

DOCUMENT RESSOURCE DRO3
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estimation poiur les applications ususlles; Voir § 16.41,
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18.3 " Tolérances d'orientation
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# Une tolérance d’orientation
d’un élément est donnée obliga-

tions suelles. Voir § 1647,
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&
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& La localisation théorique de
I'élément est définie, par rapport
au systéme de référence, au

moyen de cotes encadrées.

de cette position théorique

‘& La zone de tolérance est répar-
exacte.

tie également de part et d'autre

Valeurs données 3 titre de premiére estimation pour les applications usuefles. Voir § 16.41,
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