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DOSSIER TECHNIQUE

B.E.P. Réalisation d'ouvrages chaudronnés et de structures
métalliques

Epreuve Ecrite

EP2 : Préparation du travail, Technologie et réalisation d'un élément
d'ouvrage

PARTIE B : Réalisation
8 h 00 - Coefficient : 4

Durée de cette partie :

Durée totale de I'épreuve : 11 h 00 - Coefficient total : 12

Les candidats doivent rendre l'intégralité des documents a l'issue de la composition




Présentation ' Probléme :

Suite & un changement de conditionnement, il s’avére que la trémie aspirante ne

L’guvrage e’tu_dié est un élément d’'une trémie aspirante. Cstte trémie permet de capter s'adapte plus. Il s'agit donc de fabriguer une partie inférieure adéquate de la trémie aspirante.
des pulverulents toxiques ou corrosifs dégagés lors d'opérations de pesée, prélévement, :
tamisage, transvasement ...

Principe de fonctionnement :

Une fente d'aspiration
périphérique, créant un écran d'air entre
la zone polluante et I'opérateur, entoure
au plus prés le poste de travail et
entraine les particules volatiles vers un
systéme de récupération.

Schéma de la trémie aspirante :

Fente
d’aspiration
-
\ \ / |
Aspirati ) |
spiration Elément étudié
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