Constitution du dossier :

Planning de phases

Implantation des débits

Contrat de phase

Questionnaire de technologie
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A l'aide du Dossier Technique, répondre au questions suivantes Phases de préparation :

Ne rien inscrire sur le Dossier Technique
Ebavurage : cette phase est toujours incluse dans la phase
. précédente
M Tracage : Trag.
] ) ' Cisaillage guillotine : (isa. 1
A l'aide des différentes phases de travail listées ci-contre, effectuer le planning de phases pour Cisaillage a lames courtes : Cisa. 2
fabriquer chaque élément du capteur annulaire (exemple complet pour le Gousset Rep 8) /5 Sciage : Scia.
Trongonnage : Trong.
Encochage : Enca.
Coupage plasma: Coup.
Oxycoupage : Oxycoup.
Grignotage : Grigno.
Percage : Pers.
Virole Taraudage : Tarau.
] Filetage : Filet.
Poingonnage : Poinc.
Meulage : Meul.
. . Pliage : Plia.
Téle plige 1 Cintrage : {int,
Coudage : Coud.
Soudage : Soud,
Flasque x2
Déflecteur
Tube L
Couronne
G t
= — Cisa. 1 Trag, Cisa. 1
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Question 2

On donne 2 implantations de 12 débits 983.3x165 pour effectuer

12 Viroles Rep 1 dans 1 t6le 1000x2000 ep 20/10.
Coter les 2 implantations (y compris les chutes).
Choisir la meilleure des 2 solutions et argumenter.

Solution retenue :

Argumentation :

2

Solution 1

Solution 2
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Question 4

La virole Rep 1 est en partie réalisé par cisaillage.

Matiére 5235, Epaisseur 2mm

Compléter le tableau ci-dessous en rayant les mauvaises réponses et en entourant les

Question 7

Sur le poste de travail type Presse Plieuse, citer les principaux risques concernant
l'opérateur et les moyens de prévention correspondants :

Risques encourus

Moyens de prévention

réponses justes :
Angle d’attaque entre 0° entre 20° - entre 30° Angle de

nge d et 20° et 30° et 45° coupe g:] ’

Angie d’attague

J 0 entre 0 entre 0,3 l:’ l j

e mm et 0,3 mm et 0,5 mm

Jeu /2
Question 5

Sur le poste de travail type Cisaille guillotine, citer les principaux risques concernant
I'opérateur et les moyens de prévention correspondants:

Risgues encourus Moyens de prévention

/1

Question 6

Le Déflecteur Rep 3 est en partie réalisé par pliage en l'air.

Matiere S235, Epaisseur 2mm

Compiléter le tableau ci-dessous en rayant les mauvaises reponses et en entourant les
réponses justes :
Angle de poingon 90° 88° 60° 58°
Angle de matrice 90° 88° 60° 58° /2
Largeurde vede | g ) 12 mm 16 mm 32 mm
matrice

Question 8

L'ouvrage étudié est assemblé par soudage procédé 135.

Compléter le tableau ci-dessous en ra

réponses justes :

L]

yant les mauvaises réponses et en entourant les

Type de gaz utilisé

CO, Argon Argon + CO,
. entre 2 et entre 4 et entre 20 et
Debit de gaz 4 I/min 20 I/min 35 I/min
Question 9

/2

Sur le poste de travail type soudage MAG, citer les principaux risques concernant
l'opérateur et les moyens de prévention correspondants :

Risques encourus

Moyens de prévention

1
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