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Ces éléments de correction n’ont qu’une valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académiques, chaque jury
est souverain.



Epreuve EP2

Mise en oceuvre et réalisation
d’une production imprimée

3¢ partie :

Faconnage d’'un imprimé

Durée : 2 heures
Coefficient : 2
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DESCRIPTIF DU SUJET

Intitulé : « mon jardin, ma maison »
Dépliant 2 plis roulés, 3 volets.
Format ouvert: 297 x 210 mm.
Format fini plié : 100 x 210 mm

Vous recevez du service impression 200 feuilles au format 325 x 450 mm.

Limpression est en demi-feuille, retiration in 8, une couleur pantone.

Lopération de massicotage devra séparer les deux exemplaires pour les présenter a la plieuse.
L'opération de pliage nessécitera un pliage conforme au modéle remis.

Vous compléterez la fiche composée du tableau et du pliogramme pour la plieuse 4 poches ci-
dessous. (document a rendre avec la copie)

Type de pli: 2plisroulés

Format de la feuille de pliure : 325x450mm

Formatfini: _100x210mm

Remplisser le tableau de pliage

Arbre porte
molette

M 4 3 2 1

{ Cochez les poches utilisées

1| Indiquez en mm les dimensions
1 de chaque butée de poche

M c5 C4 C3 C2 C Cylindres de transport et pliage

3 3 3 1 1 1 Nombre d'épaisseurs de papier nécessaire
au réglage de I'écartement des cylindres

Réaliser le pliogramme du dépliant
4 3 2 1 v < 7
1 1

|

L

Légende pour le pliogramme:
~ poche utilisée

1
- poche non utilisée: |

]

- numérode poche: 1,2, 3,4

Schémas a réaliser ci-dessus :

- lafeuille de pliure et I'indication de I'angle de marge et des folios.

- la position des poches pour la réalisation du pliage.
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CRITERES D’EVALUATION - BAREME

Phase 1: MASSICOT (durée 1 heure)

Réalisation du tract A COUPE © st sssssssessssssssessssesemessesessenesssesssssssesssnees
Enregistrement du programme de COUPE : ......mmmmnrmmeeeisseseesesessesseesseseesoeesessessseees
Obtention et conformité du Bon a Fagonner (coupe) par rapport au modéle : .......
Conformité de la coupe du tirage par rapport au Bon a Faconner : ...

Propreté et rangement du poste de traVail : .......eooerecesesseseeeeeeeseesesesseosssesssssssssssssenn

TOTAL:

Phase 2 : PLIEUSE (durée 1 heure)

PlIOGIAIMIME T ooorteeeteeeterses s cestssessssss s sssesse s sssesssss s assess st s s s st s s esee s
ChOIX d@S ElEMENTS PIRUIS & oeveveeeeeeteeeees et sess s s sessssessecsesseeesmessesssessssssse s
Réglage de I'écartement des cylindres de 1a PlIeUSE : .wercceveereeeseseeeseeeemeeseeseessssnes

Obtention et conformité du Bon a Fagonner (pliage) par rapport au modéle: .........

Conformité et production de 350 exemplaires pliées du tirage par rapport

AU BON @ FAGONNET © .ccrirerirmseeeserissesseesssssssssssssssssssssssssssssasssssssssmmssessssssss sesssnsssss s erssmsessossee

Propreté et rangement du POSte de traVail i ....ceeceveevevemeeesesessssseseseessessessesessesssesses

TOTAL :

TOTAL GENERAL ( phase 1 et phase 2) : / 40 Pts

/4 pts
/ 4 pts
/4 pts
/ 6 pts
/2 pts

/20 pts

/3 pts
/3 pts
/3 pts

/4 pts

/5 pts

/2 pts

/20 pts
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