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PROTHESE CONJOINTE ALLIAGES PROTHESE ADJOINTE
o Couronne coulée : 26 o NiCr o App Résine Complet :
o Richmond : o NiCr Céram o App partiel : bas 8 dents
o Faux moignon : 0 Semi-precieux o Plague métal :
oCIV:24et25 o Précieux o0 Réparation :
o Bridge : o CrCo o Adjonction :
¢y CCM : o Titane o PE! résine photo :
g Chape Céram met : o Maquette d’occlusion :
o Modelage : o Crochet jonc : 34
o Autre : o Crochet 2 jonc : 35 et 44
o Crochet Roach :
o Crochet pince :
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1 A partir de la fiche de fabrication : ( question 1 sur 46.5 pts)

Analyser le dossier technique présenté, exploiter, traiter et résoudre les situations
technologiques ci —dessous.

1.1 Citer le nom scientifique des composants des résines dentaires.

1.2 Décrire les précautions a prendre pour éviter les porosités dans une prothése
partielle adjointe resine. Aidez vous du document fourni en annexe 1

1.3 Expliquer l'influence de la température ambiante sur la préparation de la résine .
Aidez vous du document fourni en annexe 1.
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1.4 Dessiner et nommer les différentes parties d’'un crochet jonc fagonné.
Situer les 3 fonctions de ce crochet sur la face vestibulaire de la 33

1.5 Pour réaliser la prothése conjointe vous devez faire une préparation de modéle
systeme avec pins.

Enumérer les étapes de travail de la réception de I'empreinte a la mise en
articulateur.

- réception de 'empreinte

- mise en articulateur
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La fiche de travail vous demande de réaliser un bridge de trois éléments.

1.6 Parmi les exemples ci-dessous, choisir la forme que doit avoir I'élément
intermédiaire. (cocher le case)

Lors de la mise en cylindre, la transformation du bridge exige I'utilisation
d’un revétement

1.7 Indiquer les caractéristiques physiques et mécaniques d’un revétement

1.8 Citer 5 des qualités requises d'un revétement.
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1.9 Deéterminer le revétement approprié a la coulée de ce bridge, justifier votre choix.
Aidez vous des document annexe 2

Justifier

1.10 Préciser les dosages requis pour réaliser la mise en revétement de ce travail.

1.11 Compléter le tableau ci-dessous a I'aide de la fiche technique choisie
correspondant au revétement retenu.

Expansion de prise

Expansion totale

Dosage du liquide pour 160g de poudre

Ratio liquide/eau pour NiCr
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1.12 Commenter et détailler la courbe de chauffe ci-dessous.

\\\
h
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2 Anatomie et physiologie de la sphére bucco-dentaire (question 2 sur 6 pts)

2.1 Situer l'articulation temporo-mandibulaire sur le schéma ci-dessous.
(dessiner un petit rectangle en rouge)

2.2 Replacer sur le schéma les différents composants de 'A.T.M

1 condyle du temporal

2 condyle mandibulaire
3 glande synoviale

4 capsule articulaire

5 ligament antérieur

6 ligament postérieur

; T 7 ménisque articulaire

8 branche montante
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3 DESSIN MORPHOLOGIQUE ( question 3 sur 27.5 pts)

3.1 Identifier la dent suivante et indiquer son numéro

3.11 Nommer sur le dessin les différentes faces de la dent.

3.1.2 Compléter les éléments morphologiques constituant cette face occlusale.

Face........

Face .........
Face..........
Face ...........
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3.2 Dessiner les vues des dents proposees

vue meésiale vue palatine vue vestibulaire
24 25 26
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3.3 Dessiner les vues occlusales des dents manquantes.
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Annexe 1

LES RESINES DENTAIRES

DE LA BONNE UTILISATION DES RESINES ! Bernard FERARY

L’adjointe est ma spécialité dans la fabrication des protheses dentaires et tout par-
ticulierement la prothése compléte, depuis peu rebaptisée prothese amovible, selon les normes
Européennes. La polymérisation des protheses est donc une activité quotidienne au sein de
mon laboratoire et en tant qu utilisateur, avec mes 30 ans de recul, je peux vous livrer quelques
impressions sur les méthodes de polymérisation que jai pu employer et expérimenter avec des
résultats, et ce en toute objectivité.

QUELLE EVOLUTION!

Notre discipline de laboratoire n'a guére évolué depuis que je pratique. Seuls les matériaux type
résine ont beaucoup changé dans leur mise en oeuvre grace, en partie, aux supports
techniques. Les divers types d'injection sur lesquels je me suis penché, sont les systémes
Ivocap, GC, Schutz Dental et Perform.

L'utilisation de la résine et son comportement ont été étudi€s par d éminents enseignants avec
beaucoup de réalisme et de sérieux. Des théses de doctorats, des mémoires de prothésistes ou
des articles de fabricants nous parlent des effets de la résine, de sa fabrication, des
précautions a prendre, des échecs et surtout de brillants résultats.

Actuellement, les moyens techniques qui sont mis a notre disposition par les fabricants ne nous
permettent plus le droit a l'erreur. Le plus délicat pour un prothésiste, est de savoir comment
investir dans un systéme technique adapté a la production de son laboratoire. Comment faire
ce choix alors qu'il existe sur le marché une multitude de systémes des plus performants !

MON EXPERIENCE D'UTILISATEUR

Jai personnellement utilisé les trois moyens de polymériser avec des résines thermo
durcissables ou chemopolymérisables :

e le systéme traditionnel avec les bons moufles en bronze ou autres, par bourrage, ¢barbage et
cuisson,

e le systéme d'injection manuelle ou pneumatique,

+ le systéme des résines coulées.

Les systémes dinjection qui mont apporté le plus de satisfaction sont ceux dIvoclar et de GC.

Je suis en mesure d'affirmer qu'il ny a pas de mauvais systémes mais par contre de mauvais
utilisateurs.
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ANNEXE 1 (suite)

LES RESINES DENTAIRES

DE LA BONNE UTILISATION DES RESINES ! Bernard FERARY

Il est évident que ces applications plus ou moins sophistiquées demandent un minimum
dorganisation, de rigueur et de connaissances. Nous avons tous tendance a négliger les
explications précises du fournisseur quant au cheminement des étapes, a la mise en place et a
l'utilisation du matériel, a la préparation de certains ingrédients, comme par exemple le dosage
et la pesée du platre.

La mise en oeuvre de la résine réclame des précautions a différents niveaux
« spatulation ou non du monomere et du polymere,

e connaissance des phases de transformation de la résine,

« température ambiante,

« utilisation rationnelle de loutil de travail,

« temps de cuisson et de refroidissement,

« ouverture du moufle et désolidarisation de la maquette du maitre-modele.

CAUSE DES ECHECS
Fatigue prématurée de la résine

Les cassures répétitives ont pour cause :
e le mauvais comportement du maitre-modele qui nest pas adapté aux effets de températures
élevées (fissures),
+ l'altération volumétrique d'une piéce de résine en raison du comportement spécifique d'une
piéce métallique intégrée (micromesch), de renfort divers, dun platre inadéquat ...,
e la déformation de la prothése apres démoulage trop rapide ou mauvaise utilisation dune
résine chemo-polymérisable.

Les allergies

Beaucoup de scientifiques attribuent ce phénomeéne aux colorants ou aux mauvaises
cuissons. Malgré tout, j'ai pu, grace aux enseignants cliniciens, constater que la vraie allergie
était, quelle que soit la cause, immédiate et fulgurante. Elle devient de moins en moins fré-
quente avec les nouvelles résines et grace aussi au processus de fabrication imposé par les
normes Européennes de fabrication.

Les Porosités

Elles sont fréquentes sur les parties les plus ¢paisses de la prothese, conséquence d'une
manipulation forcée ou trop hative :

e température excessive;

« manque de matériau,

« trop faible pression,

» matériau bourré trop tot
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ANNEXE 2 (5 Pages)

LEVOTHERM

Heraeus
KULZER D-41538 Dormagen

LEVOTHERM est un revétement de précision a prise rapide pour la technique de coulée sur
modele.

Au bout de 30 minutes déja, LEVOTHERM atteint une grande dureté permettant de sortir sans
danger le modéle du matériau duplicateur Les modéles traités au durcisseur liquide sont
extrémement résistants et présentent une surface parfaitement lisse.

LEVOTHERM est préparé avec un liquide spécial. Il peut étre préparé a l'eau, mais I'expansion
est plus faible. Les mémes fluides doivent €tres utilisés pour la confection du modéle et du
cylindre, c'est a dire soit du liquide spécial, soit de l'eau.

Proportion de mélange:

LEVOTHERM LEVOTHERM
poudre liquide

1 modéle 150g 21 ml

3 modéles 450g 63 ml

1 cylindre 450g 67,5 ml

Temps de mélange sous vide ou non :
60 secondes

Temps de manipulation :
3-4 min température du liquide 18-22 °C

Temps de prise:
environ 30 mn

Temps de déshydratation
60 min a 220 °C

Durcissement du modéle:

Avant durcissement, le modéle doit avoir une teinte claire. Durée d'immersion dans le
durcisseur:; 8-10 sec, -

Aprés durcissement, replacer le modele dans le déshydrateur pendant 2 minutes.
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annexe 2 suite

Remplissage du cylindre:

Préparer la quantité nécessaire de LEVOTHERM et la verser dans le cylindre le long de la parot
qui se trouve & proximité de la partie arriére du modele. Pour ce faire, pencher le cylindre et le
redresser au fur et a mesure du remplissage. Ce processus se fait sur vibrateur. Arréter les
vibrations dés le remplissage acheveé.

Déshydratation du cylindre:

Fours avec programmation: en partant de la température ambiante, chauffer le cylindre a 250°C
et maintenir cette température pendant 90 min. Chauffer ensuite jusqu'a la température finale.
Température de préchauffage :

pour des pieces partielles:  950°C

pour des piéces complétes:  1050°C

Ces températures doivent étres maintenues pendant 30 mn.
Progression conseillée pour le préchauffage: 5°C par mn.

Démouflage:

Ne pas refroidir  I'eau courante avant disparition de l'incandescence rouge.

Stockage du liquide spécial:

le liquide spécial doit étre protégé contre le gel. Refermer le flacon immeédiatement aprés usage.
Attention:

La poudre LEVOTHERM contient du quartz. Ne pas inhaler les poussieres.

Les conseils que nous vous donnons verbalement ou par écrit dans le cadre de notre assistance
technique et de nos essals n'engagent pas notre responsabilité - méme en ce qui concerne
déventuels droits de tiers en matiére de propriété industrielle - et ne vous dispensent pas de la
nécessité de veérifier par des essais pratiques si nos produits conviennent aux procédés et
applications que vous envisagez. L'utilisation, la mise en ceuvre et la transformation des produits -
fournis échappent a notre contrdle et relévent, dés lors, exclusivement de votre responsabilité,

Bien entendu, nous garantissons Ja qualité irréprochable de nos produits dabs le cadre de nos
conditions générales de vente et de livraison.
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REVETEMENT FLEX VEST

| MODE D'EMPLOI

| FUSION

| S . e eor o
’ Revétement a liant phosphate sans carbone
] Pour athages Nickel chrome . cobalt chrome - précieux - semi-précieux
|

Revétement fin et fluide i liant phosphate <ans carbone pour la coulée précise de couronnes et de bridges pour tous alliages dentaires .

Ce revétement s utilise aussi bien en méchode traditionnelle qu'en enfournement rapide.

Caractéristiques physigues
- Expansion de prise : 2.70 %
Expansion Total : 3.20 % (avec liner)
I’expansion peut étre adaptée par 1a dilution du liquide ou par l'utilisation de liquides plus ou moins concentres
1 existe deux types de liquide - haute et basse expansion

- haute expansion - ce liguide peut éure dilu¢ avec le I'eau jusqu'a 15 4 20 % afin d'obtenir la precision souhaitée - au-dela i) faut utiliser le

liquide basse expansion qui peut également érre dilué jusqu'a 10 %.
staux précieux - utiliser le liquide basse expansion :

Ratio liquide/eau

Précieux > 70 % Au _ 50/ 50 =

Semi-Précieux < 55 % Au _p0/80
_._r\ll-iace Pd - 80/20

Alliage ceéramique j 58/435 .

[ Alliage céramique semi-precieux T5/¢5 ]

Alliage céramique base Pd | 83715 N
[MNickel chrome | 100/ 100 '
E alt chrome 1 100 /7 1006 .

upde 150 g - ’9/40 co

Il est nécessaire de mesurer avec précision la quantité de liquide et de poudre pour optimiser le résultat — Utibiser notre dosimetre four.

avec la poudre
1. Mérhode enfournement rapide sans cvlindre
Pré-mélanger la poudre dans e liquide manuellement avec la spatule - Mélanger pendant 60 sce. sous vide
Temps de travail : S min & température ambiante
Mise en revétement : remplissez le cvlindre en vibrant légerement - Quand le c_vlindre est entiérement plein | cesser

de vibrer .

Démouler au bout de 20 min afin de libérer Yexpansion de prise .

Gratrez la surtace supérieure du cylindre avec un coutean

Attendre 10-15 win pour obtenir I'expansion finale .

Enfournez a chaud - Four a 850 © ¢ - Soit au total 30 min — $5 min. aprés le remplissage du cylindre .
Laissez @ temperature tinale pendant environ 0 min., puis couler .

2. Méthode enfournement vapide avec cylindre

Ctiliser un liner d'1 mm 'épaisseur au minimum - Pour es gros cylindres, a partir du 6X, nous preconisons de mettre deux

épaisseurs de liners pour ne pas bloguer I'expansion de prise .
Ne pas remplir le revérement au-dessus du niveau du liner pour que I'expansion se libére de fagon homogene

3. Meéthode enfournement traditionnel
Reprendre le mode opératoire ci-dessus
Deémoulez au bout de 20 min
Grattez la surface supérieure du cylindre avec un couteau

Entournez a froid , les paliers ne sont pas nécessaires. Une montée on température est préconisée : 15 4 20° min jusgu'a la

température finale de 830 © ¢ pour les alliages non précicus - Stabiliser 30 3 30 min et couler.

Pour les nétaux précieux , réduire la température. Les températures finales seront
- Alliages or - 700-750%
Alliage céramigues or - 800° ¢
Précautions : la poudre contien de 1a silice, évitez toute inhalation -
Le liquide peut geler et ne doit pas éire exposé a une température infericure a 3° ¢ -~ Gelé, il devient inutilisable

Consell :
cvlindre sous pression .
fonctions des materiaun utilises (cire, alliages cte ...)

Conserver fa poudre et le Hquide & température ambiante .

<i vous rencontrez de minnscules « bavures » lovs de la coulée de travées ou d'importants élements prothétiques — metrez le
Nos test ont 6té effectués dans differentes conditions, mais des résultats différents peus ent étre obtenus en
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3]
i

CRAPHITE . .
MON GRAPHITE "ORS BLANCS

POLYCAST est un revitement & granuloméirie FINE, d'un
grand pouveir rérecioirs, ovec iont spécial, cangu pour
tous travaux de haute cqncepticn en pmihese ixee.
POLYCAST GRAPHITE : pour les ravoux en clliages
non précieux Ni-Cr et Cr-Co cérgmo—meicﬂaques. X
SOLYCAST MNOM GRAPHITE : pour tous cliicges
(Ni-Cr inclus}, concy tout pgr?ic:ﬂyeremeni vour les zrc::;
voux en or blanc el semi-précieux bose argent e

palladium,
CARACTERISTIGUES

POLYCAST, grace & 'ensemble de ses qu:i:iiiés, apporie &
r " ., . ;
I'uiilisaieur o seeuriié of lo fociliié d'emplet,

1. Les formes iris glcborées des maquetiss en cire pour
travaux fins exigent des revéiements utilisés Lne ':quld!'fe
sermetiant de reproduire res %idé!gnnest tous lesdé ?mls ge
le maguete. ‘

L 'enchiosité parfoite de POLYCAST, gréce @ sa composi-
fon, ainsi gue ko gronde finesse de s ;:oudre gssurent un
irés bel éiat de suricee sons micro-by fes.

2. {'exponsion de prise ef I'expansicn thermique doivent
compenser la rérociion des méﬁ;c;g%; méme caux dent o
rétraciion est lo plus forie {nickal-chrome).

. . ; Y AST pe L
'axponsien de prise €e PGij{’CfsS# e’i mocftflcme!.
L'utiliscteur est en mesure de Siminuer | sxpansin ce
PO YCAST en "coupant” fe fiquide spécicl avex 106 30%
d'ecy déminéroiisée.

. .1 : o ~
Exempies:  Mi-Cr: liquice pur Ge'_?g :j %g Eﬁ”
cllicges pallcdiés : fiquzc’e pur e 70 %+ 20 % d'2c0
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s revétemeants & licni 5pécici soni touvent diriciles &

-
4]

3.
gabier.
i
Le par sa composition et sa greny sloméirie fine, POLYCAST

permel un -ar*:’cae irés focite.

i le risisiones thermigue de POLYCAST permat det
mizes en revéiement sans :ylmd'e métailique. Tcmerﬂ{
pour des c;s'mur-s supérieurs & 180 g, il est exprestément
recommandé -

. d'uhiiizer un cerdloge -,_‘c;hcue

.de prolonger les poliers de chouffe hobituels

que le bain thermigue

tempéraiure fincle {43min & 900 °C)

o- o

3C0 =C et & 600 °C cinsi

Exemple : pour un oylindre de 300 g, efeciuer 2 paliers de

4% mn & 300 °C &t 600 <L

2xlm
crophités s 24 =0 rr'|<_J ‘xcmde
Terzs de prise 1 début § min - in 16 min
Excthermie de prise : 35 L ¢ Imin- 75°C & & min
Terngs d'uiilissiicn © & min
£ n i shweost non grophilé

=Ll

Faliars :'e chou?ee icoces - 300 °C- 600°C - 900 °C”

* Vorichle selen ['clfiage vaiisé
| o moguete en cire dor: le c*/lindre, es parties les
Pi“_ﬁ";‘a ce SC pigce devent se frowver g Scu dmmcelo
P‘?_mezﬁf‘l haute '.‘JU cylindre o o .
Afin ce fovoriser I' e:ncv-"e-'ren des goz, ces &venis o2

R
@1 mm enviren pewvent éirs plocss sur une poriie SpSisse
cguste :

: i
soit & i'cppesé ce ic lige de coulés -
scit & inierzaction das tiges de coulée =f c= lc mecuetie

an g

Grécz & sc houie résisiance thermique, FOLYCAST pev!

gira ulilisé sens cyLr-dre métallique, ¢ I'exception toutefois
des c,ﬁxr*dws supérieurs & 180 ¢ qui ceiventimpéraiivement
recevoir un cercloge méig'lique (veir § 4} double
interieurement ¢'un papier C;_fCK'IFUQ“

Meicxoge
Verser dons un bol reserve G cet uscge €t suivant le ca
nen graghité : 232 1 mi de liquide pour 100 g de poudr=
graphiie 12421 "ﬁdehquroe pour 100 g CE poucre
Melexer scus vide penccm t 90 szcondes puis viorer pen-
dant §e !'c"‘nDli55CC'6 au C\,lm" ra.
Ad¥endre 1 heure nmxr‘um cvant fc 'se au feur, cpras
oveir gratié lo surfces du oylindre cfin ce permetire
I'évacuation des goz.

loméihcde! nygroscopique peutéires epliqués & POLYCAST
20 respecient lo technigue smvc-m bam ¢ 35°C pendant
20 mm enviren - sécher 1 heure - mise & four & 206 <C -
monide lente & 400 °C, repide ensuite jusqu'c lo tempéra-
fure ce cou'm

En cas d'atiznie prctoruea
phére humice ou le réhydrater avani s misa cu four.

?\‘C\,_r E ‘“HFC'* &N Cimes-

Cydle thermicue
Mise ou four & tempéraiure cmbicnie
Respecter un palier de cheufie ce 30 min 2nviren ¢ 3CO ©
2t & 400 <C puis morier le tempérciure 1u qu'é $00 “C.
Mcintenir 40 min de bain thermique cvent ce couler,

Coulés
Choitsir lo lermcérofurs de coulée enfre
selen I'cllicga uilisé.

400 °C et $00 °C

NGTA: Tenir ¢ I'ebri du froid
Sife liguide esi gelé, ne pas I'utiliser.

Co'-*o:e -Eeny ce le dnua'.me ces GCC.)LC*)
cendificns locofes de s'oc:ocﬁ et de mise
faigel vd«”«'. ncs dennéss techin ~cues ef nes T ec:r*m'vndc:ﬂcns
d :{np{oj n e_ng nq}n—n s oreE respcnsc.,:fh- "_)—"EJG CJE ,/C

ucii‘é du ;:f,.cuﬁ fives, scus noirz cods de fobricaiion.
Cu faride cmélicrofion consicaie denes fobricshers, nous

nous résarvens !e dreit &'y epperter toutes medificctions
évenivelles ders leur comee sifier.
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