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USINAGE DU BOIS EN SECURITE

DEFINITION DES FREQUENCES DE ROTATION

_ LETYPE D'OUTIL

60 31 38 44 50 57
80 Zone de DANGER 33 38 42 50 58 57 75 | 84
100 Vitesses trop basses 34 37 39| 42| 47| 52 Feala| 84 o4
| 120 Risques de rejet 35 38 | 41 | 44 | 47 | 50 | 57 [ e8] 05 | ss
D | 140 59 [es [173 | ss
I [ 160 67 t195.| 84
OUTIL MONOBLOC A | 180 45| 85
en acier au chrome. M 200 84
OUTIL A PAS TILLES BRASEES E | 220
en acier rapide. T 250
Vitesse de coupe 50 a 60 nvs. R 280 37
E | 300] 39 Zone de DANGER
320 42 Vitesses trop élevées
PORTE-OUTILS A FIXATION mm 350 46 Risques d'éclatement
MECANIQUE 380 50 Bruit trop important
Lame en acier rapide ou carbure. , 400 52
] 420 | 55
Vitesse de coupe 40 a 50 mvs. 450 59
s |s|s|es|e|lslsles|els|eles|es|es|E|E|E|E8|E|E
S22 |l8ls|g|g|% |s|e|& ] |8 |8 | |8 |5 |8 |2|F
FREQUENCE DE ROTATION ( tr/mn )
150 5/9.5 50 4+4 937-150-30-0510
150 8/15.5 50 4+4 837-150-30-0815
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